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LEKKIE DESKOWANIE SCIENNE PERI HANDSET

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa Systemu

Dokumentacja techniczno-ruchowa zawiera informacje o systemie HANDSET, okresla sposo-
by jego prawidtowego montazu | demontazu, transportu i skladowania w obrebie budowy
oraz zasady bezpiecznej organizacji pracy. Przez wyeliminowanie bteddéw w obstudze desko-
wania, zracjonalizowanie wykorzystania elementéw oraz zmniejszenie pracochtonnosci
montazu | demontazu, dodatkowym efekiem staje sie przyspieszenie realizacji zadan i reduk-

cja kosztow.

Deskowanie PERI HANDSET moze by¢ stosowane do wykonywania $cian betonowych i zel-
betowych w kazdej dziedzinie budownictwa, szczegdinie jednak przeznaczone jest do wyko-
nywania elementéw skomplikowanych geometrycznie, o stosunkowo niewielkich wymiarach
i w warunkach niedostepnosci zurawia. Rozwigzania techniczne dla konkretnych zastosowan
wynikajg z parametréw technicznych wykonywanego obiektu, przyjetych rozwigzan techno-
logicznych oraz parametrow wytrzymatosciowych samego deskowania i stosowanych akce-

soriow.

Montaz deskowania HANDSET na budowie powinien by¢ wykonywany na podstawie projek-
tu zadeskowania, po zapoznaniu pracownikOw z niniejszg instrukcja.




1. ELEMENTY SYSTEMU

System deskowafi écianowych PERI HANDSET sktada sie z nastepujgcych czesci:
A) Elementéw deskowania HANDSET, do ktorych zaliczamy:

® Elementy podstawowe typu HS, dostepne w trzech podstawowych wysokosciach 150, 120
i 90 cm. Szerokosci elementow wynosza 90, 60 i 30 cm. Wyjatkiem sg elementy HS wysoko-
éci 90 cm, gdzie najwigkszy z nich ma szerokos¢ 120 cm i jest wspodlny {po obrdceniu)
z zestawem elementéw wysokosci 120 ecm. Wszystkie elementy ptytowe systemu HANDSET
maja grubo$é 8 cm. Stalowa rama zabezpieczona jest przed korozjg przez fosfatowame
cynkowe i powlekanie warstwg lakieru proszkowego. Wigksze ptyty HANDSET Wyposazone
sa w ergonomicznie rozmieszczone uchwyty do przenoszenia.

Na ramach elementéw plytowych HANDSET wyraZnie widoczne sg nawiercone we wszyst-
kich profilach otwory. Majg one charakterystyczny uklad, ztozony 2z wielu grup liczgcych kazda
po trzy otwory. Otwory te stuzg do taczenia piyt i przytgczania osprzetu przy pomocy zaciskow
typu Clip oraz umozliwiajg praktycznie bezstopniowg regulacje ustawienia plyt wobec siebie
na wysokoséci i szerokoéci. Doktadno$é tej regulacji wynosi 12 mm.
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Mozliwoéé precyzyjnej regulacji wzajemnego ustawienia elementdéw w pionie jest szczegol-
nie cenna przy nierdéwnosciach podfoza, przynoszgc oszczednosci drewna na wyrdwnania.
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& Piyty wielozadaniowe HSM, uzywane do deskowania narozy zewnetrznych, katdéw
nieprostych, uskckow scian, deskowania $cian prostopadtych i stupow. Plyty te dostepne sg
w rozmiarach 80x 45, 120x45, 1560x45. Od typowych plyt HS rdznia sie dodatkowymi szere-
gami otwordw na przeprowadzenie sciggdw.

@ Pivty wyrownawcze HSAP, stosowane do zmniejszenia pozostajgcej do zadeskowania dtu-
gosci sciany ponizej 15 cm.

® Element naroza zewnetrznego HSW, stuzgcy do tgczenia pityt w narozach zewnetrznych.
Narozniki zewnetrzne majg wysokos$é 90, 120 i 150 cm.

@ Element naroza wewngtrznego HSE, przeznaczony do tgczenia ptyt w narozach wewng-

trznych. Narozniki wewnetrzne majg wysokos$¢ 90, 1201 150 cm.

@ Narozniki przegubowe, pozwalajgce wykonywaé potgczenia pod kgtem od 75°. Wysokosci
elementdéw 90, 1201 150 cm.

B) Akcesoria HANDSET, obejmujace:

@ Listwy kompensacyjne HSAS, przeznaczone do whudowywania w narozach w zaleznoéci
od grubosci $ciany i do wyrdwnania catkowitej ditugosci.

@ taczniki typu Clip do wszystkich potaczen elementow i do przytgczania akcesoridw takich,
jak np. zastrzaly. Ze wzgledu na trzypunktowy kontakt z powierzchnig deskowania funkcjonujg
na zasadzie dZzwigni | w jednej operacji fgczg, licujg i uszczelniaja potaczenie ptyt deskowania.
Nie luzujg sie¢ podczas wibrowania i nawet po diugim czasie uzytkowania nie podlegajg
zuzyciu. taczniki typu Clip powinny by¢ zakladane mozliwie blisko zeber ramy {,0d Zebra” -
koniec tgcznika nie moze po zaci$nieciu trafiac na zebro) i dobijane jednym uderzeniem
mitotka (nie musi by¢ ,do oporu”). Moga by¢ zakiadane od prawej lub od lewej strony zebra.
W ztgczach pionowych zaciskanie tgcznika w kierunku do dotu gwarantuje niewrazliwoséé na

wibrowanie.
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tacznik typu Clip i sposdb jego zakiadania
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® Rygiel wyréwnawczy HSR 59 z zamocowanymi na state klinami napinajgcymi. Stuzy do
wzmaocnienia obszaréw wyrownania diugosci, stabilizacji deskowania w rejonie uskokdw
$cian i do zadeskowan czotowych.

® Elementy kompensacyjne HSLA do bezstopniowego
wyrownania catkowitej diugosci éciany do zadanej wartos-
ci spoza siatki modularnej.

@ Listwy rozdeskowaniowe HSL o klinowym przekroju,
stosowane po dwie sztuki i utatwiajgce rozdeskowanie szy-
bow o niewielkich wymiarach poprzecznych.

@ Hak transportowy HANDSET HSKA ¢ maksymalnegj
nosnosci 500 kg przy kgcie rozwarcia lin zawiesia do 60°,
zabezpieczajgcy sie samoczynnie po wilozeniu w otwory
w ramie. Haki HSKA nalezy zawsze stosowaé parami.

Hak transportowy HANDSET zabezpiecza sie
samoczynnie po wioZeniu w otwory zeber ramy

@ Zastrzaly wraz z rozporami, gtowicami i siopkami, stuzace do zabezpieczenia i stabilizacji
potozenia deskowania.

@ Wsporniki pomostdéw roboczych typu HSK 80 lub dla matych wysokosci HSK 60 wraz ze
stupkami poreczy HSGP, stuzace do zapewnienia bezpieczenstwa przy betonowaniu $cian.

@ Drobne elementy, jak $ciggi DW 15 do faczenia ptyt deskowania po obu stronach desko-
wanej $ciany, éciqgf czotowe HST do kotwienia zastawek czo%owyéh, tasmy perforowane
wraz z napinaczami do $ciggania deskowania w poziomie podioza rurki dystansowe, stozki
i korki plastikowe, nakretki réznych rodzajéw itp.

2. PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY

Dla unikniecia strat czasovvych i pethego wykorzystania mozliwoséci zamoéwionych deskowan,
zaleca sie wykonanie nastepujgcych prac przygotowawczych przed wprowadzeniem
deskowan na budowe:

@ Na podstawie dokumentacji technicznej obiektu wytrasowanie i naniesienie na betonie faw
lub ptyty fundamentowej obrysu Scian przewidzianych do wykonania. Dla utatwienia montazu
ptyt nalezy na zewnetrznej linii obrysu $cian wstrzeli¢ kotki lub wbi¢ w nawiercone otwory
trzpienie z cienkiej stali zbrojeniowe;j. ‘

-

@ Przygotowanie placu skltadowego, najlepiej o utwardzonej nawierzchni oraz przekiadek
z krawedziakow dla ustawiania piyt.



3. TRANSPORT, ROZLADUNEK | SKLADOWANIE ELEMENTOW

@® Elementy HANDSET nalezy transportowac samochodami skrzyniowymi. Ze wzgledu na
niewielkie wymiary elementéw HANDSET sg one fatwe w transporcie i przecietny samochod
dostawczy miesci ponad 50 m? deskowania.

@ Roztadunek i zatadunek na budowie powinien by¢ ostrozny, bez zrzucania z samochodu czy
tez zwalania z wywrotki. Do transportu pojedynczych tarcz iub zestawdw przy pomocy 2ura-
wia przeznaczony jest hak transportowy, uzywany zawsze w zestawach po dwie sztuki.

® Phyty HANDSET nalezy skladowad posegregowane w stosy i ulozone na podktadkach
z krawedziakdédw. Drobne akcesoria sktadowaé w skrzyniach lub pojemnikach.k Przed pier-
wszym uzyciem, kazdorazowo po rozdeskowaniu $ciany {(przed oczyszczeniem) i przed
zadeskowaniem nowej oraz przed przewidywanym diuzszym skltadowaniem, elementy nalezy
spryskac ze wszystkich stron srodkiem przeciwadhezyjnym, najiepiej PERI CLEAN.

4. MONTAZ DESKOWAN HANDSET

® Montaz deskowania zawsze rozpoczynaé w miejscach utrudnien (np. naroze, uskok $ciany,
éciana odchodzgca), a nastepnie deskowaé do $rodka $ciany. W przypadku montazu wiek-
szych jednostek przy pomocy zurawia, ptyty mozna taczyé w pozycji lezgcej na placu sklado-
wym do peinej wysokosci na lezgco.
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Transportowanie wiekszych zestawdow HANDSET przy pomocy iurawia
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® Montaz deskowania rozpoczynany jest zawsze od miejsc takich, jak naroza, uskoki $cian,
punkty odejscia $cian prostopadiych i prowadzony jest w kierunku srodka ptaszczyzny $ciany.
Ze wzgledu na duze sity rozrywajgce wywotane cisnieniem $wiezego betonu, kagtowniki
narozy zewnetrznych muszg byc¢ przylaczane przy pomocy jednego zacisku Clip na kazdg
grupe otworow.

Dia przyiaczenia naroznikéw wewnetrznych wystarczajgce jest zatozenie zaciskow na co
druga grupe otwordw.

Przytaczanie naroznika zewnetrznego i wewnetrznego

@ Podobne zasady obowigzujg przy naroznikach scian o kacie innym niz prosty. W narozu

zewnetrznym tgczniki Clip zakiadane sg na kazdg grupe otwordw, a w narozu wewnetrznym
na co druga.

Sposdh taczenia elementéw w narozu nieprastokatnym w narozu zewnegtrznym i wewnetrznym.

W narozu wewnetrznym rygle HSR 59 zatozone sg na elementy kompensacyjne dia prze-
niesienia sit od $ciggdw, usztywnienia i zapobiezenia skreceniu deskowania.
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Sciagt tylko przy P—
naro#ach, uskokach ;

v

Typowe zigcza poziome i pio-
nowe elementdow oraz obszar
wyréwnania wymiaréw z wmon-
towanym elementem kompen-
sacyjnym i ryglami HSR 59, usz-
tywniajgcymi potgczenie. Wido-
czne na rysunku $ciggi niezbedne
sg tylko w bezposredniej blisko-
§ci narozy, uskokoéw scian i cia-
nach poprzecznych dla przenie-
sienia rozciggania. W $rodku
$cian sg one zbedne.

-

® Przy deskowaniu narozy i $cian prostopadiych nalezy zwrocié uwage na koniecznosé
uwzglednienia réznych gruboéci $cian. Korekty te wykonywane sg przy pomocy listew kom-
pensacyjnych HSAS lub odpowiednich listew drewnianych, wstawianych w deskowanie
zaleznie od potrzeb po stronie wewnetrznej lub zewnetrznej. Przykladowe rozwigzania dla
niektorych typowych przypadkéw przedstawione sa na rysunku. Inne grubosci $cian

deskowane sa w analogiczny sposob.

Przyktadowe rozwiagzania deskowania narozy i $cian prostopadiych
dia najczegsciej spotykanych w prakiyce przypadkow

.



@ Uskoki i naroza nieprostokatne deskowane sg przy uzyciu wylacznie elementbéw syste-
mowych. Poza elementami typowymi niezbedne sg plyty uniwersaine HSM, rygle HSR 59

i $ciagi czotowe HST. Przy nieprostych katach narozy potrzebne sg dodatkowo narozniki
przegubowe HSG.

Zabezp. przed rozerwaniam
przy pomacy sciagu szolowego
HST 2 nakrgtka

FSh 59

Sciag czolowy HST
z nakretka na podkladce

Sciag czotowy HST
7 nakretka na poediiadce

E
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Sciag czolowy HST

z nakretka
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® Ze wzgledu na siatke modularng deskowania o wymiarze 30 cm, dopasowanie do
zadanych wymiaréw spoza tej siatki obejmuje zawsze odcinki ponizej 30 cm. Zaleznie od
lokalnych warunkéw, mozliwosci i potrzeb wyrdwnanie wymiardw moze byé przeprowa-
dzane przy pomocy systemowych elementéw kompensacyjnych lub listew kompen-
sacyjnych i wykonywanych na budowie wkiadek sklejkowych.
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Na rysunku widoczne jest wyrdwnanie dlugosci przy pomocy elementu kompensacyjnégo {blachy)
i rygli HSR b9

Wyrdwnanie diugosci przy pomocy listew kompensacyjnych
szerokosci B cm i plyty wyréwnawczej HSAP ¢ szerokoscl 15 cm

638 cm 3-18

Wyréwnanie wymiaréw wkladka skiejkowg na podkiadkach z systemowych katownikéw {(z lewej}
i blachg kompensacying {z prawej). Sciggi w plaszczyinie konieczne tylko przy narozach.

-



@ éciqgi z pretow DW 15 sg niezbedne dla zachowania odstepu obu powierzchni deskowa-
nia i zapewnienia ich nieodksztatcainosci. Sciagi prowadzone sg przez przewidziane do tego
celu otwory. Otwory nie wykorzystane zamykane sg korkami. Przy wysokoéci ptyt HANDSET
120 cm lub 150 cm niezbedne sg na ich wysokoéci dwa $ciagi.
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Polozenie sciggow dla zestawow HANDSET rdznej wysokoscei.
Obok w widoku éciagi w deskowaniu nadstawionym do podwdine] wysokosci.

Rozmieszczenie s$ciagéw w przypadku niemoznosci poprowadzenia dotem oraz przy otworze goérmym
zablokowanym drewniang wkiadka. Scigg poprowadzony dotem ma zwykia nakretke i mozna go zastagpié taéma
perforowana umieszczong pod deskowaniem.
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@ Zasady wykonywania zadeskowan czotowych Scian oraz deskowania stupdw pokazane sg
na rysunkach ponizej. Przy pomocy ustawionych ,w skrzydio wiatraka” ptyt uniwersalnych
mozliwe jest zadeskowanie stupow o przekrojach do 38 x 38 cm. Dla uzyskania betonu
licowego nalezy plyty uniwersalne obtozyé dowolng skiejka.

Scigg czolowy
HST

Sciag czokowy
HST

Pedbié klinami
drewnianymi

Sciagi czotowe HST

Zadeskowania czotowe wykonuje sie przy pomocy  Stupy deskowane sg przy pomocy piyt uniwersal-
rygli HSR 59 | $ciagbw czolowych, zakladanych — nych HSM lub rygli HSR 58 i plyt standardowych.
zawsze w poblizu Zeber usztywniajacych. Dopuszcezalne ciénienie betonu do 40 kN/m™.
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® Laczenie deskowania ze $cianami istniejagcymi wykonywane jest réwniez przy uzyciu ele-
mentéw systemowych ~ typowych plyt HS 90 x 120 lub piyt uniwersalnych HSM.

-
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taczenie ze Sciang istniejgca przy uzyciu elementow taczenie przy zastosowaniu elementdw uniwersal-

HS 90 x 120 nych HSM

@ Przy dtuzszych Scianach lub fundamentach konieczne jest zapewnienie prostoliniowosci
deskowania przy pomocy krawedziakéw lub dzwigarkéw o wysokoéci do 20 ecm. Stosowane
sg do tego celu jarzma HSSA ze stalowym klinem (krawedziak 10/10 do 12/16), HSKH 14
{(krawedziak 10/12) tlub HSKH 22 (krawedziak 10/20 lub dzwigarek). Jarzma typu HSKH wyma-
gaja blokowania krawedziakdw klinami drewnianymi.

Jarzmo typu HSSA Jarzmo typu HSKH 14 lub HSKH22
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@ Pierwszy z ustawianych elementow powinien by¢ zabezpieczony dwoma zastrzatami z roz-
porami. Dalsze elementy powinny by¢ zabezpieczane zastrzatami w odlegtosciach nie prze-
kraczajgcych wartosci maksymalnych, podanych w tablicach PERI.

@ Dla zabezpieczenia pracownikéw prowadzgcych prace betoniarskie przewidziane sg
pomosty 1 platformy zabezpieczajgce. Wsporniki pomostow roboczych typu HSK 80 zawie-
szane sg na poziomych Zebrach konstrukeji deskowania, gdzie samoczynnie zabezpieczajg sie
przed odczepieniem. Na wspornikach ustawiane sg stupki poreczy HSGP i ukiadane sg deski
pomostu o grubosci 5 cm oraz deski barier zabezpieczajgcych. W miejscach podparcia
taczone deski muszg zachodzi¢ na siebie na 15 cm. Maksymalny rozstaw wspornikéw wynosi
1,50 m a dopuszczalne ich obcigzenie 100 kg/m?. Przy niewielkich wysokosciach deskowan
korzystne sg wsporniki HSK 60 opierajace sie z jednej strony na podiozu. Ich méksymainy
rozstaw wynosi rowniez 1,50 m a dopuszczalne ohcigzenie 100 kg/mZ
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Mentaz wspornikéw HSK 80 Pomost na wspornikach HSK 60

@ Kontrola prawidtowosci montazu deskowania wykonywana jest przez $redni nadzér tech-
niczny. Nalezy zwréci¢ szczegoing uwage na zgodnoéé wykonanego deskowania z projektem,
a w szczegoblinosci sprawdzié nastepujace szczegdly:

- liczbg zamkow Clip na wszystkich polaczeniach ptyt, naro?y i nadstawek,

— liczbe zamontowanych $ciggdw oraz czy niewykorzystane otwory zostaty zamkniete,

- prawidiowo$é ustawienia i zamocowania zastrzatow,

— prawidtowo$é zabezpieczen BHP {(pomosty, barierki),

- czy ptyty zostaty spryskane $rodkiem antyadhezyjnym.
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@ Betonowanie $cian i stupéw haleiy prowadzi¢ przy uzyciu rekawodw, co pozwala na
doktadne podawanie masy betonowej i oszczedza deskowanie. Prace betoniarskie prowa-
dzi¢ z pomostdw roboczych. Predko$é betonowania nalezy tak dobierag, aby nie przekroczyé
dopuszczalne] wartodci parcia na deskowanie, réwnej 40 kN/m?. Beton nalezy wibrowac
wibratorami butawowymi — nie stosowaé wibratoréw przyczepnych. Dla utatwienia
czyszczenia, bezposrednio po betonowaniu deskowanie nalezy sptukac wodg.

@ Po uzyskaniu przez beton co najmniej 20% przewidzianej wytrzymatosci, nadzér budowy

moze podjgé decyzje o rozdeskowaniu, Prace rozdeskowaniowe przebiegajg w nastepujgcej

kolejnosci:

- poluzowanie nakretek sciagdw,

- demontaz pomostow roboczych,

—demontaz rygli wyréwnawezych i $ciagéw w rejonie elementdw kompensacyjnych,

--demontaz elementéw kompensacyjnych,

—demontaz zastrzatdw, Sciggéw i zamkéw Clip dla poszczegbinych piyt lub wigkszych
zestawow transportowych, '

- spryskanie zdemontowanego deskowania preparatem PERI CLEAN,

— oczyszczenie deskowania i transport na nowe miejsce.

® Czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadzac systematycznie, gdyZ majg one istotny
wpltyw na efekty pracy. Czyszczenie plyt HANDSET wykonywaé kazdorazowo po
rozdeskowaniu $ciany lub stupa. Do czyszczenia nalezy uzywac wytgcznie szpachelki.

Nie welno odbijaé betonu miotkiem!

Przed kolejnym uzyciem konieczne jest spryskanie deskowania preparatem antyadhezyjnym.

5. WYTYCZNE DOTYCZACE BHP

® Roboty zwigzane z montazem i demontazem deskowars HANDSET nalezy prowadzi¢ zgod-
nie z zasadami sztuki budowlanej, przy uwzglednieniu rozporzgdzenia Ministra Budownictwa
i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28 marca 1972 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlanc-montazowych i rozbidrkowych (Dz. Ust.
nr 13, poz. 93), postanowiei niniejszej instrukcji oraz w sposob okresdiony w projektach orga-
nizacji robét i deskowania.

@ Pracownicy zatrudnieni przy montazu, demontazu, sktadowaniu i konserwacji deskowan,
niezaleznie od ogdlnego szkolenia w zakresie bhp powinni przej$é¢ specjalistyczne szkolenie
uwzgledniajgce specyfike montazu i demontazu deskowan. Przy montazu i demontazu
deskowan nie wolno zatrudnia¢ pracownikéw miodocianych. W sgsiedztwie prowadzonych
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robot, gdy istnieje niebezpieczenstwo spadania z géry przedmiotow, nalezy wyznaczy¢ stre-
fe niebezpieczng (oznakowaé i ogrodzi¢) lub wykona¢ daszki ochronne. Zasieg strefy niebez-
piecznej wynosi 1/10 wysokosci z ktérej moga spada¢ materiaty, lecz nie mniej niz 6,0m.

@ Pracownicy zatrudnieni przy montazu, demontaZzu i transporcie elementéw deskowan
powinni uzywa¢ kaskdéw ochronnych.

@ Pracownicy zatrudnieni na wysokosci powyzej 1,0 m nad terenem lub innym bezpiecznym
poziomem powinni by¢ zabezpieczeni przed spadnigciem barierami ochronnymi na krawedzi
stropu lub szelkami bezpieczenstwa mocowanymi do lin asekuracyjnych.

@® Zabronione jest zrzucanie rozbieranych elementéw deskowan.
@ Prace z drabin przystawnych mozna wykonywac¢ tylko do wysokosci 3,0 m.

@ Przy demontazu deskowan nalezy zachowac kolejnos¢ czynnosci zabezpieczajgeych przed
mozliwoscig spadniecia z wysokosci elementéw deskowania. O terminie rozdeskowania
i kolejnosci rozbidrki deskowania decyduje majster lub kierownik robét.
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