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Wprowadzenie

PERI

Zasady stosowania systemow i wyrobow PERI

Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa
zawiera przepisy dotyczace prawidtowej

i bezpiecznej eksploatacji palet tadunkowych
PERI i ktonic pietrzacych PERI.

Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzace
PERI zaliczaja sie do urzadzen technicznych
wg Dz. U. 2003 Nr 47, poz. 401.

Urzadzenia te stuza do bezpiecznego
sktadowania i przemieszczania elementéw
deskowan i rusztowan PERI w magazynie
i na budowie.

Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzace
PERI sa wyrobami spawanymi, wykonanymi
ze stali konstrukeyjnych i zabezpieczonymi
przed korozja poprzez ocynkowanie lub
polakierowanie.

Urzadzenia te moga by¢ eksploatowane
w temperaturach od -20 °C do +60 °C.

Palety tadunkowe PERI i kfonice pietrzace
PERI sa przystosowane do podejmowania
i przemieszczania przy pomocy wozkéw
widtowych, wozkdéw podnosnych do palet,
dzwigow i zurawi.

Palety tadunkowe PERI przeznaczone
sa do skfadowania i przemieszczania
wyrobow PERI oraz innych tadunkéwy,
ktorych ciezar catkowity nie przekracza
nos$nosci nominalnej danego urzadzenia.

Palety azurowe i azurowo-skrzyniowe
PERI stosuje sie do sktadowania

i przemieszczania tadunkdw, ktorych
jednostek nie mozna utozyé w stosie.

Eksploatacja palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI niesprawnych
technicznie jest zabroniona!

Uszkodzone palety tadunkowe PERI
i ktonice pietrzace PERI nalezy
bezwarunkowo wycofa¢ z eksploatacji!

Jako czesci zamienne mozna stosowac
wytlacznie oryginalne wyroby PERI.

Przy eksploatacji palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI nalezy przestrzegac
zalecen w niniejszej dokumentaciji
techniczno-ruchowej oraz obowiazujacych
wymagan i przepisow.

W przypadku koniecznosci zastosowania
na budowie niesystemowych elementow
i materiatdw uzupetniajacych deskowania
lub rusztowania PERI, powinny one
spetniaé wymogi aktualnych przepiséw
i norm. W szczegolnoéci dotyczy to:
— Elementéw drewnianych: klasa drewna
C24 dla drewna litego wg EN 338.
— Rur do rusztowan: rury stalowe ocyn-
kowane o przekroju co najmnie;j
@ 48,3x3,2 mm wg EN 12811-1,
pkt. 4.2.1.2.
— Ztaczy rur do rusztowan wg PN-EN 74.

Produkt opisany w niniejszej instrukgji
jest zgodny z obowiazujacymi przepisami
i regulacjami Dyrektywy WE 2006/42/EG.

Niniejsza dokumentacja techniczno-
ruchowa stuzy jako podstawa do oceny
ryzyka oraz instrukcja przygotowania i
uzytkowania systemu przez uzytkownika,
jednak ich nie zastepuije.
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Wprowadzenie

Instrukcje bezpieczenstwa

1. Eksploatacja palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI musi odbywac
sie na podstawie niniejszej dokumentacji
techniczno-ruchowej!

2. Niniejsza dokumentacja techniczno-ru-
chowej musi by¢ dostepna w miejscu
eksploatacji palet fadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI!

3. Przy eksploatacji palet tadunkowych
PERI i kfonic pietrzacych PERI moze
by¢ zatrudniony wytacznie pracownik,
ktory zostat przeszkolony w zakresie
eksploatacji tych urzadzen przez
kierownika robét lub mistrza budowlanego!

4. Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzace
PERI powinny by¢ eksploatowane w
sposob nie zagrazajacy bezpieczenstwu
i higienie pracy!

5. Przebywanie i przemieszczanie ludzi na
paletach tadunkowych jest zabronione!
Przemieszczanie tadunku bezposérednio
nad ludZmi jest zabronione!

6. Przeciazanie palet tadunkowych PERI i
ktonic pietrzacych PERI ponad dopusz-
czalne obciazenie robocze jest zabro-
nione!

7. tadunek powinien by¢ utozony na/w
palecie tadunkowej PERI i z kfonicami
pietrzacymi PERI w taki sposob, aby w
czasie przemieszczania nie mogt spasc,
rozsypac, rozsunac lub przewrécic sie!

8. Podfoze miejsc do sktadowania powinno
by¢ wypoziomowane i utwardzone!
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9.Pietrzenie w stosie palet tadunkowych
PERI i jednostek tadunkowych z kfonica-
mi pietrzacymi PERI moze odbywa¢
sie wyfacznie w pionie. Stosy wykazu-
jace odchytki od pionu powyzej 2%
nalezy roztozy¢ w bezpieczny sposéb!

10.Dopuszczalna wysokos$¢ pietrzenia
palet tadunkowych PERI i jednostek
tadunkowych z ktonicami pietrzacymi
PERI na budowie wynosi 3 warstwy!

11. Pietrzenie jednostek tadunkowych o
roznych ciezarach nalezy rozpoczynac od
jednostki najciezszej uktadanej na dole,
konczac na jednostce najlzejszej na gorze.

12.Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowymiarowych jednostek fadunkowych
wysokosé pietrzenia nalezy zredukowaé
i ewentualnie odpowiednio zabezpieczy¢ stos!

13.Wysoko$¢ pietrzenia i stateczno$¢ stosu
jednostek tadunkowych z elementami
nie nalezacymi do wyrobow PERI
powinna by¢ ustalona indywidualnie!

14.Palety tadunkowe PERI i jednostki
tadunkowe z ktonicami pietrzacymi PERI
mozna przemieszczac tylko przy pomocy
zawiesi PERI lub innych atestowanych
zawiesi czterociegnowych, mocowanych do
wszystkich czterech uszu transportowych!

15. Przy uzyciu zawiesia wielociegnowego dla
okreslenia obciazenia roboczego nalezy
przyjmowac, ze pracuja tylko dwa ciegna.
W przypadku, jezeli zapewni sig
réwnomierne roztozenie obciazenia na
kazde ciegno, dopuszcza sie traktowanie
wszystkich ciegien jako nosne.



Wprowadzenie

Instrukcje bezpieczenstwa

16.tadunek z elementami posiadajacymi ostre
krawedzie powinien by¢ tak mocowany, aby
nie powodowat uszkodzenia ciegien zawiesia!

17. Robienie weztdéw na ciegnach zawiesi
linowych itancuchowych jest zabronione!

18.Podczas przenoszenia tadunku ciegna
zawiesi fancuchowych nie moga by¢
poskrecane!

19.Palety tadunkowe PERI i jednostki
tadunkowe z ktonicami pietrzacymi
PERI powinny by¢ pietrzone w stosach
W sposob nie zagrazajacy przewroceniem,
spadnieciem lub przesunieciem sig!

20.Przemieszczanie stoséw palet tadunkowych
PERI i stosow jednostek fadunkowych z
ktonicami pietrzacymi PERI jest zabronione!

21. Opieranie drabin i innych przedmiotow
o stos palet tadunkowych PERI i o stos
jednostek tadunkowych z ktonicami
pietrzacymi PERI grozi utrata stateczno$ci
stosu i jest zabronione.

22 .Palety tadunkowe i ktonice pietrzace
PERI nalezy zabezpieczy¢ przed wpty-
wem czynnikdéw atmosferycznych i
substancji chemicznych, mogacych zagrozi¢
bezpieczenstwu eksploatacji urzadzen!

23.0puszczanie ze wstrzasami palet
tadunkowych PERI i jednostek fadunkowych
Z ktonicami pietrzacymi PERI jest zabronione!

24 Palety tadunkowe PERI i jednostki
tadunkowe z ktonicami pietrzacymi PERI
powinny by¢ utozone na samochodzie
ciezarowym w taki sposob, aby nie mogty
spas¢, przesunac sie lub przewrocic!

PERI

25.Pracownik zatrudniony przy eksploatacji
palet tadunkowych PERI i ktonic
pietrzacych PERI powinien podczas
eksploatacji kontrolowa¢ stan techniczny
urzadzen pod katem uszkodzen (np.
deformacje, pekniecia, ztamania, itp.)
i prawidtowego oznaczenia urzadzenia!
W przypadku wystapienia uszkodzenia
lub nieprawidtowoséci oznaczenia uzyt-
kownik zobowiazany jest do wymiany
urzadzenia!

26.Spawanie palet tadunkowych PERI i
kfonic pietrzacych PERI jest zabronione
ze wzgledu na mozliwo$¢ ostabienia
nosnosci urzadzen!

27 Uzytkownik zobowiazany jest do
powierzenia naprawy niesprawnego
urzadzenia PERI wytacznie zaktadowi PERI!

28.Uzytkownik palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI zobowiazany
jest do przeprowadzania we wtasnym
zakresie okresowych kontroli stanu
technicznego urzadzen co najmnie;j
raz na rok. Kontrole okresowa moze
przeprowadzi¢ tylko pracownik
przeszkolony w tym zakresie!

29.Uzytkownik zobowiazany jest do
zapewnienia przeprowadzenia badania
petnego stanu technicznego palet
tadunkowych PERI i ktonic pietrzacych
PERI, ktérych nosnos¢ mogta ulec
ostabieniu na skutek zaistniatego
wypadku, powstatej szkody lub
wykonanej naprawy. Badanie moze
przeprowadzi¢ tylko pracownik
przeszkolony w tym zakresie!

Palety i klonice pietrzace
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Wprowadzenie

Badania i kontrola bezpieczenstwa i higieny pracy

1. Informacje ogoéine

Zgodnie z 863 ust. 3 rozporzadzenia w
sprawie BHP podczas wykonywania robét
budowlanych (Dz. U. 2003 Nr 47, poz.
401), uzytkownik jest zobowiazany do
okreslenia rodzaju, zakresu i terminow
wymaganych kontroli sprzetu. Kontrole

te powinny by¢ przeprowadzone w taki
sposéb, aby regularnie identyfikowaé

i eliminowac usterki techniczne wptywajace
na bezpieczenstwo.

2. Cel

Kontrola przed pierwszym uzyciem

oraz regularne przeglady okresowe
gwarantuja bezpieczenstwo eksploatacji
i funkcjonowania elementow.

3. Kompetencje

Uzytkownik zobowiazany jest zadbaé

0 to, aby urzadzenie byto eksploatowane
wytacznie po skontrolowaniu przez
kompetentna osobe i usunieciu
stwierdzonych usterek lub wymianie
niesprawnych elementéw.

4. Kontrola

4.1. Zlecanie kontroli bezpieczenstwa
Uzytkownik zleca kompetentnej osobie
przeprowadzenie kontroli urzadzenia przed
jego pierwszym uruchomieniem.

4.2. Przeprowadzenie kontroli
Badanie obejmuje kontrole wzrokowa
i kontrole funkcjonowania.

Palety i klonice pietrzace
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Kontrola wzrokowa

— odksztatcenia i zuzycie elementéw

— uszkodzenia mechaniczne

— kompletnosé wszystkich czesci

— korozja

— pekniecia w spoinach i elementach
konstrukcyjnych

Kontrola funkcjonowania

— swoboda ruchu ruchomych czesci

— prawidtowy stan techniczny
zabezpieczen

— prawidtowe zamykanie zamkoéw
i hakéw zabezpieczajacych

— stan techniczny uchwytéw lub szekli

Uprawniona osoba moze zdecydowac
o koniecznosci przeprowadzenia
dodatkowych kontroli wykraczajacych
poza powyzszy zakres.

4.3 Srodki zaradcze

Jesli podczas przeprowadzania kontroli
zostang stwierdzone uszkodzenia, musza
one zosta¢ usuniete zgodnie z wytycznymi
kompetentnej osoby. Nastepnie ponownie
nalezy przeprowadzi¢ kontrole.

Jako czesci zamienne nalezy stoso-
wac¢ tylko oryginalne elementy PERI.



Paleta stupkowa RP 2 80 x 120 PERI
Paleta stupkowa RP 2 80 x 150

1. Obciazenie robocze = 1,5 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dlugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
4 palety jedna na drugie;j.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
pia¢ o cztery ucha transportowe (1).

Palete stupkowa RP-2 mozna transporto-
wac wozkiem widtowym lub wozkiem
podnos$nikowym do palet, zaréwno

od strony dtuzszego i krétszego boku.
(Rys. 1, Rys. 2)

Réwniez sam tadunek moze by¢ podej-
mowany wézkiem widtowym od strony
dtuzszego boku (2).

(Rys. 3)

Tabliczka
znamionowa

Tabliczka
zZnamionowa

1080/1380 880
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Rys. 3
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Paleta azurowa 80 x 120, ocynk.

PERI

Paleta azurowa 80 x 120, lakier.

1. Obciazenie robocze = 1,5 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dlugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3. Wysokos$¢ sktadowania:
3 palety azurowe jedna na drugie;j.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piac¢ o cztery ucha transportowe (1).
Przed transportem zamkna¢ i zabez-
pieczyé¢ sciane uchylna (2) jezeli jest na
wyposazeniu palety.

(Rys. 1)

Palete azurowa 80 x 120 mozna transpor
towaé waézkiem widtowym lub wézkiem
podnos$nikowym do palet, zaréwno od
strony dtuzszego i krotszego boku.

Dla fatwiejszego zatadowania i roztadowa-
nia $ciana uchylna (2) moze by¢ opusz-
czona w dét. (Rys. 2)

Dla zabezpieczenia tadunku przed kra-
dzieza palete azurowa mozna wyposazy¢
w pokrywe zabezpieczajaca.
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Dokumentacja Techniczno — Ruchowa

Tabliczka znamionowa

Rys. 1
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Paleta azurowo-skrzyniowa 80 x 120, ocynk. [ PERI
Paleta azurowo-skrzyniowa 80 x 120, lakier.

1. Obciazenie robocze = 1,5 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania

6 palet jedna na drugiej.

= 2 palety azurowo-skrzyniowe jedna
na drugiej = 1 paleta azurowa

(Rys. 2)

4. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zaczepiac
o cztery ucha transportowe (1).

Przed transportem zablokowaé pokry-
we, jezeli jest na wyposazeniu palety.
(Rys. 1)

Palete azurowo-skrzyniowa 80 x 120 moz-
na transportowac wozkiem widtowym lub
wozkiem podnos$nikowym do palet, za-
réwno od strony dtuzszego i krotszego
boku.

465

|
}
970

465

Palety i klonice pietrzace
Dokumentacja Techniczno — Ruchowa



Paleta ktonicowa RP 80 x 110, ocynk. PERI

1. Obciazenie robocze = 500 kg

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania

— 1 paleta wolnostojaca

— 3 palety opierajace sie dtuzszym bokiem
o $ciane lub sktadowane w zabezpieczo-
nym stosie.

Tabliczka
znamionowa

4. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zaczepiac
o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete stupkowa RP 80 x 110 mozna trans-

portowa¢ wozkiem widtowym lub wéz-

kiem podnosnikowym do palet, zaréwno Rys. 2

od strony dtuzszego i krotszego boku.

Réwniez sam tadunek moze by¢ podejmo-

wany wozkiem widtowym od strony dtuz- 1010 750
693

szego boku. TL.‘ T—T

(Rys. 2)

\_ 1140 _[ 880
™ 1
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Paleta klonicowa RP 110 x 125, lakier.

1. Obciazenie robocze = 750 kg

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. diugo$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania

— b palet jedna na drugie;j.

— 2 palety podczas transportowania
wozkiem paletowym

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
pia¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete stupkowa RP 110 x 125 mozna
transportowaé wézkiem widtowym lub
wozkiem podnos$nikowym do palet, za-
réwno od strony dtuzszego i krotszego
boku.

(Rys. 2)

PERI

Tabliczka
zZnamionowa

Rys. 2

1143 973

563
408

1330

Rys. 3

1160
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Paleta SD 150 x 75, ocynk. PERI

1. Obciazenie robocze = 1,0 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. diugo$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
2 palety jedna na drugiej.

4.Przemieszczanie tadunku
Tabliczka
B znamio-
nowa
Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-

piac¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete SD 150 x 75 mozna transportowaé
wozkiem widtowym lub wozkiem podno-
$nikowym do palet, zaréwno od strony

dtuzszego i krétszego boku. Rys. 1
i f— ‘ﬂ 4
88
1510 640
_L .
S | — U U
L 1630 N 760
~ -1
Rys. 2
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Paleta SD 150 x 225, ocynk. PERI

1. Obciazenie robocze = 750 kg

2.Maks. kat odchylenia ciegien od
pionu = 25°
= Min. dlugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokosé sktadowania
2 palety jedna na drugie;.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 2-ciegnowe zawsze zaczepiaé
o dwa ucha transportowe (1).

(Rys. 1)

Palete SD 150 x 225 mozna transporto-

wac waézkiem widtowym lub wozkiem Tabliczka
podnosnikowym do palet, zaréwno od znamionowa

strony dtuzszego i krotszego boku. Rys. 1

Ruszt na ptycie nosnej palety stuzy do od-
ktadania paséw napinajacych przy spie- ‘l
trzaniu niezatadowanych palet w stos.
(Rys. 2)

2110

B
N

fal
»

1550

JT

2310 |
J

Rys. 2
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Paleta ST 100-2, ocynk. PERI

1. Obciazenie robocze = 1,5 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 25°
= Min. diugo$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
4 palety jedna na drugie;j.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piac¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete ST 100-2 mozna transportowac Tabliczka
wozkiem widtowym lub wozkiem podno- Rys. 1 Znamionowa
$nikowym do palet, zaréwno od strony

dtuzszego i krétszego boku.

aool 400
i
700
970
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Paleta stupkowa SD 75 PERI

Paleta stupkowa SD 75

1. Obciazenie robocze = 150 kg

2. Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3. llo$¢ elementow na palecie
Paleta SD 75: 10 sztuk.
(Rys. 1)

4. Wysokos$é sktadowania
2 zatadowane palety jedna na drugiej.

5. Zatadunek elementow

1. Otworzy¢ zamek (2) przy ramie pale-
ty (porecz).

2. Wtozy¢ jedna porecz i zamknac¢ za-
mek.

3. Utozy¢ na palecie kolejne porecze.
tadunek blokuje sie samoczynnie
przy pomocy zintegrowanego, czer-

wonego rygla. B a as
4. Zatadunek zabezpieczy¢ pasem (3) I 1995 ! 2 1030 3
przed niekontrolowanym wysunie- 8 = & "
ciem.
\F 2115 J LM

6. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zaczepiac
o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Rys. 2

Palete SD 75 mozna transportowac¢ woz-
kiem widtowym lub wozkiem podnosniko-
wym do palet, zarowno od strony dtuzsze-
go i krotszego boku.

Palety i klonice pietrzace
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Paleta stupkowa SD 150

Paleta stupkowa SD 150

1. Obciazenie robocze = 200 kg

2. Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3. llo$¢ elementow na palecie
Paleta SD 150: 10 sztuk.
(Rys. 1)

4. Wysokosé sktadowania
2 zatadowane palety jedna na drugiej.

5. Zatadunek elementow

1. Otworzy¢ zamek (2) przy ramie pale-
ty (porecz).

2. Wtozy¢ jedna porecz i zamknac¢ za-
mek.

3. Utozy¢ na palecie kolejne porecze.
tadunek blokuje sie samoczynnie
przy pomocy zintegrowanego, czer
wonego rygla.

4. Zatadunek zabezpieczyé pasem (3)
przed niekontrolowanym wysunie-
ciem.

6. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zaczepiaé
o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete SD 150 mozna transportowaé wéz-
kiem widtowym lub wozkiem podnosniko-
wym do palet, zarowno od strony dtuzsze-
go i krotszego boku.
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Paleta GF 85 x 120, ocynk.

1. Obciazenie robocze = 750 kg

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
2 palety jedna na drugiej.

4. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
pia¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete GF 85 x 210 mozna transportowaé
wozkiem widtowym lub wozkiem podno-
$nikowym do palet, zaréwno od strony
diuzszego i krotszego boku.

Przechowywany materiat moze by¢ wyfa-
dowany przez wozek widtowy od dtuzsze-
go boku palety.

(Rys. 2)

Rys. 1

2190
1
[Ye)
(2]
=
1020
Rys. 2
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Ktonica pietrzaca MAXIMO PERI

1.Obciazenie =550 kg (na kionice)

robocze = 2,2 t (na stos) @
=5 x 330 x 270 i
Wysokos$¢ stosu 2
2 - 5 ptyt MAXIMO (lub TRIO) jednako- ;l
wej wielkosci z profilem brzegowym gru- 5

bosci 6 cm. (Rys. 4)

N

E
ng_J
Cp
[

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 45°
= Min. dfugo$é ciegien zawiesia | =3,0m.  Rys. 1

3.Wysokos¢ sktadowania
3 stosy jeden na drugim.

4.Uktadanie stosu

W celu stworzenia podstawy stosu, jed-
na ptyte MAXIMO (lub TRIO) nalezy poto-
2y¢ poszyciem do dotu na utozone krawe-
dziaki i przymocowac do niej cztery
ktonice. (Rys. 2)

Druga ptyte umiesci¢ poszyciem do gory
tak, aby pionowa blacha zabezpieczajaca
(3) ustawiata ptyty w odpowiedniej pozy-
cji i umozliwiata ich bezpieczny transport.
Kolejne ptyty w stosie nalezy umieszczaé
poszyciem do goéry. (Rys. 3) Rys. 2 Rys. 3
Pomiedzy ptytami nalezy umieszczac za-
czepy stosu po dwa na stronie wzdtuznej
ptyty w celu ochrony poszycia deskowa-
nia.

Kazdy element z zaczepami stosu nalezy
uktada¢ osobno.

5.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
pia¢ o cztery ucha transportowe (1). Rys. 4
(Rys. 4)
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Ktonica pietrzaca DOMINO, ocynk. PERI

1.0Obciazenie =250 kg (na kionice)
robocze = 1,0 t (na stos)

llosé ptyt w stosie

2 — 8 ptyt DOMINO jednakowej wielkosci
z profilem obwodowym 2,5 cm.

(Rys. 4)

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 30°
= Min. dlugos$é ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
2 stosy jeden na drugim.

4.Montaz

Pierwsza ptyte umiesci¢ na prostokatne;j
podstawie ktonicy (2) poszyciem do dotu.
(Rys. 2)

Kolejna ptyte umiesci¢ na stosie poszy-
ciem do géry. Klin zabezpieczajacy (3)
opiera sie na wewnetrznej ramie ptyty,
przez co zapewnia statecznos$¢ i umozli-
wia bezpieczny transport tadunku.

(Rys. 3)

W kazdym otworze na $ciag nalezy umie-
Sci¢ tuleje pietrzaca DOMINO, w celu
ochrony poszycia ptyty.

5.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piaé¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 4)

20

o

A
1115

Tabliczka
znamionowa
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Ktonica pietrzaca GRIDFLEX, ocynk. PERI

1.0Obciazenie = =175 kg (na kionice)
robocze =350 kg (na stos)

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 22°
= Min. dlugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokosé sktadowania

— 1 paleta wolnostojaca-

— 2 palety opierajace sie diuzszym bo-
kiem o $ciane lub sktadowane w zabez-
pieczonym stosie.

4.Montaz
(Rys. 1 — Rys. 4)

1.

22

Utozy¢ dwie ktonice pietrzace GF
(3) tak, aby elementy podpierajace
(3.1) byty skierowane na zewnatrz.

. Wyja¢ sworznie.
. Pierwszy element utozy¢ w taki

sposob, aby profile tréjkatne byty
skierowane do dotu.

. Drugi element utozy¢ od géry na

pierwszym.

. Osadzi¢ sworzen i zabezpieczy¢ po-

przez obrot.

. Kolejne elementy uktadaé naprze-

miennie. Cato$¢ zabezpieczy¢ prze-
dtuzka GF 10 (4).

Tabliczka
Znamio-
nowa

D
D
468 ‘ 491
T
959
5%:‘
Io

1085
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Ktonica pietrzaca GRIDFLEX, ocynk. PERI

5. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piac¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 5, Rys. 6)

W celu unikniecia zniszczenia tadunku
podczas transportu, nalezy zawsze ukta-
dac¢ parzysta liczbe ptyt w stosie i zabez- 2
pieczy¢ fadunek poprzez zaci$niecie

tasmy napinajacej na szynie zabezpiecza-
jacej GF 92, GF 125 (2).

(Rys. 5, Rys. 6)

Podczas transportu elementéw kompen-
sacyjnych GFC, zawiesia transportowe
musza by¢ przeprowadzone wewnatrz
stosu.

(Rys. 6)

Rys. 5

Rys. 6

Podczas tymczasowego magazynowania
stosu, dwie ktonice pietrzace mozna wto-
zy¢ jedna w druga.

(Rys. 7)
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Paleta stupkowa USP 72, ocynk.

1. Obciazenie robocze = 1,2 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°

= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
Palety z stupkami:

3 sztuki jedna na drugiej.
Palety bez stupkéw:

6 sztuk jedna na drugiej.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piaé¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete stupkowa USP 72 mozna transpor
towaé wabzkiem widtowym lub wézkiem
podnos$nikowym do palet, zaréwno od
strony dtuzszego i krotszego boku.

Réwniez sam tadunek moze by¢ podej-
mowany waézkiem widtowym od dtuzsze-
go boku palety.

5.Wyposazenie

Paleta jest wyposazona w 6 stupkdw.
(Rys. 2)

24

Tabliczka
znamionowa 1

Rys. 1

Rys. 2
1020 775
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Rys. 3
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Paleta stupkowa USP 104, ocynk.

1. Obciazenie robocze = 1,2 t

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. diugo$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
Palety z stupkami:

3 sztuki jedna na drugiej.
Palety bez stupkow:

6 sztuk jedna na drugiej.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piaé o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Palete stupkowa USP 104 mozna trans-
portowa¢ wozkiem widtowym lub wéz-
kiem podnos$nikowym do palet, zarbwno
od strony diuzszego i krétszego boku.

Réwniez sam fadunek moze by¢ podej-
mowany wézkiem widtowym od strony
dtuzszego boku palety (2).

5.Wyposazenie
Paleta jest wyposazona w 6 stupkdw.
(Rys. 2)
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Paleta EP 110, ocynk. PERI

1. Obciazenie robocze = 600 kg

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3. Siatka zabezpieczajaca PMB
maks. 25 szt. (PMB 130 lub PMB 260).
(Rys. 1)

4.Wysokos¢ sktadowania
Maksymalnie 3 palety jedna na drugiej
zwracajac uwage na uktad stosu.
(Rys. 2a, 2b)

Przy ustawianiu stosu tadunku
nalezy zwrocié uwage, aby dluzszy

bok palety stat obok dtuzszego boku. Zasada ustawiania stosow
(Rys. 3) Podstawowy uktad Dobudowa
7 | < f— 10

S| 4| 6| —®

Rys. 2a

Przyktad

3 warstwowy stos palet z 16 paletami.

7 10 13 16
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Paleta EP 110, ocynk. PERI

Paleta EP 110 sktada sie z dwdch czesci
potaczonych teleskopowo (4a, 4b).

5.Montaz

1. Odbezpieczy¢ dwa zamki (5) pociagajac
je do géry, a nastepnie przesunac y \ >
ruchoma cze$¢ palety (4a) az do pozycji ‘ % \ /
zablokowania.

2.Pas (6) zabezpieczy¢.
(Rys. 4 + 4a)

6.Zatadunek elementow

1. Usuna¢ pas zabezpieczajacy.

2.0Odbezpieczy¢ dwa zamki (5) pociagajac
je do godry, a nastepnie wyciagnac
ruchoma czes¢ palety.

3.Ruchoma czesc¢ odtozy¢ w bezpieczne
miejsce.

4. Siatki zabezpieczajace PMB 130 lub
PMB 260 umiesci¢ w pozycji pionowej
na ramie palety.

5.Ruchoma czes¢ palety zamknad i zary-
glowac. (Rys. 4a)

6. Siatki na palecie zabezpieczy¢ pasem.
(Rys. 1)

7. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
pia¢ o cztery ucha transportowe (1).

a
I(©)]
q

N P

Paleta EP 110 pusta / zaltadowana
Palete EP 110 mozna transportowac
wobzkiem widtowym oraz wézkiem
podnosnikowym do palet, zaréwno od
strony dtuzszego i krotszego boku.
Siatki zabezpieczajace PMB mozna =
wyjmowac recznie z otwartej i odbezpie-  Rys. ba Rys. 5b
czonej palety.

(Rys. ba + 5b)
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Paleta HS 90 x 120, ocynk.

1. Obciazenie robocze = 750 kg

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
3 palety jedna na drugiej.

4.Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
pia¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Do sktadowania drobnych elementow,
palety HS mozna rozbudowaé w palety
skrzyniowe. W tym celu ptyty HS wyko-
rzystuje sie do wykonania ptyty nosnej i
$cian wzdtuznych (2) palety. (Rys. 1)

Palete HS 90 x 120 mozna transportowac
wobzkiem widtowym lub wézkiem podno-
$nikowym do palet, zaréwno od strony
dtuzszego i krétszego boku.

Palety HS 90 x 120 oraz HS 90 x 150
mozna sktadowac jedna na drugiej.
(Rys. 3)
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Paleta HS 90 x 150, ocynk. PERI

1. Obciazenie robocze = 750 kg.

2.Kat odchylenia ciegien od pionu = 15°
= Min. diugo$¢ ciegien zawiesia | = 3,0 m.

3.Wysokos¢ sktadowania
3 palety jedna na drugiej.

4. Przemieszczanie tadunku

Zawiesie 4-ciegnowe zawsze zacze-
piac¢ o cztery ucha transportowe (1).
(Rys. 1)

Rys. 1 Tabliczka

Palete HS 90 x 150 mozna transportowaé znamionows

wozkiem widtowym lub wozkiem podno-
$nikowym do palet, zaréwno od strony
diuzszego i krotszego boku.

24 rog 7
|
1240 8 § ‘..
—/ I i
1510 910
1580 1030
Rys. 2
Palety HS 90 x 150 oraz HS 90 x 120 i
mozna sktadowaé jedna na drugiej.
(Rys. 3)
e
I —
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Przeglad wyrobéw PERI

Nr art. Ciezar kg

Palety stupkowe RP 2, ocynk. Uwaga
103434 33,400 Paleta stupkowa RP 2 80 x 120, ocynk. Stosowa¢ zgodnie z dokumentacja
103429 40,300 Paleta stupkowa RP 2 80 x 150, ocynk. techniczno-ruchowa!
Do sktadowania i transportu elemen-  Dane techniczne:
tow deskowan i rusztowan. Dopuszczalne obciazenie robocze
1500 kg.

1080 /1380 680

853
600

o
3

o

| R I | W—

-
1200 /1500 800

Palety azurowe 80 x 120 Uwaga
065068 88,700 Paleta azurowa 80 x 120-K, ocynk.  Stosowa¢ zgodnie z dokumentacja
065016 88,800 Paleta azurowa 80 x 120-K, lakier. techniczno-ruchowa!
Do sktadowania i transportu elemen-  Dane techniczne:
tow deskowan i rusztowan. Pojemnosé: ok. 0,75 m3.
Dopuszczalne obciazenie robocze
1500 kg.

] U

Palety azurowo-skrzyniowe 80 x 120 Uwaga
025660 66,400 Paleta azurowo-skrzyniowa 80 x 120, ocynk Stosowac zgodnie z dokumentacja
025670 66,400 Paleta azurowo-skrzyniowa 80 x 120, lakier. techniczno-ruchowa!
Do sktadowania i transportu elemen-  Dane techniczne:
téw deskowan i rusztowan. Pojemnosé: ok. 0,28 m3.
Dopuszczalne obciazenie robocze
1500 kg.

Palety i klonice pietrzace
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Przeglad wyrobow

Nr art. Ciezar kg

PERI

065067 9,310  Pokrywa palety azurowej 80 x 120, lakier.
Do zamkniecia palety azurowej 80 x 120 lub

palety azurowo-skrzyniowej 80 x 120.

1100 37

745
798

106939 20,100 Paleta ktonicowa RP 110 x 125, lakier.
Do sktadowania i transportu elemen-
tow deskowan i rusztowan.

Uwaga

Stosowac¢ zgodnie z dokumentacija
techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze
750 kg.

1143 973

— 1 1

—

1330 1160

111396 28,100 Paleta ktonicowa RP 80 x 110, ocynk.
Do sktadowania poreczy GF 100.

W komplecie:

(4x) 111392 Przedtuzka GF 10.

Uwaga

Stosowac¢ zgodnie z dokumentacja tech-
niczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze 500 kg.

(] 1010 [l (] 750
953 8 693
| | © | |
i i ® Ii
. 1 | i

1140 880

230
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Przeglad wyrobéw PERI

Nr art. Ciezar kg

061500 76,700 Paleta SD 150 x 75, ocynk. Uwaga
Do sktadowania i transportu Stosowacé zgodnie z dokumentacja
14 ptyt SKYDECK 150 x 75. techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:
Dopuszczalne obciazenie robocze

1000 kg.
B (/A jﬁ R7
1510 640
| il U U
1630 760
061530 82,400 Paleta SD 150 x 225, ocynk. W komplecie
Do sktadowania i transportu (5x) 100707 Pas napinajacy 25 x 5750 mm.
48 ptyt SKYDECK 150 X 75. Uwaga

Stosowaé zgodnie z dokumentacja tech-
niczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze

750 kg.

2110

§
F@J

1550

NEERED?

2310 i
N

Palety i klonice pietrzace
32 Dokumentacja Techniczno — Ruchowa



Przeglad wyrobow

Nrart. Ciezar kg

PERI

065050 129,000 Paleta ST 100-2, ocynk.
Do sktadowania i transportu ST 100.
Pojemnos¢: 84 ramy stosu + trzpie-
nie ze stopka i glowica + stezenia

ukosne.

Wskazowka

Stosowacé zgodnie z dokumentacja tech-
niczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze 1500 kg.

700
973

300 | 400

L 2280 J
- o
L 2400 J

900
1020

126630 123,000 Paleta stupkowa SD 75
Do sktadowania i transportu
10 poreczy SKYDECK SD 75.

Uwaga

Stosowacé zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze
150 kg.

]

1038
3
5

750

126580 134,000 Paleta stupkowa SD 150
Do sktadowania i transportu
10 poreczy SKYDECK SD 150.

Uwaga

Stosowac zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze
200 kg.

1995 1030

1788
1500

qw‘mo
B
r

—

2115 1150
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Przeglad wyrobéw PERI

Nr art. Ciezar kg

111738 63,900 Paleta GF 85 X 120, ocynk. Uwaga
Do sktadowania i transportu elemen-  Stosowa¢ zgodnie z dokumentacija
tow kompensacyjnych GFL 183 x 20  techniczno-ruchowa!

i dzwigaréw podtuznych BD 210 Dane techniczne:
wzglednie dzwigarow poprzecznych Dopuszczalne obciazenie robocze
BD 210. 750 kg.

1095

115058 7,450 Klonica pietrzaca MAXIMO Uwaga
Do sktadowania i transportu w stosie  Stosowac zgodnie z dokumentacja
od 2 do 5 ptyt MAXIMO jednakowej  techniczno-ruchowa!

wielkosci. Do przemieszczania zura-  Dane techniczne
wiem i wozkiem widtowym. Dopuszczalne obciazenie robocze:
4 kfonice na stos. 550 kg na ktfonice, 2,2 t na stos.

066094 8,040 Ktonica pietrzaca DOMINO DSR, Uwaga
ocynk. Stosowac zgodnie z dokumentacja
Do sktadowania i transportu w stosie  techniczno-ruchowa!
od 2 do 8 ptyt DOMINO jednakowej  Dane techniczne
wielkosci. Do przemieszczania zura- Dopuszczalne obciazenie robocze:
wiem i wozkiem widtowym. 250 kg na ktonice, 1 t na stos.
4 ktonice DSR na stos.

1115

@
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Przeglad wyrobéw PERI

Nrart. Ciezar kg

110939 21,700  Kionica pietrzaca GRIDFLEX, W komplecie:
ocynk. (2x) 111392 Przedtuzka GF 1
Do sktadowania i transportu 10 ele- Uwaga
mentéw standardowych GFP 200 x Stosowac zgodnie z dokumentacja
100, elementéw kompensacyjnych techniczno-ruchowa!

GFC 200 x 100 lub elementéw kom-  Dane techniczne

pensacyjnych podtuznych GFL 150 x =~ Dopuszczalne obciazenie robocze
100. Do przemieszczania = 175 kg na kfonice

zurawiem i wozkiem widtowym. = 350 kg na stos

2 ktonice na stos.

‘ 491
;
959

468

8 a
1085 190,
Osprzet:
115427 2,090 Mocowanie szyny GF 92
115385 4,230 Mocowanie szyny GF 125
Palety stupkowe USP, ocynk. W komplecie
100660 60,100 Paleta stupkowa USP 72, ocynk. (1x) 100707 Pas napinajacy 25 x 57560 mm.

100678 65,200 Paleta stupkowa USP 104, ocynk. (6x) 100706 Rura | = 1,0 m.
Do sktadowania i transportu elemen-  Uwaga

tow rusztowan PERI UR Stosowac¢ zgodnie z dokumentacja
36 ram UVT z rura UV 165 lub ram techniczno-ruchowa!
podstawy UVF z rama UVL. Dane techniczne
Dopuszczalne obciazenie robocze
1200 kg.

1020 /1340 775

— 1

590

il

1085 /1405 832
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Przeglad wyrobéw PERI

Nr art. Ciezar kg

123960 70,500 Paleta EP 110 W komplecie
Do sktadowania i transportu 25 (1x) 117560 Pas napinajacy 25 x 2550 mm.
siatek PMB. Uwaga

Stosowac¢ zgodnie z dokumentacja tech-
niczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze 600 kg.

&

N
==

1080
1318

1075 691
1200 811

065080 64,600 Paleta HS 90 x 120, ocynk. Uwaga
Do sktadowania i transportu elemen-  Stosowac zgodnie z dokumentacja
tow HANDSET. techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:
Dopuszczalne obciazenie robocze 750 kg.

1210 910
1360 1030

1070

065081 66,200 Paleta HS 90 x 150, ocynk. Uwaga
Do sktadowania i transportu elemen-  Stosowac zgodnie z dokumentacja
tow HANDSET. techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:
Dopuszczalne obciazenie robocze 750 kg.

1070

1240

= !
1510
1580 1030

B —

061510 105,000 Woézek podnosny do palet 1800 mm Uwaga

Do przewozenia palet i konteneréw. Stosowac zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa!

Dane techniczne:

Dtugos¢ widet 1 800 mm, szeroko$é
nos$na widet 550 mm, wysokos$¢
podnoszenia 115 mm.

Dopuszczalne obciazenie robocze 2000 kg.
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Definicje/ Pojecia PERI

1. Kat nachylenia zawiesia 3

Kat nachylenia zawiesia P jest to kat po-
miedzy linig pionu, a nachyleniem zawiesia
taricuchowego.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej wartosci kata.

o = kat rozwarcia ciegien.

B = kat nachylenia zawiesia transportowego.
(Rys. 1)

Rys. 1

2. Pietrzenie stosow

Palety nalezy uktada¢ w taki sposéb, aby
przynajmniej dwa stosy palet przylegaty
do siebie dtuzszym bokiem i dwa krét-
szym bokiem.

(Rys. 2)

3. Dopuszczalne obciazenie robocze
Dopuszczalne obciazenie robocze jest to
maksymalne obciazenie, ktére moze pod-
nie$¢ dany element roboczy.

4.Tabliczka znamionowa

Na kazdej palecie i kfonicy znajduje sie
tabliczka znamionowa zawierajaca naste-
pujace informacje:

producent, model, numer katalogowy,
waga netto, rok budowy, dopuszczalne
obciazenie robocze.
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Optymalne rozwigzanie
dla kazdego projektu

Deskowania stropowe Systemy pomostow

Technika dostepu Namioty technologiczne Osprzet uniwersalny Ustugi serwisowe

® PERI Polska Sp. z 0.0.
Deskowania Rusztowania
Doradztwo techniczne

ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin

tel.: +48 22.72 17-400
fax: +48 22.72 17-401
info@peri.com.pl
www.peri.com.pl
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