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1. Zakres stosowania

Dzwigary kratowe PERI GT 24 sg klejonymi dzwigarami o konstrukcji kratowej i 0 zna-
mionowej wysokosci przekroju 240 mm. Budowa konstrukcyjna dzwigardw GT 24

przedstawiona jest w zatgcznikach K1+Ke6.

Dzwigary GT 24 skiadajg sie z wykonanych z drewna iglastego paséw doinego i gorne-

go oraz krzyzulcdw, potaczonych z pasami przy pomocy zigczy klejonych na czop.

Dzwigary GT 24 dostepne sg standardowo o diugo$ciach nominatnych od 0,90 m do
6,00 m (p. tab. 1). W indywidualnych przypadkach pojedyncze dzwigary mogg by¢ wy-
konywane o diugosciach specjalnych do 17,80 m, uzyskiwanych poprzez wzdtuzne po-

faczenie klinowe paséw diwigaréw standardowych o odpowiedniej dlugosci.

Diugos$é nominaina| Dhugosé rzeczywista] Ciezar

Nr art. Nazwa | {em] i [em] [kg]
075100 jDzwigar kratowy GT 24 L=0,90 m a0 91,8 53
075120 Diwigar kratowy GT 24 L=1,20 m 120 121,4 7.1
075150 {Dzwigar kratowy GT 24 L=1,50 m 150 151,0 8.9
075180 jDzwigar kratowy GT 24 L.=1,80m 180 180,6 10,6
075210 {Dzwigar kratowy GT 24 L=2,10m 210 2102 12.4
075240 DZwigar kratowy GT 24 L=2,40 m 240 239.8 14,2
075270 {D2wigar kratowy GT 24 £=2,70m 270 2694 15,8
075300 1Dawigar kratowy GT 24 L=3.00m 300 289.0 17,7
075330 Dswigar kratowy GT 24 L.=3.30 m 330 3286 186
075360 {Diwigar kratowy GT 24 =360 m 360 358,2 21,2
075380 iDawigar kratowy GT 24 L.=3,90 m 390 3878 230
075420 |Diwigar kratowy GT 24 L=420m 420 417,4 248
075450 |Dfwigar kratowy GT 24 L=450 m 450 447 0 26,6
075480 |Dawigar kratowy GT 24 1=480 m 480 476,6 28,3
075510 [Dzwigar kratowy GT 24 L=510 m 510 506,2 301
075540 |[Diwigar kratowy GT 24 L=540m 540 5358 319
075570 |Dawigar kratowy GT 24 L=5,70 m 570 5654 33,6
075600 [Diwigar kratowy GT 24 L=6,00 m 600 5950 354
075000 [D2wigar kratowy GT 24 diugo$c specjalna 600 - 1780 585.0-1779,0 5,9/m

Tab. 1: Dlugosci dzwigarow kratowych GT 24

Dzwigary kratowe GT 24 przeznaczone sg do stosowania jako:

» dzwigary gibwne i rozdzielcze w:

- dzwigarowym deskowaniu stropowym PERI MULTIFLEX
- stotach stropowych PERI UNIPORTAL i PD 8

- deskowaniach podciagow PERI UZ | AW

- pomostach samoczynnego wspinania PERI ACS
- deskowaniach i rusztowaniach specjalnych PERI

» dzwigary rozdzielcze w:
- dzwigarowych deskowaniach $ciennych i stupowych PERI VARIO GT 24
- dzwigarowych deskowaniach tukowych PERI RUNDFLEX i GRV
- pomostach roboczych PERI KG i CB
- pomostach wozkow do deskowania kap gzymsowych PERI GKW



» diwigary gtowne w:
- zwienczeniach goérnych rusztowan podporowych PERI MULTIPROP, ST 100,
PD 8 i UP Rosett

Stosowanie dzwigarow GT 24 do zwienczen gomych rusziowan przenoszacych duze
obcigzenia skupione jest zabronione. Dopuszczalna rozpieto$¢ podparcia dzwigarow
GT 24 wynosi 5,60 m.

Uzywanie dZzwigardw GT 24 w innym zakresie wymaga uzgodnienia z PERI.

Przy stosowaniu dzwigarow kratowych GT 24 nalezy uwzgledniaé wytyczne, okresione
w nastepujgcych normach i przepisach:

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa | Przemystu Materialéw Budowlanych z
dnia 28 marca 1972 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robot budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz. U. Nr 13, poz. 93).

- PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowa-
nie.

- DIN 1052-1:1988-04 Konstrukcje drewniane. Projekiowanie i wykonawstwo.
(Holzbauwerke. Berechnung und Ausflihrung.)

2. Charakterystyka konstrukcji
2.1 Materiaty konstrukcyjne

Pasy i krzyzulce dzwigardw kratowych GT 24 wykonane sg z litego drewna iglastego wg
DIN 1052-1 odpowiadajgcego kiasie jakosci S 10 wg DIN 4074-1.

W odstepstwie od DIN 4074-1, dopuszczalne sg odchylki wymiaréw przekroju paséw o
-1,5 %.

Pasy

Szerokosc przekroju pasa dolnego i gomego wynosi 80 mm, a wysokosé — 60 mm (p.
zat. K1).

Powierzchnia wzdtuzna pasow jest z czterech stron oheblowana, a ich krawedzie sg
sfazowane.

Pasy faczone sg wzdluznie w postaci ztgczy klinowych o dlugosci klina 15 mm wg DIN
68 140.

Gniazda na czopy wykonane sg w pasach wg zat. K4 w odstepach okreslonych w zat.
K1. Szerokos$¢ pozostatego materiatu pasa, mierzonego od krawedzi gniazda do kra-
wedzi pasa, wynosi co najmniej 26 mm. Szerokos$¢ srodnika, znajdujgcego sie pomie-
dzy wczepami zigcza krzyzulca wynosi 10 mm.

Korice pasow zakoriczone sg okuciami stalowymi, zabezpieczonymi na wylot nitami wg
zat. K6.



Krzyzuice

Wysokos¢ przekroju krzyzulcéw wynosi 80 mm, a grubosé — 28 mm (p. zat. K1).
Krzyzulce sa zakonczone wczepami (p. zat. K4) taczonymi w czop, umozliwiajgcy osa-
dzenie i wklejenie w gniazdach pasow. Grubos¢ klinow wczepu wynosi 8 mm. Odstep
klindow wynosi co najmniej 10 mm.

Potaczenie krzyzulcéw migedzy sobg wykonane jest w postaci wezepow klinowych wg
DIN 68 140-1-10/3,8 (p. zat. K3).

Krzyzulce wykonane sg z drewna, ktore na dlugosci 50 mm od potgczenia nie wykazujg
sekow.

Klej

Wszystkie klejone polaczenia w dZwigarach GT 24 wykonane sag przy uzyciu kleju o
okresélonej klasie wg DIN 68 141:1995-08, DIN EN 301:1992-08, DIN EN 302-1+4:1992-
08 oraz spelniajacego wymagania stawiane dzwigarom deskowaniowym, narazonym na
dziatanie warunkéw cieplino-wilgotnosciowych.

2.2 Budowa konstrukcyjna

Pasy i krzyZulce potaczone sa ze sobg w weztach ziagczami kiejonymi na czop. Luz wy-
konawczy gniazd na czopy ztgczy krzyzulcdéw wynosi co najwyzej 0,1 mm. Dopuszczal-
ny luz we wszystkich powierzchniach klejonych wynosi 0,2 mm.

Kat nachylenia krzyzulcdw wzgledem ptaszczyzny paséw wynosi 56,1°.

Zakonhczenie pasow i krzyzulcodw dzwigara przedstawiono w zatgcznikach K3 i K6.

Diugosci rzeczywiste typowych dzwigaréw GT 24 podane sg w tablicy 1. Diugosci spe-
cjalne dzwigarodw uzyskuje sie poprzez potaczenie wzdiuzne dzwigaréw standardowych
w postaci ztgczy klinowych zgodnie z DIN 68 140 i wg zalgcznika K2. Dopuszczalna
rzeczywista dlugosc specjaina dzwigara GT 24 wynosi 17,79 m.

Wysokos¢ dizwigarow GT 24 wynosi 240 mm £ 2 mm.

2.3 Oznakowanie
Dzwigary kratowe GT 24 posiadajg nastepujgce oznaczenia:
- nazwa producenta: PERI
- symbol wyrobu: GT 24
- znak zgodnosci: U
- rok produkciji: np. 94
- dzieri produkgciji: np. 126
- diugos¢ nominalna: np. 330

Dia jednoznacznej identyfikacji poszczegdinych diugosci dzwigaréw GT 24, kazdy z
nich ma przyporzadkowany indywidualny szesciocyfrowy numer artykutu (p. tab. 1).

Producent posiada dia dzwigaréw kratowych GT 24 Swiadectwo Dopuszczenia Nr Z-
9.1-157, wydane przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej Berlin.



3. Wymagania ogdlne

3.1 Zabezpieczenie przed wypadkami

Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa musi by¢ dostepna w migjscu wykonywa-
nia i eksploatacji konstrukcji z dzwigardw kratowych GT 24.

Roboty zwigzane z wykonywaniem konstrukcji z dzwigaréw GT 24 nalezy prowadzic
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, zgodnie z zaleceniami w niniejszej dokumentacii
techniczno-ruchowej oraz zgodnie z ewentualng dodatkowag dokumentacjg techniczng,
przy jednoczesnym uwzgiednieniu Rozporzadzenia Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 28 marca 1872 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz. U. Nr 13,
poz. 93).

Montaz | demontaz konstrukcji z wykorzystaniem dzwigaréw GT 24 powinien by¢ prze-
prowadzony przez osoby przeszkolone w zakresie montazu i eksploatacii tych dzwiga-
row pod kierunkiem uprawnionej osoby.

Wykonawca zobowigzany jest do montazu dzwigarow GT 24, a uzytkownik do eksplo-
atacji dzwigarow GT 24 zgodnie z niniejszg dokumentacjg techniczno-ruchowa lub, jesli
konstrukcja tego wymaga, zgodnie z indywidualnie opracowang przez projektantia do-
kumentacjg techniczna.

W czasie eksploatacji uzytkownik powinien przeprowadzacC okresowe kontrole stanu
technicznego dzwigarow GT 24 pod wzgledem wymagan niniejszej dokumentaciji tech-
niczno-ruchowej. W razie zauwazonego uszkodzenia dZwigara uzytkownik musi za-
pewni¢ niezwloczne usuniecie tego uszkodzenia.

3.2 Montaz i eksploatacja

Montaz i ekspioatacia dzwigarow GT 24, stanowiacych element sktadowy systemowych
deskowan, pomostow i rusztowan PERI musi odbywa¢ sie na podstawie opracowanych
dla poszczegodlnych systemow prospekiéw i dokumentacji techniczno-ruchowych PERI.

Montaz i eksploatacja dzwigarow GT 24, zastosowanych do wykonania specjainych,
nietypowych konstrukcji deskowan, pomostow i rusztowan PERI wymaga korzystania z
dokumentaciji technicznej, opracowanej przez projektanta indywiduainie dla danej kon-
strukciji.

Przy montazu nalezy zawsze zwracac uwage na sposob podparcia dzwigaréw GT 24 w
danej konstrukcji. Dopuszczalne sg tylko podparcia, okreslone w zataczniku K5.
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Przy podparciu skrajnym dzwigara 0$ podpory musi przebiega¢ w odleglosci 163 mm
od konca dzwigara (p. zal. K5, rys. 11 2).

Maksymalna rozpietosc¢ dzwigardw GT 24 w osiach podparcia wynosi 5,60 m.

Przy mocowaniu poszycia deskowania lub poszycia pomostu do dzwigaréw materiat na
poszycie (ptyty ze sklejki, deski, blacha itp.) nalezy uktadaé bezposrednio na pasach
gornych dzwigardw | mocowac poprzez przykrecenie wkretami TSS-Torx lub poprzez
przybicie gwoZdziami. Zgodnie z wymaganiami statycznymi dla zapewnienia stateczno-
§ci, dzwigary nalezy odpowiednio zabhezpieczyé, np. w sposéb okreslony w zatgczniku
K4.

3.3 Transport i skltadowanie

Dzwigary kratowe GT 24 powinny by¢ sktadowane w stosach po 50 sztuk (p. rys. 1).
Dz2wigary nalezy uktadaé w stosie na ptask w 10 warstwach po 5 sztuk. Pierwszg war-
stwe dzwigarow nalezy utozy¢ na dwoch krawedziakach przekiadkowych, umozliwiaja-
cych objecie stosu ciegnami zawiesia zurawia lub wprowadzenie widet wozka transpor-
towego. Stos nalezy spigé podwojnie stalowa tasma z katownikami, zabezpieczajacymi
krawedzie dzwigarow przed uszkodzeniem.

Rys. 1: Stos diwigardw kratowych GT 24

Sposéb zatadowania i umocowania dZwigaréw kratowych GT 24 powinien zapewniad
bezpieczny transport.

Do transportu stoséw dzwigaréw przy pomocy zurawia nalezy stosowac zawiesia PERI
lub inne atestowane zawiesia. Stos dzwigarow nalezy objaé ciggnami zawiesia w taki
sposob, aby ciegna przebiegaly wzdiuz krawedziakéw przektadkowych od strony ze-
wnetrznej krawedzi czotowej stosu i nie powodowaly uszkodzen dzwigaréw.

Przewracanie i zrzucanie stosow dZwigaréw oraz rzucanie pojedynczymi dzwigarami
jest zabronione.
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3.4 Utrzymanie sprawnosci ruchowej

Nieprawidiowo eksploatowane i naprawiane dzwigary kratowe GT 24 mogg by¢ przy-
czyng wystapienia zagrozenia bezpieczenstwa.

Wykonawca zobowigzany jest do kontroli stanu technicznego dzwigaréow GT 24 przed
ich wykorzystaniem do montazu oraz podczas demontazu. Kontrola stanu technicznego
powinna by¢ przeprowadzona w formie ogledzin zewnetrznych, umozliwiajacych segre-
gacije na dzwigary nadajgce sie do dalszego uzytku oraz na dzwigary wymagajace
oczyszczenia, haprawy badZz wymiany.

Ogledziny zewnetrzne moze przeprowadzi¢ osoba przeszkolona w tym zakresie wg po-
nizszych kryteriow:

- Pasy i krzyzuice nie powinny wykazywac peknig¢, odtupan i wyrwan.

- Pasy i krzyzulce nie powinny wykazywac uszkodzen lub ostabient przez
zgnilizne.

- Pasy i krzyzuice nie powinny posiadac¢ nawierconych otwordw i naciec.

- Okucia i nity stalowe koncowek paséw nie powinny byé zdeformowane i
uszkodzone.

- Dzwigar nie moze by¢ obciety (skrécony).

- Dzwigar nie powinien by¢ zanieczyszczony betonem, gruntem itp.

W przypadku niespetnienia przynajmniej jednego z ww. kryteridbw dany dzwigar nie na-
daje sie do uzytku i musi by¢ bezwarunkowo doprowadzony do sprawnosci ruchowej
poprzez odpowiednie oczyszczenie, naprawienie lub wymiane.

W ramach konserwacji materiatu, dzwigary GT 24 wymagajg oczyszczania z zabrudzen
gruntem, betonem itp. Do czyszczenia nalezy uzywaé ogéinie stosowanych narzedzi,
ktére nie niszczg powitoki dzwigardw.

Dzwigary stosowane w zakresie objetym niniejsza dokumentacjg techniczno-ruchowg
nie wymagajg impregnacji. W przypadku zamiaru przeprowadzenia przez uzytkownika
impregnacji dzwigarow, nalezy zwroci¢ uwage na diugi czas wysychania kleju w potg-
czeniach dZwigaréw $Swiezo wyprodukowanych. Do impregnacji mozna stosowac wy-
tacznie srodki ochrony drewna, dopuszczone dla danego zakresu stosowania.

Wszelkie naprawy nalezy zleca¢ wylgcznie Bazom Materiatowym PERI poprzez zgio-
szenie w odpowiednim dla danego regionu Oddziale lub Przedstawicielstwie.

Wymiany dzwigaréw mozna dokonywaé w Bazach Materiatowych PERI rowniez po-
przez zgtoszenie w odpowiednim dia danego regionu Oddziale lub Przedstawicielstwie.

Adresy Oddziatéw i Przedstawicielstw PERI w Polsce znajdujg sie na koncu niniejszej
dokumentaciji techniczno-ruchowe;j.



4. Zasady projektowania
4.1 Podstawy obliczen

Przy projektowaniu konstrukcji z wykorzystaniem dzwigarow kratowych GT 24 nalezy
uwzglednial wytyczne, okreslone w nastepujacych normach:

DIN 1052-1:1988-04 Konstrukcie drewniane. Projektowanie i wykonawstwo.
(Holzbauwerke. Berechnung und Ausflhrung.)

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

DIN 4074-1:1989-09 Klasy jakosci drewna iglastego. Drewno iglaste ciete. (Sortie-
rung von Nadelholz nach der Tragfahigkeit. Nadelschnit-
tholz.)

4.2 Projektowanie

Zastosowanie dzwigarow kratowych GT 24 w zakresie objetym niniejszg dokumentacjg
techniczno-ruchowg moZe odbywaé sie wytgcznie:

- na podstawie uproszczonych sprawdzen, wykonanych zgodnie z zasadami wie-
dzy inzynierskiej i sztuki budowlanej lub

- jesli konstrukcja tego wymaga, na podstawie indywidualnie opracowanej przez
projektanta dokumentaciji technicznej.

Uproszczone sprawdzenia, przeprowadzone zgodnie z zasadami wiedzy inZynierskiej i
sztuki budowlanej powinny wykazaé, ze:

- maksymaina sita podporowa w dZwigarze jednoprzestowym nie jest wieksza od do-
puszczainej sily dop. Q,

- maksymalna wspornikowa sita podporowa we wspornikowym diwigarze jednoprze-
stowym i wieloprzestowym lub maksymalna posrednia sita podporowa w dZzwigarze
wieloprzestowym nie jest wieksza od dopuszczalnej sity dop. A,

- maksymaina sita podporowa w miejscu skrajnego podparcia wspornikowego dzwiga-
ra jednoprzestowego i wieloprzestowego lub dzwigara wieloprzestowego nie jest
wieksza od dopuszczalnegj sity dop. Q:,

- maksymalny moment zginajacy nie jest wiekszy od dopuszczalnego momentu zgina-
jacego dop. M, .

W ramach indywidualnege opracowywania dokumentacji technicznej nalezy wykazag,
ze istniejgce, ustalone z obliczen statycznych wartosci sit przekrojowych i reakcji podpo-
rowych w dowolnym miejscu dZzwigara nie sg wieksze od nizej wymienionych dopusz-
czalnych wartosci sit przekrojowych i reakcji podporowych (p. zat. K5):

-dop. Q; = 14,0 kN dopuszczalna sita poprzeczna dia krzyzulcéw $ciskanych i do-
puszczalna sita podporowa w miejscu skrajnego podparcia
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dzwigara jednoprzestowego lub wieloprzestowego w wezle (p.
zat. K5, rys. 1);

-dop. Q; = 13,0 kN dopuszczalna sita poprzeczna dia krzyzulcdw rozcigganych i
dopuszczalna sita podporowa w miejscu skrajnego podparcia
dzwigara jednoprzestowego lub wieloprzestowego miedzy we-
ztami (p. zat. K5, rys. 2);

-dop. M
-dop. Ma = 4,0 kNm dopuszczalny moment zginajgcy w miejscu podparcia dzwigara
miedzy weztami (p. zat. K5, rys. 4);

7,0 kNm dopuszczainy moment zginajgcey;

-dop. A 20,0 kN dopuszczalna sita podporowa w migjscu:
- posredniego podparcia dzwigara wieloprzestowego miedzy
weztami,
- skrajnego podparcia wspornikowego dzwigara jednoprzesto-
wego lub wieloprzestowego miedzy weztami,
(p. zat. K5, rys. 4);
-dop.B =280 kN dopuszczalna sita podporowa w miejscu:
- posredniego podparcia dzwigara wieloprzestowego w wezle,
- skrajnego podparcia wspornikowego dZwigara jednoprzesto-
wego lub wieloprzestowego w wezle,
(p. zat. K5, rys. 3).

Przy ustalaniu naprezen, wywolujgcych zgniatanie widkien pasa dolnego w ptaszczyz-
nie styku dzwigara z podpora, do obliczen nalezy przyja¢ dopuszczalng wartos¢ charak-
terystyczna naprezenia $ciskania prostopadle do widkien dop. op ; = 0,2 kN/cm?.
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Wezel posredni - Przekréj podiuzny

\ 10

A

Potaczenie na wczepy
klinowe 1-15 wg DIN 68 140

' T

60
53

Powierzchnia klejenia wezta
lgcznie z wezepami > 330 cm?

Wezet kraricowy - Przekréj podtuzny

S0
£
%o e
Catkowita powierzchnia
klejenia > 155 cm’
(L)
un I 4 2
15
Wymiary w mm
PERI Polska Sp. z 0.0. - » Wydanie
ul. Stofeczna 62 DZW’ga r kratowy 08/2002
05-866 Piochocin
tel.: {0-22) 72 17 400 .
f:x: {o-zz} 7217 401 GT 24 Zaﬁgmk




Przekroj krzyzulca
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Zabezpieczenie dzwigara rozdzielczego GT 24 przed
utratg statecznosci w miejscu podparcia dzwigarem
gtébwnym w deskowaniu stropowym

Poszycie 2 18 mm
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Wymiary w mm

" PERI Polska Sp. z 0.0, r . Wydanie
PERI ul. Stoleczna 62 Dzw|gar kratowy 08/2002
05-860 Plochocin
tel.: {0-22) 72 17 400 Z ik
© fax: (0-22) 72 17 401 GT 24 a{féfm




Dopuszczalne sity przekrojowe, reakcje
podporowe i sposoby podparcia

Podparcie skrajne dzwigara jednoprzestowego lub wieloprzestowego

Rysunek 1 Rysunek 2
| |
l ! I
VANV /T\\//\
/1 7
/,//, dop. Q. i) dop. Q,
183 | 14 kN 163 [ 13 kN

Podparcie posrednie dzwigara wieloprzestowego
lub skrajne dzwigara wspornikowego

Rysunek 3

AN NN AN AN

dop. @, dop. Q. % dop. Q. dop. Q,

dop. B
dop. M
Rysunek 4
P
%
dop. A
dop. M,
Wymiary w mm
" PERI Polska Sp. z 0.0, - M Wydanie
PE Rl ul. Stoleczna 62 Dzwi g ar kl'a towy 08/2002
05-880 Plochocin
2 {0~ 17 460 )
. memn GT 24 Pt




7.5

Zakonczenie paséw dzwigara

53

71

Przekrdj A-B

30

28

240

58
27

Wymiary w mm

ul. Stoleczna 62
05-860 Plochocin
tel.: (0-22) 72 17 400
fax: (0-22) 72 17 401

PERI Polska Sp. z c.0.

Dzwigar kratowy
GT 24

Wydanie
08/2002

Zalgeznik
K6







Doradcy PERI w Polsce

1.0

PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoleczna 62
05-860 Plochocin

tel.: {0-22) 72 17 400
fax: (6-22) 72 17 401

1.1

Oddziat PERI Warszawa
ul. Stoteczna 62

05-860 Plochocin

tel.: {(0-22) 72 17 330

fax: (0-22) 72 17 331
Dyrektor Oddziatu:
Michat Wrzosek

Oddziat Rusztowan PERI
ul. Stoleczna 62

05-860 Plochocin

tel.: (0-22) 72 17 330

fax: (0-22) 72 17 331
Dyrektor Oddziah;

Robert Szpila

1.2

Przedstawicielstwo PERI
L.ublin

ul. Zemborzycka 53
20-445 Lublin

tel.: (0-81) 74 58 874

fax: (0-81) 74 58 875
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Stawomir Waleniak

13
N.N.

m 20

Oddziat PER! Gdansk
ul. Budowlanych 21
80-298 Gdansk

tel.: (0-58) 34 75 580
fax: {0-58) 34 75 581
Dyrektor Oddziatu:
Wojciech Wyrwicki

2 21

Przedstawicielstwo PERI
Toruri

ul. Polna 8

87-100 Torun

tel.ffax: {0-56) 65 96 060
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Andrzej Borkowski

= 22

Przedstawicielstwo PERI
Biatystok

ul. Miynowa 21

15-404 Bialystok

tel.ffax: (0-85) 74 22 080
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Daniel Bondar

3.0

Oddziat PERI Szczecin
ul. A. Struga 67

70-784 Szczecin

tel.: (0-21) 46 12 887
fax: (0-91) 46 40 634
Dyrektor Oddzialu:
Krzysztof Banach

4.0

Oddziat PERI Poznan
ul. Majakowskiego 92
61-131 Poznan

tel.: (0-61} 87 12 000
fax: (0-61) 87 55 945
Dyrektor Oddziatu:
Tomasz Pastwa

R 5.0

Oddziat PERI Opotle
ul. Zielonogorska 3
45-955 Opole

tel.: (0-77) 44 16 560
fax: (0-77) 45 80 455
BDyrektor Oddziatu:
Jozef Salanczyk

5.1

Przedstawicielstwo PERI
Wroclaw

ul. Strzegomska 55

53-611 Wroclaw

tel.; (0-71) 35 90 231

fax: (0-71) 35 90 263
Przedstawiciel Techniczno-
Handiowy:

Franciszek Pastuszek

6.0

Oddziat PERI Katowice
ul. Powstancow 5
40-952 Katowice

tel.: (0-32) 75 73 468
fax: (0-32) 7573 474
Dyrektor Oddziatu;
Dariusz Jez

7.0

Oddziat PERI Krakow
085, Zote] Jesieni 6
31-829 Krakow

tel.: (0-12) 64 92 329
fax: (0-12) 64 97 771
Dyrektor Oddziatu:
Marian Walski

7.1

Przedstawicielstwo PERI
Rzeszow

ul. Wetlinska 3

35-959 Rzeszow

tel.ffax: (0-17) 85 47 213
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Dariusz Wisniowski



Oddzialy i Przedstawicielstwa PERI w Polsce
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PERI Polska Sp. z o0.0.
ul. Stoleczna 62
05-860 FPtochocin

tel.: (0-22) 7217 400
fax: (0-22) 7217 401
info@peri.pol.pt
www.peri.waw.pl



