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Wprowadzenie

Legenda
Uwaga bezpieczenstwa
Wskazowka
Kontrola wzrokowa
Rada praktyczna

Zaczep transportowy

Wymiary
Wymiary podano w mm im. W przy-

padku stosowania innych wielkosci (np.

cm) jednostki pokazano na rysunkach.

Konwencja
— Wskazywane pozycje (elementy) sa
ponumerowane 1. ..... L2 L3

Niektdre pozycje, np. elementy stoso-
wane zamiennie, oznaczono z uko$ni-
kiem, np. 1/2.

Strzatki
Kierunek dziatania
Sita —

PERI

Obowiazujace wytyczne

Rozwiazania pokazane w niniejszej do-
kumentacji techniczno-ruchowej sa tyl-
ko przyktadami, wykonanymi przy uzy-
ciu elementoéw jednego wymiaru. Roz-
wiazania te sa réwniez dopuszczalne dla
wszystkich elementéw systemu
RUNDFLEX, ktére sa zgodne ze stan-
dardowa konfiguracja.

W celu lepszego zrozumienia rysunki
detali zostaty cze$ciowo uproszczone.
Systemy bezpieczenstwa, pominiete w
niektorych przypadkach na tych rysun-
kach, musza zosta¢ zastosowane.
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Wprowadzenie

Konfiguracja standardowa

Dane ogdine

Produkty PERI sa przeznaczone do pro-
fesjonalnego uzytku wytacznie przez od-
powiednio przygotowanych technicznie
uzytkownikow.

Deskowanie moze by¢ w tatwy i szybki
sposdb dostosowane do wymaganego
promienia $ciany poczawszy od 1,0 m.
Dostosowanie nie wymaga demontazu
ani przebudowy deskowan.

Deskowania sa dostarczane w catosci.
Dostosowanie promienia odbywa sie
za pomoca gwintowanych trzpieni oraz
odpowiedniego szablonu.

Deskowania sa taczone za pomoca zam-
kow BFD, ktére pozwalaja na stosowanie
drewnianych wstawek kompensacyjnych.
W deskowaniu sa otwory na $ciagi.
Deskowanie RUNDFLEX zawiera syste-
mowe elementy pomostow roboczych i
betoniarskich oraz do nadstawiania ptyt
i montazu.

Wymiary systemu

6 wysokosci ptyt:
60, 120, 180, 240, 300, 360 cm

3 szerokosci ptyt:

zewnetrzne 250 cm, 128 cm,

8bcm

wewnetrzne 240 cm, 123 cm, 72 cm

Kompensacje do szerokosci 10 cm za
pomoca wstawki drewnianej i zamka
BFD.

Wysoko$é transportowa ptyt ok. 37 cm.

Ptynna regulacja promienia deskowan
od 1,0 m.

Nadstawianie deskowan montowanych
w poziomie jest mozliwe do
wysokosci 7,80 m.

Deskowanie PERI RUNDFLEX taczy
sie z deskowaniami PERI RUNDFLEX
Plus, PERI TRIO oraz PERI MAXIMO
oraz wszystkimi profilami taczonymi
zamkiem BFD.

PERI

Parametry techniczne

Dopuszczalne parcie betonu
60 kN/m?2
Zgodnie z DIN 18202 Tablica 3,
wiersz 6.

llo$¢ Sciagbw:
od 0,54 szt. na 1 m2 Sciany.

Dopuszczalne obciazenie pomostow
roboczych 1,50 kN/m2, klasa
obciazenia 2.

Dodatkowa dokumentacja techniczna

= Plakat
— RUNDFLEX

= Prospekt
— RUNDFLEX
— Kozty oporowe SB

= Dokumentacja techniczno-ruchowa
— Zaczep transportowy 24
— Palety i ktonice pietrzace

= Tablice PERI
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Srodki ostroznosci

Stosowanie niezgodnie z przeznacze-
niem i postanowieniami niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowej
stanowi potencjalne zagrozenie

dla bezpieczenstwal

Dopuszczalne jest stosowanie wytacz-
nie oryginalnych czesci PERI.
Stosowanie innych wyrobow i czesci
zamiennych jest niedozwolone.

Dokonywanie modyfikacji elementow
PERI jest zabronione.



Wprowadzenie

Niniejsza dokumentacja zawiera
informacje dotyczace montazu,

eksploatacji, demontazu oraz trans-
portu i sktadowania systemow PERI

PERI

w miejscu ich uzytkowania.

Okreslenie poje¢

llekro¢ w niniejszej dokumentacji

jest mowa o:

a) deskowaniu — rozumie sie przez to
urzadzenie do robot budowlanych sta-
nu surowego w postaci tymczasowej
konstrukcji sktadajacej sie z ptyt, ele-
mentéw nosnych, tacznikéw i innych
elementow uzytkowych (np. balustra-
dy, obarierowania), uzywane przy wy-
konywaniu monolitycznych konstrukcji
betonowych i zelbetowych, stuzace
do nadania odpowiednich ksztattow
mieszance betonowej, podtrzymania
zbrojenia w czasie betonowania oraz
do utrzymania mieszanki betonowej
do czasu jej stwardnienia i uzyskania
wymagane] wytrzymatosci,

b) rusztowaniu — rozumie sie przez to
tymczasowa konstrukcje budowlana,
z ktérej moga byé wykonywane prace
na wysokosci, stuzaca do utrzymania
0s0b, materiatow i sprzetu oraz do
zabezpieczenia przed upadkiem
z wysokosci ludzi i przedmiotéw,

a w przypadku rusztowania podporo-
wego stuzaca réwniez do rektyfikacji,
podtrzymywania i zabezpieczania
przed zmianami potozenia deskowa-
nia lub wczeséniej sprefabrykowanych
elementoéw konstrukecyjnych,

¢) instrukcji montazu — rozumie sie przez
to wytyczne opracowane przez produ-
centa systemoéw PERI (lub jego upo-
waznionego przedstawiciela), okresla-
jace podstawowe wymogi bezpiecz-
nej eksploatacji, a w szczegdlnosci
montazu i demontazu,

d) projekcie technologicznym PERI -
ro- zumie sie przez to indywidualne,
opi- sowo-graficzne opracowanie,
wykona- ne przez technologa PERI,
okreslajace zasady poprawnego i bez-
piecznego zastosowania systemow
PERI, w szczegdlnosci dla niestandar-
dowych rozwiazan; projekt taki powi-
nien zapewnia¢ bezpieczne przejecie
obciazen (roboczych, konstrukeyj-
nych, materiatowych itp.) przez kon-
strukcje systemow PERI oraz przeka-
zanie tych obciazen na otoczenie (inny
element konstrukcji budowlanej, pod-
toze itp.); w przypadku gdy projekt
technologicz- ny PERI opisuje niestan-
dardowe za- stosowanie rozwiazan
systemowych PERI, stanowi on wow-
czas podsta- wowy dokument okre-
$lajacy zasady bezpiecznego uzytko-

wania; nie zwalnia to jednak uzytkow-
nika od stosowania sie do wytycznych
zawartych w instrukcjach montazu i
dokumentacjach techniczno-rucho-
wych dla systemdw PERI zastosowa-
nych w takim projekcie,

e) montazu — rozumie sie przez to wy-

—

konanie przez wykonawce montazu
czynnoséci okreslonych w niniejszej do
kumentacji lub instrukcji montazu, a w
szczegolnym przypadku w projekcie
technologicznym PERI, majacych na
celu potaczenie w jedna konstruk-
cyjna catos¢ uprzednio przygotowa-
nych elementow systemoéw PERI, z
zastosowaniem niezbednych potaczen,
eksploatacji — rozumie sie przez to
bezpieczne sktadowanie, przemiesz-
czanie i stosowanie systemow PERI
W miejscu uzytkowania, zarbwno w
fazie ich magazynowania jak rowniez
w trakcie montazu, uzytkowania i
demontazu, ktére powinny odbywac
sie zgodnie z instrukcja montazu,
dokumentacja techniczno-ruchowa, w
szczegdlnym przypadku z projektem
technologicznym PERI oraz aktualnie
obowiazujacymi przepisami,

g) demontazu — rozumie sie przez to wy-

konanie przez wykonawce montazu
czynnosci okreslonych w niniejszej

do kumentacji lub instrukcji montazu,
a w szczegdlnym przypadku projekcie
technologicznym PERI majacych na
celu rozbiorke wczesniej wykonanej
konstrukgji z systemoéw PERI, w kolej-
nosci odwrotnej do montazu, o ile
indywidualne zalecenia nie stanowia
inaczej,

h) technologu PERI — rozumie sie przez

to osobe posiadajaca upowaznienie
producenta systemow PERI do opra-
cowywania projektéw technologicz-
nych PERI z zastosowaniem takich
systemow oraz do udziatu w odbio-
rach technicznych konstrukcji wykona-
nych na podstawie takich projektow
zamawiajacym — rozumie sie przez to
osobe fizyczna lub prawna zamawia-
jaca systemy PERI na podsta wie
zamowienia, dwustronnej umowy lub
potwierdzonego protokotu odbioru
systemow PERI; zamawiajacy zobo-
wiazany jest do przestrzegania zasad
bezpieczenstwa okreslonych w doku-
mentacji techniczno ruchowej oraz
obowiazujacych przepisach bhp,

)

kierowniku budowy — rozumie sie przez
to osobe kierujaca budowa zgodnie
z wymogami prawa budowlanego,

k) wykonawcy montazu — rozumie sie

)

przez to kierownika budowy lub upo-
waznionego przez niego wykonawce
prowadzacego w miejscu uzytkowania
montaz lub demontaz systemow PERI,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami,’
uzytkowniku systeméw PERI-rozumie
sie przez to kierownika budowy? lub
upowaznionego przez niego
wykonawce prowadzacego roboty
(w szczegoInosci roboty budowlane)
w miejscu uzytkowania,’

m)systemach PERI — rozumie sie przez

to elementy deskowan lub rusztowan
wyprodukowane wedtug technologii
PERI, posiadajace narzucone wymiary
konstrukcyjne oraz okreslone parame-
try techniczne; elementy te sa przez-
naczone do taczenia ze soba wg
zasad okres$lonych w instrukcji lub
dokumen- tacji producenta w doce-
lowa, tymczasowa konstrukcje
budowlana, w ktérej wymiary siatki
konstrukcyjnej sa jednoznacznie
narzucone przez wy- miary zastoso-
wanych elementéw; konstrukcja taka
zapewnia bezpieczne przejecie obcia-
zen (roboczych, kon- strukcyjnych,
materiatowych itp.) oraz przekazanie
tych obciazen na otocze- nie (inny ele-
ment konstrukcji budo- wlanej, pod-
toze itp.),

n) miejscu uzytkowania — rozumie sie

przez to teren budowy lub przestrzen,
w ktoérej prowadzone sa jakiekolwiek
prace z zastosowaniem systemow PERI,

o) dopuszczalnym obciazeniu — rozumie

sie przez to dopuszczalne obciazenia
robocze, uzytkowe lub eksploatacyjne,
ktébrym mozna obciazy¢ element sys-
temu PERI lub konstrukcje wykonana
z takich elementéw; okreslane jest
ono na podstawie wytrzymatosci
(nosnosci) charakterystycznej ele-
mentu systemu PERI zredukowanej o
wspoétczynnik bezpieczenstwa obcia-
Zenia oraz o wspotczynnik materia-
towy bezpieczenstwa; w przypadku,
gdy w aktach, normach lub dokumen-
tacjach pojawia sie pojecie nosnosci
nominalnej nalezy ja rozumieé réw-
niez jako obciazenie dopuszczalne.

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa



Wprowadzenie

Zasady stosowania systemow PERI

1. Biorac pod uwage obowiazujace na
dzien wydania niniejszej dokumentaciji
techniczno ruchowej przepisy:

gdzie rusztowanie okreslane jest jako!:

»tymczasowa konstrukcja budowilana,

z ktérej moga byc¢ wykonywane prace

na wysokosci, stuzaca do utrzymania

0s0b, materialdw i sprzetu, oraz do
zabezpieczenia przed upadkiem z wyso-
kosci ludzi i przedmiotow ”

oraz

gdzie obiektami budowlanymi sas:

,budynek wraz z instalaciami i urzadze-

niami technicznymi, budowla stanowia-

ca caftosc techniczno-uzytkowa wraz

z Instalacjami i urzadzeniami, obiekt

matej architektury”,

konstrukcje wykonane z zastosowa-

niem i systemow PERI nie s3 obiekta-

mi budowlanymi, sa natomiast urza-

dzeniami przeznaczonymi do tymcza-

sowego stosowania lub tymczaso-
wymi konstrukcjami budowlanymi,
ktorych celem jest spetnienie $cisle
okreslonej funkgcji (np. pomoc w bu-

dowie). Sg one przewidziane do tym-

czasowego stosowania w miejscu

uzytkowania przez wykwalifikowa-

nych pracownikow.

2. Niniejsza dokumentacja moze byé
wykorzystywana przy opracowywa-
niu ustawowo wymaganego planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
.planu bioz", tj. stuzy¢ do wskazan
dotyczacych przewidywanych zagro-
zen wystepujacych podczas realizacji
robdt budowlanych z zastosowaniem
deskowan lub rusztowan. Dokumen-
tacja ta nie zastepuje ,planu bioz".

3. Uzytkowanie systemoéw PERI opisa-
nych w dokumentacjach technicznru-

chowych jest dopuszczalne wytacznie
przy zastosowaniu oryginalnych wyro-

bow PERI. Stosowanie innych wyro-
bow i systemdw w potaczeniu z sys-
temami PERI stwarza zagrozenie dla
zdrowia oraz zycia ludzi i jest zabro-
nione.

4. Przed kazdym uzyciem nalezy kontro-
lowac stan techniczny elementéw
systemow PERI pod katem sprawno-
$ci ruchowej i ewentualnych uszko-
dzen (np. deformacja, pekniecie, zta-
manie itp.). W przypadku ich stwier-
dzenia, uzytkownik bezwzglednie
zobowiazany jest do wycofania usz-
kodzonych elementow z dalszej eksp-
loatacji. Naprawe elementdw wycofa-
nych z eksploatacji moze przeprowa-
dzi¢ wytacznie zaktad PERI.

5. Dokonywanie w wyrobach systeméw
PERI zmian konstrukcyjnych i przero6-
bek jest niezgodne z dokumentacja
techniczno-ruchowa dla systemow
PERI, stwarza zagrozenia dla zdrowia
oraz zycia ludzi i jest zabronione.

6. Nalezy $cisle przestrzegac wskazo-
wek bezpieczenstwa i informacji o
dopusz- czalnych obciazeniach zawar-
tych w do- kumentacjach techniczno-
-ruchowych dla systeméw PERI,
instrukcji montazu a w szczegolnych
przypadkach w projekcie technolo-
gicznym PERI.

7. W przypadku koniecznosci zastosowa-
nia na budowie niesystemowych ele-
mentow i materiatéw uzupetniajacych
systemy PERI, odpowiedzialnos¢ za
jakos¢ takich elementdw i materiatow
ponosi wykonawca montazu badz
uzytkownik systemow PERI. Powinny
one spetnia¢ wymogi aktualnych
prze- piséw i norm. W szczegoélnosci
doty- czy to:

M elementéw drewnianych: klasa drewna
C24 dla drewna litego wg PN-EN 338,

M rur do rusztowan: rury stalowe ocyn-
kowane o przekroju co najmnigj
@ 48,3x3,2 mm wg PN-EN 12811-1,
ust. 4.2.1.2,

M ztaczy rur do rusztowan wg PN-EN 74.

8. Jezeli specyficzne uwarunkowania
W miejscu uzytkowania wymuszaja
wprowadzenie rozwigzan zamiennych
w stosunku do rozwiazan przewidzia-
nych w dokumentacji techniczno —

PERI

ruchowej, instrukcji montazu, a w
szczegdlnych przypadkach w projek-
cie technologicznym PERI, moga by¢
one dokonywane jedynie za zgoda
kierownika budowy?, lub osoby przez
niego upowaznionej Osoby podejmu-
jace decyzje o rozwiazaniach zamien-
nych ponosza petna odpowiedzial-
nos¢ za wptyw takich zmian na kon-
strukcje wykonana z systeméw PERI.
Dokonane zmiany nie moga pogar-
szaé parametrow nosnosci i bezpie-
czenstwa uzytkowania przewidzia-
nych w dokumentacji techniczno
ruchowej, instrukcji montazu, a w
szczegodlnych przypadkach w projek-
cie technologicznym PERI.

9. Podczas montazu i eksploatacji syste-
mow PERI w sasiedztwie napowietrz-
nych linii elektroenergetycznych
nalezy przestrzegaé postanowien
okreslonych w aktualnie obowiazuja-
cych przepisach.

10.Przed rozpoczeciem montazu syste-
mow PERI nalezy bezwzglednie okre-
$li¢ no$nos¢ podtoza wg norm zwia-
zanych lub w inny sposéb uzasad-
niony technicznie. Jezeli podtoze nie
spetnia warunkéw podanych w tych
normach, nalezy wykona¢ odpowied-
nie wzmocnienie podfoza wg norm
zwiazanych, np. poprzez dozbrojenie,
utwardzenie, utozenie podktadow itp.
dostosowane do przeniesienia obcia-
zenia z konstrukcji systemu.

11.Celem zapewnienia stabilnosci pod-
toza konieczne jest wykonanie sku-
tecznego odprowadzenia wody poza
obrys poziomej siatki konstrukcyjnej
ustawionego na podtozu systemu
PERI. Przy spadkach podtoza przekra-
czajacych 6° (10%), do ustawienia lub
zakotwienia konstrukcji systemu PERI
konieczne jest wykonanie odpowied-
nich taraséw lub schoddw.

Typowe zastosowanie systemu PERI

Dane ogdine

Na potrzeby niniejszej dokumentacji
pokazano rozwiazania z zastosowaniem
wybranych elementow systemow PERI.
Zastosowanie innych elementéw nie

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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zwalnia uzytkownika z przestrzegania
zasad oraz stosowania rozwiazan poda-
nych w niniejszej dokumentacji.
Niektére z przedstawionych w niniejsze;
dokumentacji rozwiazan, ze wzgledu na

ich czytelno$¢ pokazano bez srodkow
ochrony zbiorowej. Srodki takie musza
by¢ jednak bezwzglednie stosowane.

Za stosowanie takich $rodkéw odpowie-
dzialny jest uzytkownik systemow PERI.



Wprowadzenie

Podstawowe wymogi bezpiecznego uzytkowania

1. Uzytkownik systemoéw PERI zobo-
wiazany jest do:
a) zapoznania pracownikoéw z zasadami

uzytkowania okreslonymi w niniejszej
dokumentacji oraz przeszkolenia ich
w zakresie bezpiecznej eksploatacji ze
szczegolnym uwzglednieniem etapu
montazu i demontazu,

b) zapewnienia odpowiedniego nadzoru

podczas catego procesu eksploatacji
ze szczegolnym uwzglednieniem
etapu montazu i demontazu,

¢) zapewnienia pracownikom niezbed-

nych narzedzi oraz srodkéw ochrony
zbiorowej koniecznych do bezpieczne-
go prowadzenia robét z zastosowa-
niem systemow PERI, a w przypadku,
gdy nie ma mozliwosci stosowania
Srodkoéw ochrony zbiorowej, do stoso-
wania srodkéw ochrony indywidualne;j
(szelki bezpieczenstwa itp.),

d) zapewnienia statecznosci elementow

systemow PERI w kazdej fazie ich
uzytkowania oraz do zapewnienia bez-
piecznego przeniesienia obciazen na

otoczenie (inny element konstrukcji
budowlanej, podtoze, itp.),

e) zapewnienia bezpiecznych stanowisk

pracy, dostepu do nich, wydzielenia
pionéw komunikacyjnych, wyznacze-
nia i oznakowania stref niebezpiecz-
nych oraz zabezpieczenia wszelkich
luk, przetazéw o otwordw technolo-
gicznych (w szczegdlnosci w ciagach
i pionach komunikacyjnych),

f) bezwzglednego stosowania sie do

wytycznych podanych w niniejszej
dokumentacji, instrukcji montazu

a w szczegdlnych wypadkach

w projekcie technologicznym PERI,

9) biezacej kontroli hakow i zawiesi

transportowych, zgodnie z wytyczny-
mi producenta oraz obowiazujacymi
przepisami,

h) zapewnienia szczegdlnej starannosci

w procesie eksploatacji systemow
PERI majacej zapewni¢ unikniecie
zniszczen elementdéw systemdw PERI
oraz ich uszkodzen; uszkodzenia takie
moga zagrazac bezpieczenstwu uzyt-

PERI

kownikow systemow PERI, a w
szczegodlnych wypadkach spowodo-
wac zagrozenie zdrowia i zycia,
bezwzglednego wycofania z uzytko-
wania elementdéw uszkodzonych,
udostepnienia pracownikom oraz
organom kontroli niniejszej dokumen-
tacji w miejscu uzytkowania syste-
mow PERI,

k) przeprowadzania przegladéw syste-

mow PERI nie rzadziej niz co 30 dni
oraz kazdorazowo po silnym wietrze,
opadach atmosferycznych, dziataniach
innych czynnikow stwarzajacych za-
grozenie oraz przerwach w pracy
dtuzszych niz 10 dni; zakres przegla-
dow powinien obejmowaé szczegdl-
nie prawidtowos$¢ posadowienia wraz
z kontrola sprawnosci funkcjonowania
odwodnienia, prawidtowos¢ stezen

i zakotwien, prawidtowos$¢ obciazen
oraz zakotwien pomostéw oraz
wszystkie inne czynnosci majace
wptyw na statecznosc¢ konstrukcji

i bezpieczenstwo uzytkowania.

Sktadowanie i transport

1.

Do podejmowania i przemieszczania
elementow systemow PERI nalezy
stosowacé systemowe palety, haki i
zawiesia transportowe oraz wciagarki.

. Elementy systemoéw PERI powinny

by¢ zabezpieczone w taki sposob, aby
w czasie transportu lub sktadowania
tadunek nie mogt przesuna¢ sie. Haki
transportowe i zawiesia mozna odcze-
pi¢ od odstawionego tadunku dopiero
po upewnieniu sie, ze tadunek nie
zmieni swojego potozenia.

. Zasady uzytkowania i kontroli syste-

mowych hakdw i zawiesi transpor-

towych opisane sa m.in. w osobnych
dokumentacjach techniczno-ruchowych
opracowanych dla tego rodzaju urzadzen.

4. Elementy systemdw PERI powinny

by¢ zabezpieczone w taki sposob, aby
w czasie podejmowania lub przemiesz-
czania tadunku nie mogty wysliznac,

rozsypac, rozsunacé lub przewrocic sie.

5. Przy przemieszczaniu lub w transporcie

luzne elementy systemow PERI nalezy
usuna¢ badz zabezpieczy¢ je przed
przesunieciem sie lub spadnieciem.

6. Przy przemieszczaniu fadunku zawie-

szonego na haku zurawia wymagane

8.

jest prowadzenie go przy pomocy
linek sterujacych.

. Podtoze w miejscu sktadowania

powinno by¢ czyste, wypoziomowane
i utwardzone.

Zrzucanie elementéw systemoéw

PERI z wyzszego poziomu na nizszy
powoduje uszkodzenia tych elemen-
tdw, zagraza bezpieczenstwu uzyt-
kownikow systemow PERI, innych
pracownikéw oraz os6b postronnych,
a w szczegolnosci stwarza zagrozenie
zdrowia i zycia.

Uzytkowanie

1.

Przy stosowaniu systemow PERI
nalezy przestrzega¢ ogolnie obowia-
zujacych przepisdéw bezpieczenstwa i
higieny pracy, przepisow ochrony $ro-
dowiska i aktualnych norm.

. W przypadku wystapienia szczegdlnie

niekorzystnych czynnikdw atmosfery-
cznych okreslonych w stosownych
przepisach uzytkownik zobowiazany
jest podja¢ odpowiednie $rodki
techniczne i organizacyjne dotyczace
bezpieczenstwa pracy.

3. W przypadku gdy zgodnie z obowiazu-

jacymi przepisami zastosowanie ele-
mentéw systemdw PERI wymaga
wykonania uziemienia oraz instalacji
piorunochronnej, uzytkownik zobowia-
zany jest do wykonania takiej instalacji.

4. W przypadku stosowania zakotwien

do betonu obciazenie ich moze nasta-
pi¢ dopiero po uzyskaniu przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci.

5. Demontaz elementéw systemow

PERI moze rozpocza¢ sie jedynie
po uzyskaniu zgody od kierownika
budowy? lub od osoby przez niego

upowaznionej. Demontaz nie moze
rozpoczaé sie przed uzyskaniem przez
beton odpowiedniej wytrzymatosci.
Jezeli w miejscu uzytkowania nie
ustanowiono kierownika budowy,
demontaz elementdéw systemow
PERI moze rozpocza¢ sie jedynie po
uzyskaniu zgody od zamawiajacego
lub pracodawcy oso6b zatrudnionych
przy montazu, eksploatacji lub
demontazu, ktorzy odpowiadaja za
bezpieczenstwo pracy zgodnie z prze-
pisami art. 207 § 1, 2, 3 kodeksupracy.

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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Wprowadzenie

6. Odrywanie elementow deskowan od
powierzchni betonu przy pomocy
zurawia jest zabronione.

7. Uzytkownik zobowiazany jest do
stosowania wszelkich zabezpieczen
gwarantujacych unikniecie uszkodzen
poszycia elementow systemow PERI,
a w szczegdblnosci:

a) stosowania gumowych naktadek na
butawy wibratoréw wgtebnych,

b) stosowania odpowiednich podktadow
podczas sktadowania elementow
systemow PERI lub sktadowania
innych ciezkich przedmiotéw na
poszyciu elementéw systemoéw PERI,

c) stosowaniu odpowiednich elementow
dystansowych do zbrojenia, zapew-
niajacych powierzchnie przylegania
ich do poszycia elementéw deskowan
gwarantujaca zabezpieczenie poszy-
cia przed uszkodzeniami.

8. W przypadku gdy zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami zastosowanie
systemow PERI wymaga pionow
komunikacyjnych, niezbedne jest

wydzielenie takich pionéw.4

9. W przypadku gdy zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami zastosowanie
systemoéw PERI wymaga dodatko-
wego zabezpieczenia stanowisk pracy
na wysokoséci przed upadkiem z
wysokosci siatkami ochronnymi, siat-
kami bezpieczenstwa i pomostami
zabezpieczajacymi, zamawiajacy lub
uzytkownik zobowiazany jest do
zastosowania takich srodkow.

10.W przypadku gdy zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami zastosowanie
systemow PERI wymaga dodatko-
wego zabezpieczenia daszkami
ochronnymi, zamawiajacy lub
uzytkownik zobowiazany jest do
zastosowania takiego zabezpieczenia.

11.W przypadku gdy zgodnie z obowiagzu-
jacymi przepisami zastosowanie sys-
temow PERI wymaga dodatkowego
zabezpieczenia ogrodzeniem, odbo-
jami, tablicami ostrzegawczymi i $wia-
ttami ostrzegawczymi, zamawiajacy
lub uzytkownik zobowiazany jest do

PERI

zastosowania takiego zabezpieczenia.

12.W przypadku gdy organizacja robot
przy zastosowaniu systemoéw PERI
wymaga stosowania urzadzen techni-
cznych, takich jak m.in.: wysiegniki
transportowe z wciagarkami i wcig-
gnikami oraz konieczne jest zamonto-
wanie takich urzadzen do konstrukcji
wykonanej z systeméw PERI, wyko-
nawca montazu lub uzytkownik zobo-
wiazany jest do uzgodnienia sposobu
ich mocowania z kierownikiem
budowy oraz do uzyskania akceptacji
sposobu mocowania takich urzadzen
do elementéw systemow PERI. Brak
takiej akceptacji oznacza, ze odpowie-
dzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
zamontowanie urzadzen transporto-
wych ponosi wykonawca montazu lub
uzytkownik. Dodatkowo eksploatacja
takich urzadzen technicznych odby-
wac sie musi zgodnie z dokumentacja
ich producenta i z przepisami o dozo-
rze technicznym.

Zatozenia systemowe

1. Przy sktadowaniu na elementach
systemow PERI innych, ciezkich
przedmiotow nalezy przestrzegac
dopuszczalnych obciazen obowiazuja-
cych dla tych elementéw.

2. Przy uzytkowaniu systeméw PERI
nalezy przestrzegac¢ zalecen w niniej-
szej dokumentacji oraz wymagan
i przepisow ustalonych w aktualnie
obowiazujacych aktach, normach
i dokumentacjach. Wg stanu na dzien
wydania niniejszej dokumentacji;
naleza do nich m.in.:

B Rozporzadzenie Ministra Pracy i Poli-
tyki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997
w sprawie ogélnych przepisow bez-
pieczenstwa i higieny pracy — tekst
jednolity z dnia 28 sierpnia 2003
(Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z 2003 roku);

B Rozporzadzenie Ministra Infrastruk-
tury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas wykonywania robét budowla-
nych (Dz. U. Nr 47, poz. 401);

llekro¢ w niniejszej dokumentac;ji
techniczno-ruchowej jest odwotanie
do Dz.U.03.47.401 nalezy przez to
rozumieé ww. rozporzadzenie;

M Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z
dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas eksploatacji maszyn i innych
urzadzen technicznych do robdét ziem-
nych, budowlanych i drogowych
(Dz. U. Nr 118, poz. 1263);

M Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z
dnia 30 pazdziernika 2002 r. w spra-
wie minimalnych wymagan dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikdéw podczas pracy (Dz. U.
Nr 191, poz. 1596);

B Rozporzadzenie Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej dnia 30 wrze-
$nia 2003 roku zmieniajace rozporzadze-
nie w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy w zakresie uzytkowania maszyn

przez pracownikow podczas pracy
(Dz. U. Nr 178, poz.1744 i 1745),

M Dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2001/95/WE z dnia 3 grudnia
2001 roku w sprawie ogoélnego bezpie-
czenstwa produktow (Dz. U. L 11/4);

B PN-EN 12810
Rusztowania fasadowe z elementéw
prefabrykowanych (Fassadengeriste);

B PN-EN 12811 Konstrukcje tymczaso-
we dla budowli (Temporare Konstruk-
tionen fur Bauwerke);

M PN-EN 12812 Rusztowania podporowe
(Traggerlste);

B DIN 18202 Tolerancje wymiarowe
w budownictwie ladowym
(Maf3toleranzen im Hochbau);

B DIN 4420 Rusztowania robocze
i zabezpieczajace
(Arbeits- und Schutzgeriste);

W Dokumentacja techniczno-ruchowa PERI
. Palety fadunkowe i ktonice pietrzace”;

B Dokumentacja techniczno-ruchowa PERI
Wozek podnosny do palet tadunkowych”;

1 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

(Dz. U. Nr 47, poz. 401 - § 1 pkt. 6-8).

2 Jezeli w miejscu uzytkowania nie ustanowiono kierownika budowy za wykonawce montazu lub uzytkownika rozumie sie zamawiajacego lub pracodawce oséb zatrudnio-
nych przy montazu, eksploatacji oraz demontazu systemédw PERI, ktérzy odpowiadaja za bezpieczenstwo pracy zgodnie z przepisami art. 207 § 1, 2, 3 kodeksu pracy.

W

Ustawa Prawo budowlane (zob. art. 3 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. 2 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zm.).
Zgodnie z obowiazujacym na dzien wydania niniejszej dokumentacji Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401) odlegto$¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie
powinna by¢ wigksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A1 Sktadowanie i transport PERI

Przestrzegac przepisow i zalecen
okreslonych w dokumentacji tech-
niczno-ruchowej , Palety tadunkowe
i ktonice pietrzace”!

Recznie formowane jednostki trans-
portowe nalezy utozyé¢ w stosie w
prawidtowy sposéb i zabezpieczy¢!

Transport

Palety tadunkowe i ktonice pietrzace
PERI mozna podejmowac i przemiesz-
cza¢ za pomoca dzwigdw, zurawi i woz-
koéw widtowych, a takze wozkow podno-
$nych do palet PERI.

Wszystkie palety i ktonice pietrzace
mozna podejmowac zardbwno od strony
dtuzszego, jak i krétszego boku.

Sktadowanie

Tylko ptyty jednakowej wielkosci
moga byé¢ bezpiecznie uktadane w
stos i transportowane!

Wysokos$é sktadowania
Bez rygla rozdzielczego: 37 cm.

Liczba przewozonych ptyt w stosie zale-
zy od odpowiednich krajowych przepi-
séw transportowych.

(Rys. A1.01)

Sktadowanie

Dla dtuzszych okresow sktadowania,
ptyty powinny by¢ uktadane poziomo w
stosy bez nastawionej krzywizny.
Nalezy umiesci¢ odpowiednie przektad-
ki na ryglach w celu uniknigcia wgnie-
cen i uszkodzen poszycia.

Dolna ptyta powinna by¢ potozona na
krawedziakach.

S8 4 o 0
S s

Stos ptyt powinien by¢ zabezpieczony
€0 najmniej 3 pasami napinajacymi.
Krawedzie ptyt nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.

(Rys. A1.02)

%
Zatadunek na ciezarowke /ﬁ { : o o

L —

Rys. A1.02
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PERI
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PERI
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A2 Skrocona instrukcja obstugi PERI

Przetransportowaé ptyte przy uzyciu
zurawia.

Dopuszczalne obciazenie robocze
zaczepu transportowego 24 wynosi
700 kg.

Haki transportowe odczepiaé dopie-
ro po zabezpieczeniu ptyty zastrza-
tami i rozporami oraz zakotwieniu
stopek do podtoza.

Rys. A2.05

Montaz

1. Ustawié otwarcie deskowania.
2. Zamontowad zbrojenie.

3. Ustawic¢ zamkniecie deskowania.
4.7Zabetonowac.

5. Rozdeskowac.

6. Wyczyscic¢ deskowanie.

7. Natozy¢ srodek antyadhezyjny.

Rys. A2.06

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa "



A3 Plyty

Przeglad ptyt

PERI

Szerokosé [cm]
Ptyty RUNDFLEX Z 250 Ptyty RUNDFLEX Z 128 Ptyty RUNDFLEX Z 85
Ptyty RUNDFLEX W 240 Ptyty RUNDFLEX W 123 Ptyty RUNDFLEX W 72
o
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A3 Piyty

Elementy sktadowe

Przyktad: ptyta o wysokosci 2,40 m
(Rys.A3.01 + A3.02)

Wymagany osprzet:

Dzwigar GT 24

Profil brzegowy

Rygiel T

Trzpien nastawczy 210 lub 500
Sciag z rurka dystansowa
Rygiel rozdzielczy ze sworzniem
ryglowym

Poszycie ptyty (sklejka)
Podktadka slizgowa

Zaczep transportowy 24
Zamek BFD

DA WN=

© © 0N
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A4 Nadstawianie deskowania PERI

Modut wysokosciowy

Ptyty RUNDFLEX mozna nadstawia¢ w
module co 60 cm.

(Rys. A4.01)

— Wykorzystywane do nadstawiania
ptyty o wysokosci h = 3 m nalezy za-
wsze umieszczac na gorze. W prze-
ciwnym wypadku nalezy zredukowaé
dopuszczalne parcie mieszanki beto-
nowe;.

— Mozliwe sa wyzsze kombinacje wyso-
kosciowe, patrz rozdziat A4 Nadsta-
wianie ptyt w pozycji pionowej.

— Przy nadstawianiu ptyt o wysokosci h
= 120 cm wystarczy jeden zamek
BFD na styku ptyt.

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A4 Nadstawianie deskowania

Nadstawianie ptyt w
pozycji poziomej

— Ptyty musza by¢ umieszczone w po-
zycji poziomej bez nastawionej krzy-
wizny.

— Dopuszczalna wysoko$¢ nadstawiania
ptyt RUNDFLEX, podnoszonych z
podtoza, wynosi 7,80 m.

— Mozliwe sa wyzsze kombinacje wyso-
kosciowe, patrz rozdziat A4 Nadsta-
wianie ptyt w pozycji pionowe;.

Montaz tacznika nadstawczego 24-2

1. Umiescic¢ ptyty na krawedziakach
poszyciem ku dotowi.

2. Zamontowac taczniki nadstawcze
24-2 (11) na kazdym potaczeniu dzwi-
garow GT 24.

3. Dokreci¢ do oporu nakretki tréjskrzy-
detkowe (11.1) przy uzyciu mtotka.
(Rys. A4.02 + A4.03)

Rys. A4.03

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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PERI

1a

deskowani

ianie

A4 Nadstaw

poziomie i zamontowaé podktadki $li-

zgowe (8).
2. Nastawi¢ krzywizne, patrz Ab.

pomostow roboczych, patrz AB.

Rozmiesci¢ stanowiska pomostow robo-
4.Zamontowa¢é drabine wejsciowa.

czych tak, aby mozliwe byto bezpiecznie
wykonanie z nich nadstawianie desko-

wania.
wej zabroniony jest montaz wspornikow

pomostu roboczego w obszarze moco-
wania tacznikow nadstawczych 24-2.

Do nadstawiania ptyt w pozycji piono-
3. Zamontowaé wszystkie wsporniki

Nadstawianie ptyt w pozy-

cji pionowej
Zaplanowaé poziomy taczenia ptyt

deskowania.
1. Utozy¢ jednostke deskowania w

Wstepny montaz w poziomie

Rys. A4.04

wiany. Podzieli¢ drabine wejsciowa.
6. Zamontowa¢ zaczepy transportowe
24, zastrzaty i rozpory do segmentu

segment bazowy i segment nadsta-
bazowego.

w miejsce uzytkowania.
8. Zamocowac do podtoza zastrzaty i

(Rys. A4.04)
7. Przetransportowa¢ segment bazowy

(Rys. A4.05)

5. Podzieli¢ jednostke deskowaniowa na
rozpory.

Rys. A4.05

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A4 Nadstawianie deskowania PERI

Montaz w pionie

1. Usunaé zaczepy transportowe 24 (9) z
segmentu bazowego i zamontowacd
do segmentu nadstawianego.

2. Zamocowa¢ zastrzaty do segmentu
nadstawianego.

3. Ustawi¢ segment nadstawiany nad
segmentem bazowym.

4. Zamontowac taczniki nadstawcze
24-2 (11) z platformy roboczej, patrz
rozdziat A4 Nadstawianie ptyt w pozy-
cji poziome;.

(Rys. A4.06) i

5. Zabezpieczy¢ segment nadstawiany

za pomoca zastrzatow.

. Odczepi¢ hak zawiesia.

7. Dopasowaé segment nadstawiany.
(Rys. A4.07)
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A5 Nastawiane krzywizny na ptytach PERI

— Nastawianie krzywizny w ptytach uto-
zonych poziomo zawsze powinno byé
wykonywane przez 2 osoby.

— Zewnetrzne ptyty uzywac tylko do ze-
wnetrznego deskowania $ciany.

— Wewnetrzne ptyty uzywacé tylko do
wewnetrznego deskowania $ciany.

— Ptyty montowane poziomo powinny
by¢ nadstawione przed nastawieniem
krzywizny.

— Poziome nadstawianie ptyt jest mozli-
we do wysokosci deskowania wyno-
szacej 7,80 m.

— Wszystkie trzpienie powinny by¢ spry-
skane srodkiem antyadhezyjnym dla
tatwiejszego rozkrecania.

— Szablon dla ptyt o dtugoséci L =2,5m
powinien by¢ ustawiony w potowie
wysokosci — ptyty powinny by¢ utozo-
ne na krawedziakach.

— Wymagane narzedzia: klucz combi S 24.

Plyty o szerokosci 250, 240, 128, 123

1. Zawsze rozpoczynac od ustawienia
trzpieni nastawczych (4) w $rodku
ptyty, nastepnie ustawiaé trzpienie
nastawcze po prawej i lewej stronie
ptyty. (Rys. A5.01)

2. Dla wstepnego ustawienia uzy¢ takiej
samej ilosci obrotow trzpieni nastaw-
czych dla kazdej sekcji.

3. Powtarzaé procedure az wszystkie
dzwigary kratowe beda przylegac¢ do
szablonu.

4. Promien powinien by¢ sprawdzony
wzdtuz kazdej linii rygli za pomoca
szablonu.

Profil brzegowy ptyt o szerokosci

250, 240, 128, 123

1. Przy uzyciu trzpienia nastawczego
210 (4.1) ustawic¢ odlegtos¢ 14,5 cm
miedzy szablonem a profilem brzego-
wym (2), patrz rys. Ab.04.
(Rys. Ab.02a + A5.02b)

Rys. A5.01

Rys. Ab5.02a Rys. A5.02b
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A5 Nastawiane krzywizny na ptytach PERI

Nastawianie krzywizny na ptytach o
szerokosci 85, 72

Promien szablonu = promien elementu
zelbetowego

Profil brzegowy na ptytach o szero-
kosci 85, 72
1. Przytozy¢ szablon od strony poszycia Rys. A5.03
ptyty.
2. Réwnomiernie kreci¢ trzpieniami
nastawczymi 210 (4.1), az poszycie w
petni bedzie przylega¢ do szablonu.
(Rys. A5.03)
3. Promien krzywizny nalezy sprawdzié¢
szablonem wzdtuz kazdej linii rygli.

Tworzenie szablonu

Ptyty o szerokosci 250, 240, 128, 123
Promien krzywizny szablonu jest dopa-
sowany do krawedzi dzwigaréw desko- =’;
wania.

(Rys. A5.05) \Z

7

Deskowanie zewnetrzne Rz = promien krzywizny + 26,5 cm

4,5

Deskowanie wewnetrzne Rw = promien krzywizny - 26,5 cm

w0 gyl

7 2

Rys. A5.04

Tworzenie szablonu

Plyty o szerokosci 85, 72

Promien krzywizny szablonu jest dopa-
sowany do powierzchni poszycia.

(Rys. A5.05)

, 2 N \

Rys. A5.04
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A6 Pomosty roboczo-betoniarskie

Wsporniki pomostu
roboczego

Dopuszczalne obciazenie uzytkowe:
150 kg/m2. Klasa obciagzenia 2.
Maksymalna szerokos¢ strefy
wptywu na wspornik 1,25 m.

Montaz wykonywac¢ na ptycie
umieszczonej w pozycji poziomej!
Poszycie i barierki nalezy trwale
zamocowa¢ do wspornikow.

Wymagany osprzet:

20 Wsporniki pomostu roboczego

GB 80 1x
21 Porecze + krawezniki
22 Poszycie

Wspornik pomostu roboczego GB 80
Wspornik pomostu roboczego GB 80
moze by¢ mocowany w dowolnym
wezle dzwigara kratowego GT 24.

Montaz

1. Wyciagnac¢ sworzen (20.1) i ustawi¢
wspornik profilem U (20.2) na dzwiga-
rze.

2. Wspornik zabezpieczy¢ sworzniem.

3. Zabezpieczyé uchwyt dolny (20.3) za
pomoca gwozdzi.
(Rys. A6.01 + A6.01a)

20

Rys. A6.01
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A6 Pomosty roboczo-betoniarskie PERI

Poszycie i porecze

Montaz wykonywac¢ na ptycie
umieszczonej w pozycji poziomej.
Poszycie i porecze mocowaé na bu-
dowie.

Montaz

1. Przymocowac poszycie (22) na catej
szerokosci podestu za pomoca wkre-
tow Torx 6 x 40 wkrecanych od dotu.

2. Zamontowac barierki wraz z krawez-
nikiem i zabezpieczy¢ za pomoca
gwozdzi lub wkretow.

3. Zamontowa¢ porecz czotowa na
koncu pomostu.

4. Dopasowacé poszycie pomostu,
barierki i krawezniki do zastosowa-
nych zastrzatow i rozpor.

(Rys. A6.02)

Podnoszenie deskowania

Przy podnoszeniu ptyty upewnic¢ sie, ze
porecze nie zostana uszkodzone przez
zawiesie transportowe.

(Rys. A6.03)

Porecz przeciwnej strony
pomostu roboczego

Montaz wykonywa¢ na ptycie
umieszczonej w pozycji poziomej.

Wymagany osprzet: Rys. A6.03

24 Uchwyt stupka poreczy VARIO 1x
25 Stupek poreczy HSGP-2 1x

25

Montaz

1. Zamontowaé uchwyt stupka poreczy
VARIO (24) na dzwigarze GT i zabez-
pieczy¢ przy uzyciu klina.

2. Zamontowac stupek poreczy HSGP-2.
(Rys. A6.04)

24

i

Maksymalna szerokos$¢ strefy wptywu
dla stupka poreczy HSGP-2: 2,00 m.

Rys. A6.04 %
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A6 Pomosty roboczo-betoniarskie PERI

Drabina wejsciowa
Drabine wejsciowa mozna zamontowac¢
na skrajnych segmentach deskowania.

Montaz wykonaé¢ na ptycie utozonej
poziomo!

Montaz

1

. Zamontowac facznik drabiny RFP (26)

przy uzyciu zamka BFD (10) w goérnej
czesci profila brzegowego. Kolejne

taczniki montowaé w rozstawach nie-
przekraczajacych 2,0 m. (Rys. A6.05)

. Potaczy¢ ze soba dwie drabiny 180/6

(27). Zamocowac drabine w pierw-
szym taczniku drabiny i zabezpieczy¢
za pomoca ptytek zaciskowych (28).
Zachowac¢ 2,0 m wystep drabiny
ponad poszycie najwyzszego pomo-
stu roboczego.

. Zamontowac¢ pozostate drabiny od

dotu wsuwajac przez tacznik drabiny.

. Jesli ostatni segment drabiny wystaje

poza dolna krawedz ptyty, nalezy
zamontowac¢ do niego zaczepy dra-
biny oraz podstawe drabiny. Segment
ten bedzie mocowany do poprzedza-
jacego jako element kompensujacy.
(Rys. A6.06)

. Zamontowac ostone drabiny RFP 200

(29) na wysokosci pomostu roboczego.
(Rys. A6.07)

Obroét ostony o 180° umozliwia zlokali-
zowanie wyijscia z lewej lub prawej
strony.

. Pozostata cze$é drabiny zabezpieczyé

stosujac ostony drabiny 75 lub 150.
Dopuszczalny odstep miedzy osto-
nami < 30 cm.

(Rys. A6.07)

Ptytki zaciskowe (28) musza klinowac¢
sie o profil drabiny.
(Rys. A6.06a)

22

Rys. A6.06a

Rys. A6.05

/l/ Rys. A6.06

Rys. A6.06a

Rys. A6.07
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A7 Zaczepy transportowe

Zaczep transportowy 24
Do przestawiania zurawiem elementow
z dzwigarami GT 24.

Dopuszczalne obciazenie robocze
700 kg.

Stosowac zawsze po 2 zaczepy ha
jednostke transportowa.
Stosowac¢ zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa.

Montaz

1. Zamontowac¢ zaczep transportowy 24
(9) w skratowaniu dzwigara i zabez-
pieczy¢ za pomoca sworzni i zawle-
czek (9.1).

2. Profil zaczepu transportowego musi
Scisle przylega¢ do skratowania
dzwigara GT 24.

(Rys. A7.01)

Ptyty o wysokosci h = 60 cm

i h =180 cm maja zamontowane zacze-
py transportowe 24 (9.2).

(Rys. A7.01a)

Podktadki slizgowe

Montaz

Podktadki $lizgowe (8) montowac za po-
moca gwozdzi na co drugim dzwigarze.
(Rys. A7.01)

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A8 Zastrzaty i rozpory PERI

Maksymalne strefy wptywu na zastrzaty i rozpory

Wysokosé deskowania h [m] Schemat 1 Wysokos¢ deskowania h [m] Schemat 2

3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00

Dopuszczalna strefa wptywu [m] EB, s 4,41 3,42 2,69 2,22 2,02 1,74 2,45 2,07 1,80 1,52
Frs1 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,0 11,5 11,5

Sita w zastrzale [kN]

Frs2 10,9 11,5 11,2 10,5

Sita w rozporze [kN] Fav 2,7 2,9 2,8 2,7 3,2 3,6 4,2 3,6 3.4 3.1
@ 13,7 13,7 13,5 13,4 13,7 13,9 11,5 11,0 11,5 11,5

Wypadkowa reakgcji [kN]
©

§ @ 14,2 14,3 13,7 12,8
&  Kat dziatania wypadkowej reakdji @ 52,4 51,1 51,1 51,1 49,4 48,2 60,0 60,0 60,0 60,0
[l @ 479 | 498 | 499 | 498

Sita podnoszaca Vying [kN/m] 2,5 3,1 3,9 4,7 5,1 5,9 8,4 9,9 1,4 13,0
_ Odlegtos¢ stopki [m] od krawedzi X1 1.2 1.6 2,0 2,4 3.0 3.6 4.2 4.7 51 55

"~ tylnej deskowania X2 26 2.6 2.8 3.0

_ odlegtos¢ gtowicy [m] od krawedzi Y1 1.0 1.2 1.5 1.8 18 1.8 1.5 18 2.1 24
gornej deskowania Y2 4.5 5,5 6,2 6,9
Ostand = 9(2) X k [KN/m2] mit z = h 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,37 0,38 0,40 0,41 0,43

Zatozenia dotyczace obciazen:

— Obciazenie wiatrem wg DIN 1055-
4:2005-03

— Teren mieszany kategorii Il i Ill, I strefa
obciazenia wiatrem

— Strefa podstawowa (patrz diagram ponizej)

- Wspotczynnik aerodynamiczny c,=1,80

— Deskowanie ustawione pionowo na podtozu

— Wspdtczynnik redukecyjny dla
konstrukcji tymczasowych x = 0,6

— g(z) = szczytowe ciénienie predkosci
wiatru

— Warto$¢ odniesienia gsiang dla phyt
stojacych pionowo na podtozu

— Nachylenie zastrzatow wzgledem
podtoza 60°

— Podane wartosci sa warto$ciami
charakterystycznymi.

W strefach brzegowych LE wartosé

wspotczynnika aerodynamicznego

cp nalezy przyjmowac nastepujaco:

L/h <3: Cp, End = 2,3%

L/h =5: Cp, End = 2,9*

L/h =10: Cp, End = 3,4*

Le = dtugos¢ strefy brzegowej (0,3 x h)

h = wysoko$¢ deskowania

L = dtugo$¢ deskowania

* Wartosci posrednie nalezy interpolowaé

Rzut deskowania

[ENEEEEEEEE NN
CP=1,8

CpEnd CpEnd
L L I Strefa podstawowa L Le

I L ' |

24
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Sita Fo w zakotwieniu zabezpieczajaca deskowanie przed unoszeniem
FA= 1,5XV\/\/ind-0,9XGXh
G = ciezar deskowania wraz z pomostami roboczymi
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A8 Zastrzaty i rozpory

Potaczenia
Ptyty stabilizuje sie przy pomocy
zastrzatow i rozpor.

Montaz wykonywac¢ na ptycie
utozonej poziomo!

— Zawsze mocowac po 2 zastrzaty i roz-
pory do pierwszej ustawianej ptyty
(Rys. A8.01)

— Na kazdej kolejnej ptycie powinien by¢
zamontowany co najmniej 1 zastrzat i
rozpora, patrz Maksymalne strefy
wptywu.

Glowica zastrzatu 24 (35)
Do montazu zastrzatéw i rozpér do
dzwigara kratowego GT 24.

Montaz

1. Odkrecié¢ nakretki skrzydetkowe (35.1)
i przetozyé ptytke gtowicy miedzy
krzyzulcami dzwigara GT 24.

2. Dociagna¢ jarzmo do ptytki gtowicy.

3. Dokreci¢ nakretki skrzydetkowe gto-
wicy zastrzatu.
(Rys. A8.01a)

Glowica zastrzatu GT 24/A (36)

Do montazu zastrzatow i rozpér do
dzwigaréw GT 24 w miejscu potaczenia
tacznikiem nadstawczym 24-2.

Montaz

1. Poluzowa¢ nakretki skrzydetkowe
gtowicy zastrzatu (36.1).

2. Zamocowac¢ elementy gtowicy w
taczniku nadstawczym i dokrecié
nakretki skrzydetkowe. (Rys. A8.01b)

Montaz stopek

Stopke (37) do ktdérej zamontowano za-
strzat i rozpore zamocowa¢ do podtoza,
np. przy uzyciu wkretu PERI MMS 20 x
130 (37.1).

(Rys. A8.01c)

Montaz zastrzatow i rozpor
Zastrzaty zamocowac do gtowicy za-
strzatu i stopki za pomoca sworznia z
zawleczka.

(Rys. A8.01c)

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A9 Laczenie ptyt

Potaczenia ptyt za pomoca
zamka BFD
Wymagana ilo$¢: patrz Rys. A9.01

Montaz
1. Umiesci¢ zamek BFD (10) na profilu

brzegowym i zsuna¢ zamek do oporu.

2. Whié klin zamka BFD.
(Rys. A9.02)

Ptyty h=120 cm stosowane jako nad-
stawki mozna taczy¢ za pomoca tylko
jednego zamka BFD.

Jesli gtowka klina znajduje sie bezpo-
Srednio nad ruchoma czescia zamka
BFD, nie wystepuje efekt zacisku! W tej
sytuacji trzeba poluzowac klin, ponow-
nie dosunac czes$¢ ruchoma i wbic klin
zamka.

Nadstawianie ptyt

Dla zapewnienia solidnego potaczenia
dla ptyt nadstawianych, nalezy umiescié¢
1 dodatkowy zamek BFD (10) w miejscu
potaczenia ptyt, tak aby zaciskat wszyst-
kie 4 ptyty.

(Rys. A9.02a)
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A9 Laczenie plyt

Kompensacje

Szerokosci kompensaciji: patrz Tabele.
W zaleznosci od promienia i grubosci
Sciany, wstawki kompensujace moga
byé montowane miedzy ptytami we-
wnetrznymi i zewnetrznymi. Dla mniej-
szych promieni $cian, moze okaza¢ sie
konieczne przyciecie wstawek kompen-
sacyjnych w klin. Dla kompensacji o sze-
rokosci 10 cm i wiecej, nalezy przez
wstawke kompensacyjna przeprowadzié
dodatkowe $ciagi.

(Rys. A9.04)

Maksymalne szerokosci
kompensacji:

Zamek BFD <10 cm .
(Rys. A9.03)

Zamek 38 < 26 cm.

(Rys. A9.04)

Trzpienie nastawcze

W deskowaniu $cian o promieniu = 20 m
nalezy montowac¢ dodatkowe trzpienie
nastawcze (4).

(Rys. A9.05)

Trzpienie nastawcze 500 i
210 na taczeniu ptyt

Nie sa uzywane do nastawiania promie-
nia. Stuza jako elementy regulujace sity
rozciagajace i $ciskajace oraz jako
usztywnienie do transportu zestawu ptyt.
Zawsze nalezy uzywac trzpieni nastaw-
czych czescia pomalowana na zo6tto w
jednym kierunku = ten sam kierunek po-
krecania.

Montaz

1. Zamontowa¢ trzpien nastawczy 500
(4) w ptycie zewnetrznej oraz trzpien
nastawczy 210 (4) w ptycie wewnetrz-
nej od spodu na ryglu T i zabezpieczy¢
za pomoca zawleczek 5/1.

(Rys. A9.06)

2. Powstate w ten sposob potaczenia
przenosza rozcigganie w ptytach
zewnetrznych i $ciskanie w ptytach
wewnetrznych.

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A10 Sciagi PERI

Sa dwa mozliwe sposoby prowadzenia
Sciagow:

Sciagi prowadzone przez
rygle rozdzielcze

u!nk’,', ”{

Zastosowanie rygli rozdzielczych moze
zredukowac ilos¢ sciagdbw nawet o 50 %.

Montaz

Zamontowac rygiel rozdzielczy (6) do rygli
T (3) i zabezpieczy¢ za pomoca 2 sworzni
(6.1) z zawleczkami. 3 6 6.1
(Rys. A10.01 + A10.07a) Rys. A10.01

Rys. A10.01a

Prowadzenie sciagow bez
rygli rozdzielczych

— taczenie deskowania $ciagami bez za-
stosowania rygli rozdzielczych odby-
wa sie zawsze, ilekro¢ ilo$¢ wolnej
przestrzeni jest niewystarczajaca do
uzycia wyzszego deskowania lub za-
stosowania rygli rozdzielczych, patrz
A1,

Rys. A10.02

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A10 Sciagi PERI

Sciag

- Sciagi zawsze prowadzié przez syste-
mowe otwory na $ciagi.

- Sciagi powinny byé uzywane z nakret-
ka przegubowa DW 15.

— W czasie betonowania sprawdzaé czy
nakretki sa wtasciwie zamontowane,
w razie potrzeby dokrecic.

— Niewykorzystane otwory na $ciagi na-
lezy zaslepi¢ za pomoca zatyczki &
20/24, nr art. 030300.

llo$¢é przestrzeni niezbedna do pro-

j%
n
l

wadzenia $ciagow z ryglami roz-
dzielczymi lub bez nich.
(Rys. A10.03)

ﬁ‘—u‘\wu’% \\W\\Jr

60 cm 50 cm
4P|
z ryglem rozdzielczym bez rygla rozdzielczego

Rys. A10.03
Umiejscowienie $ciggow
Przyktad: Ptyta Z 250 58 o o058 w5
(Rys. A10.04) M | R o M| < M
I, (0 [ Imi] 0 :
bez rygla rozdzielczego 33,6 E éﬂ J 61 J 6“| J 33,5
z ryglem rozdzielczym 62,5 125 62,5
250*
240
z ryglem rozdzielczym 60 ‘ 120 ) 60
bez rygla rozdzielczego 32,4 . 5%3,4 1 58,4 " 58!4 g 32,4
Przykiad: Plyta W 240 om0 &~ O o O
(Rys. A10.04) &)
R i 1 i m i 0 i

. . S o O o (@ o )
Rozmieszczenie w pionie: patrz Przeglad o o ‘ 00===EG0 e 08==8e o ‘ 08=480 o)
wyrobow.

Rys. A10.04
*cm
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A11 Zastawki czotowe

Profile zastawcze TRIO
— bez tasémy uszczelniajacej MT
— z tadma uszczelniajagcg MTF

Wymagany osprzet:

43 Elementy zewn. AT 3 lub AT 5**2x
44 Profil zastawczy MT lub MTF  1x
41 Rygiel SRZ 120 1x
42a Sciag hakowy DW 15 2x
42bNakretka przegubowa DW 15 2x

Montaz z / bez tasmy uszczelniajacej
1. Ustawi¢ otwarcie deskowania i zamo-
cowac do niego elementy zewn. AT

(43) za pomoca zamkdéw BFD (10).

2. Zamontowa¢ pierwsza cze$é zbroje-
nia i zamocowac element centr. MT /
MTF (44a, 44b). (Zamontowac tasme
uszczelniajaca jesli jest wymagana.)

3. Zamontowa¢ druga czes¢ zbrojenia i
ustawié zamkniecie deskowania.

4.Zamontowa¢ drugi profil zewnetrzny
AT do deskowania zamykajacego za
pomoca zamkdéw BFD.

5. Zamontowac rygiel SRZ (41) i $ciagi
hakowe (42a+ 42b).

(Rys. A11.01)

Gumowa ta$ma umozliwia zastosowa-
nie zbrojenia o maks. $rednicy 16 mm.
(Rys. A11.01)

Rys. A11.01
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A11 Zastawki czotowe

Otulina zbrojenia c:

c= d-b @ zbrojenia
2
** Grubosé otuliny:
— AT 3ok.2,5cm,
— AT 5o0k. 5cm.

Profil zastawczy TRIO z ptytka wy-
petniajaca

Wymagany osprzet:

Przy przechodzacym zbrojeniu:
bez tasmy uszczelniajacej.

0
0
8

=

41, 42a, 42b

Bez przechodzacego zbrojenia:
bez tasmy uszczelniajacej.

43 Elementy zewn. AT 3 lub AT 5**2x

44 Profil zastawczy MT lub MTF X

45 Wstawka (51) po stronie budowy.1x
Tasma uszczelniajaca

Q;Eh

PERI

Przy przechodzacym zbrojeniu:
z tadma uszczelniajaca.

¥l

Bez przechodzacego zbrojenia:
z taSma uszczelniajaca.

H
(3]

S EoOLSos N oon]

Grubosé sciany d [em]
b Otulina zbrojenia ok. 25 mm Otulina zbrojenia ok. 50 mm
=2/ m mml 120 | 24725 | 30 35 | 24/25 | 30 35 40
AT 270x3 - 2 2 2 2
AT 270x5 - 2 2 2 2
bez tasmy uszczelniajacej bez tasmy uszczelniajacej
MT 270x20 18 1 1
MT 270x24/25 158 1 1
MT 270x30 218 1 1
MT 270x35/36 268 1 1
z tadma uszczelniajaca z taSma uszczelniajaca
MTF 270x20 18 1 1
MTF 270x24/25 158 1 1
MTF 270x30 218 1 1
MTF 270x35/36 268 1 1
h=120m
AT 120x3 - 2 2 2 2
AT 120x5 - 2 2 2 2
bez tasmy uszczelniajacej bez tasmy uszczelniajacej
MT 120x20 18 1 1
MT 120x24/25 158 1 1
MT 120x30 218 1 1
MT 120x35/36 268 1 1
z taSma uszczelniajaca z tadma uszczelniajaca
MTF 120x20 118 1 1
MTF 120x24/25 158 1 1
MTF 120x30 218 1 1
MTF 120x35/36 268 1 1

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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A11 Zastawki czotowe

Montaz zastawki czotowej
z drewna

Bez rygli rozdzielczych na dwoch ostat-
nich parach dzwigaréw z powodu nie-
rownego rozktadu obciazen.

Wymagany osprzet*:

41 Rygiel SRZ 120 1x
42a Sciag hakowy DW 15 2x
42bNakretka przegubowa DW 15 2x

*llo$¢ dla 1 poziomu rygli.

Montaz

Przetozy¢ $ciag hakowy (42a) przez ry-
giel SRZ (41), zamocowac do rygla T i
zabezpieczy¢ przy uzyciu nakretki prze-
gubowej (42b).

Dopuszczalna sita rozciagajaca: 20 kN /
Sciag hakowy.

(Rys. A11.02)

Rys. A11.02
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A11 Zastawki czotowe

Forma stupowa SRS

Wymagany osprzet:

41 Rygiel SRZ 120* 1x
42a Sciag hakowy DW 15 2x
42bNakretka przegubowa DW 15 2x
46 Listwa taczaca SRS-TRIO 1x

* llo$¢ zalezna od wysokosci

Montaz

— Umiescic¢ listwe taczaca SRS-TRIO
(46) pomiedzy profilem brzegowym
Rundflex, a forma stupowa SRS i za-
mocowac do formy stupowej.

— llo$¢ zamkdéw BFD (10) musi odpowia-
dac¢ ilosci $rub napinajacych.

— Zabezpieczy¢ zastawke czotowa za
pomoca rygli SRZ (41) i sciagdéw hako-
wych z nakretka przegubowa (42a +
42b).

(Rys. A11.03)

Rozpatrywac tacznie z:
SRS Deskowanie stupow okragtych —
dokumentacja techniczno-ruchowa.

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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B1 Deskowanie jednostronne

Klamra ryglowa SB-A, B, C
Przy montazu deskowania jednostron-
nego, klamry ryglowe SB-A,B,C nalezy
montowaé w miejscu prowadzenia Scia-
gow. Przenosza one parcie mieszanki
betonowej na elementy koztdéw oporo-
wych.

Mocowanie do ptyt nalezy zawsze
umieszczaé w miejscach, w ktorych
w przypadku deskowania dwustron-
nego przechodza $ciagi. Odstepstwo
od tej zasady prowadzi do zmiany
schematu statycznego ptyty desko-
wania i w ten sposob do nadmier-
nych odksztatcen lub nawet do
zniszczenia deskowania.

W przypadku koniecznosci nadsta-
wiania deskowania, nalezy uwzgled-
ni¢ informacje dotyczace taczonych
systemow PERI.

Montaz na ptycie w pozycji

poziomej

1. Nastawi¢ wtasciwa krzywizne na pty-
cie.

2.Za pomoca dzwigu umiesci¢ rame
kozta na ryglach rozdzielczych. Rygle
rozdzielcze musza przylegaé do profili
ramy kozta (48.2).

(Rys. B1.01a)

3. Zamontowac klamry ryglowe (48) na
ramie kozta SB wewnatrz rygli roz-
dzielczych i zabezpieczy¢ za pomoca
klina K (48.1).

(Rys. B1.01b)

4. Zabezpieczy¢ rame kozta przed prze-
wréceniem. Odczepié haki transpor-
towe. .

5. Zamocowac druga rame kozta w ten Przekroj
sam sposob.

Rys. B1.01

PERI

6. Stezy¢ ramy koztéow za pomoca rur
rusztowaniowych: patrz ,Tablice
PERI" i broszura , Kozty oporowe
SB”.

7. Zamontowac wsporniki pomostu
roboczego.

8. Podnies¢ jednostke deskowania za
pomoca zurawia, ustawi¢ w miejscu
uzytkowania, wyréwnac i zakotwié.
(Rys. B1.01)

Rys. B1.01b

34
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B1 Deskowanie jednostronne PERI

— W trakcie planowania nalezy upewnic
sie ze konce koztéw oporowych nie
wchodza w kolizje (wysokie Sciany,
promien wewnetrzny min. 6 m).

— W zaleznosci od wysokoséci kozta opo-
rowego, podest roboczy moze byé
montowany wytacznie za pomoca po-
jedynczych wspornikow i stupkow po-
reczy. Poszycie i pochwyty poreczy
dostarcza Wykonawca.

— Kotwienie ram koztdéw oporowych i
dopuszczalna strefa wptywu zalezne
sa od wysokosci betonowania: patrz
broszura , Kozty oporowe SB” i ,Tabli-
ce PERI".

Montaz na ptycie w pozycji

pionowej

1. Nastawi¢ wtasciwa krzywizne ptyty,
umiesci¢ w miejscu uzytkowania i
zabezpieczyé za pomoca zastrzatow i
rozpor.

2. Umiesci¢ rame kozta za ryglami roz-
dzielczymi. Rygle rozdzielcze musza
przylegac¢ do profili ramy kozta (48.2).
(Rys. B1.01a)

3. Zamontowac klamry ryglowe (48) na
ramie kozta SB wewnatrz rygli roz-
dzielczych i zabezpieczy¢ za pomoca
klina K (48.1).

4. Zabezpieczy¢ rame kozta przed prze-
wrdceniem, odczepi¢ zawiesia
dzwigu. Stezy¢ ramy koztow za
pomoca rur rusztowaniowych.

5. Zakotwi¢ kozty oporowe SB.

(RyS B]OZ) a o v.4 Z |
1
Widok z gory

Rys. B1.02
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B2 Sciany odchodzace PERI

Potaczenie z deskowaniem
ramowym PERI

Profil brzegowy ptyt Rundflex umozliwia
taczenie z systemami deskowan ramo-
wych PERI, ktére mozna potaczy¢ za
pomoca zamka BFD (MAXIMO, TRIO).

— Dla standardowej grubosci $ciany,
ptyta o szerokosci 90 cm uzywana
jest po stronie zewnetrznej, a dwa na-
rozniki przegubowe po stronie we-
wnetrzne;.

— Grubo$¢ otuliny jest mniejsza na pro-
stych odcinkach $ciany.

Przyktad z PERI TRIO.
(Rys. B2.01)

Uwaga: ilos¢ zamkdéw BFD patrz: doku-
mentacja techniczno-ruchowa wtasci-

wego systemu PERI. !9{' '
*Q l
W[
- ~
Rys. B2.01
W2z6r na obliczanie wymiaru ,f”
SWymiar f” jest zalezny od promienia.
(Rys. B2.01a)
f=r.-(1 -cos%)
o <
r = promien
f = wymiar
a = kat Rys. B2.01a

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
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B3 Potaczenie ze Sciana prosta PERI

Potaczeniez deskowaniem
ramowym PERI

Profil brzegowy ptyt Rundflex umozliwia
taczenie z systemami deskowania ramo-
wego PERI, ktére mozna potaczyé za
pomoca zamka BFD.

— Zamontowa¢ wstawki drewniane do-
pasowane do krzywizny.

— llo$¢ zamkow BFD patrz: dokumenta-
cja techniczno-ruchowa wtasciwego
systemu PERI.

Przyktad z PERI MAXIMOQO.
(Rys. B3.01)

B4 Rozdeskowa-
nie

Zakleszczenie potaczen ptyt
wewnetrznych

Przy matych promieniach (zastosowane
ptyty 85 i 72), nalezy szczegdinie upew-
ni¢ sie, ze istnieje wystarczajaca ilos¢
przestrzeni do rozdeskowania.

Luz przy rozde-
skowaniu 2 cm

Aby uniknac¢ zakleszczenia w trakcie roz-
deskowania ptyt wewnetrznych, nalezy
jedna wstawke drewniana zastapic¢
dwoma klinami.

(Rys. B4.01) Rys. B4.01
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Tablica szerokosci krawedziakow

kompensacyjnych

Ptyty zewnetrzne Z 250 / wewnetrzne W 240

PERI

38

Promien wew. [m] Grubosé sciany d [m] Promien wew. [m] Grubosé $ciany d [m]
0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
4,00 &3 63 93 11,50 53 42 32 22 12
4,20 27 55 84 12,00 55 45 85 25 15
4,40 21 48 76 12,50 57 47 37 28 18
4,60 16 42 68 94 13,00 58 49 40 31 22
4,80 11 36 61 86 13,50 60 51 42 33 24
5,00 6 30 54 78 14,00 61 52 44 85 27
5,20 2 25 48 72 95 14,50 62 54 46 38 29
5,40 2 21 43 65 87 15,00 64 56 48 40 32
5,60 5 16 38 59 81 15,50 65 57 49 42 34
5,80 8 12 33 54 75 16,00 66 58 51 43 36
6,00 11 9 29 49 69 16,50 67 60 52 45 38
6,20 14 5 24 44 63 17,00 68 61 54 47 40
6,40 16 2 21 39 58 17,50 69 62 55 48 4
6,60 19 1 17 35 B3 18,00 70 63 56 49 43
6.80 21 4 13 31 49 18,50 70 64 57 51 44
7,00 23 7 10 27 45 19,00 71 65 58 52 46
7,20 25 9 7 24 41 19,50 72 66 59 53 47
7,40 27 12 4 20 37 20,00 73 67 60 54 48
7,60 29 14 2 17 33
7,80 31 16 1 14 30
8,00 33 18 3 1 26
8,20 34 20 6 g 23
8,40 36 22 8 6 20
8,60 37 24 10 4 18
8,80 39 25 12 1 15
9,00 40 27 14 1 12
9,20 41 28 16 3 10
9,40 43 30 17 5 8
9,60 44 31 19 7 5
9,80 45 88 21 9 3
10,00 46 34 22 10 1
10,50 48 37 26 15 4
11,00 51 40 29 18 8
BA = szerokos$¢ zewnetrznego kra-
wedziaka kompensacyjnego Ra  Sa
[mm] dla 7 = o
Bl = szeroko$¢ wewnetrznego kra- kompensacja niewymagana
wedziaka kompensacyjnego Ra  Sa
[mm] R~ Si
‘ tak ‘ ‘ nie ‘
\ \
BA:% Si-Sa B|=% Sa - Si
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Tablica szerokosci krawedziakow PERI
kompensacyjnych
Plyty zewnetrzne Z 128 / wewnetrzne W 123

Promien wew. [m] Grubosé sciany d [m] Promien wew. [m] Grubos¢ sciany d [m]
0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

2,50 60 85 8,60 16 © 2 5) 12
2,60 56 79 8,80 17 10 3 4 1
2,70 52 75 98 9,00 18 1 4 2 9
2,80 48 70 92 9,20 18 12 5 1 8
2,90 45 66 88 9,40 19 12 6 0 7
3,00 42 62 83 9,60 20 13 7 1 6
3,20 36 55 75 94 9,80 20 14 8 2 5
3,40 31 49 68 86 10,00 21 15 9 3 4
3,60 27 44 61 78 95 10,50 22 16 10 5 1
3,80 23 39 5 72 88 11,00 23 18 12 7 1
4,00 19 35 50 66 81 11,50 24 19 14 8 8
4,20 16 31 45 60 75 12,00 25 20 15 10 5
4,40 13 27 41 b5 69 12,50 26 21 16 1" 7
4,60 " 24 37 51 64 13,00 27 22 17 13 8
4,80 8 21 34 47 59 13,50 28 23 ¢ 14 10
5,00 6 18 30 43 55 14,00 28 24 20 15 1"
5,20 4 16 27 89 51 14,50 29 25 21 16 12
5,40 2 13 25 36 48 15,00 30 26 21 17 13
5,60 0 1" 22 33 44 15,50 30 26 22 18 14
5,80 2 9 20 30 41 16,00 31 27 23 19 15
6,00 3 7 17 28 38 16,50 31 28 24 20 16
6,20 4 5 15 25 8h) 17,00 32 28 24 21 17
6,40 6 4 13 23 33 17,50 32 29 25 22 18
6,60 7 2 1 21 30 18,00 33 29 26 22 19
6,80 8 1 10 19 28 18,50 33 30 26 23 20
7,00 S 1 8 17 26 19,00 3 30 27 24 20
7,20 10 2 6 15 24 19,50 34 31 27 24 21
7,40 1 3 B 13 22 20,00 34 31 28 25 22
7,60 12 4 4 12 20

7,80 13 5 2 10 18

8,00 14 6 1 9 16

8,20 15 7 0 7 15

8,40 16 8 1 6 13

BA = szerokos$¢ zewnetrznego kra-
wedziaka kompensacyjnego
[mm]

Bl = szeroko$¢ wewnetrznego kra-
wedziaka kompensacyjnego
[mm]
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Tablica szerokosci krawedziakow
kompensacyjnych
Ptyty zewnetrzne Z 85 / wewnetrzne W 72

PERI

40

BA = szeroko$¢ zewnetrznego
krawedziaka kompensa-
cyjnego [mm]

Bl = szeroko$¢ wewnetrznego
krawedziaka kompensa-
cyjnego [mm]

1Jezeli r6znica miedzy szeroko$cia wewnetrzna

a zewnetrzna krawedziaka kompensacyjnego
wynosico najwyzej 3 mm, krawedziak nalezy

docia¢ prostokatnie.

Promien wew. [m Grubosé sciany d [m] Promien wew. Grubosé sciany d [m]
0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,35 | 0,40 Rw [m] 0,20 | 0,25 | 0,30 | 0,35 | 0,40
BAI 21 57 93 BAI 79 68 57 47 36
1.00 BAa 63 102 3.30 BAa
BAI 7 40 73 BAI 81 70 59 49 39
e BAa | £ a1 | 79 SR BAa
c
Bli | 4 26 56 86 Bli 82 71 61 51 41
12D Bla | 2 60 93 S8 Bla
Bli |2 12 14 42 69 97 Bli 83 73 63 53 43
[ Bla | S 45 74 | 104 Sl Bla |
N
Bi | S| 19 4 29 55 81 Bi |%]| 85 74 64 55 | 45
e Bla | & 59 | 86 00 Bla | §
| 5 Bli 2l 25 5 19 43 67 A Bli sl s 76 66 57 47
' Bla | & 71 ' Bla | S
o [Te)
Bli Nl 32 11 9 32 54 Bli > | 87 77 68 58 49
160 Bla |~ 58 3.90 Bla | ¢
. . ©
D7 Bli 37 17 1 22 44 4,00 Bli | 5| 88 78 69 60 51
Bla Bla c
. . C
1,80 Bli 41 23 5 14 34 410 Bli | o | 89 80 70 62 53
Bla Bla N
- - =
1.80 Bli 46 28 11 6 25 4,20 Bli 920 81 72 63 55
Bla Bla
200 Bli 50 32 16 0 18 430 Bli 91 82 73 65 56
Bla Bla
Bli 53 37 21 6 11 Bli 92 83 74 66 58
2.10 Bla 50 440 Bla
Bli 56 40 25 11 4 Bli 92 84 75 67 59
2,20 Bla | | 883 o Bla
Bli 2| 59 44 29 15 1
e Bla | 5| 56
(0]
Bli 2| 62 47 33 19 6 g
2,40 Bla | S| 59
Te)
Bli ~| 64 50 36 23 10
2,50 Bla g 61
Bli 2| 67 53 40 27 14
2,60 Bla | 2| 64
- Bi | &| 69 56 43 30 18 9
' Bla | §| 66 N
'_
Bli 71 58 45 33 22
2,80 Bla 68 .
- Trzpien nastawczy 210
Bli 73 60 48 36 25 B
2,90 Bla 70 0 BA =szeroko$¢! zewnetrznego kra-
- wedziaka kompensacyjnego
3.00 g:; 75 62 51 39 28 (rmm]
Bli 76 64 53 42 31
3,10 Bla © t]I I[: ©
Bli 78 66 55 44 34
3,20
Bla U= =<kl

Trzpien nastawczy 500

D Bl = szeroko$¢! wewnetrznego kra-
wedziaka kompensacyjnego
(mm]

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa



PERI

RUNDFLEX Deskowanie tukowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa 41



RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nrart. Ciezar kg

Ptyty RUNDFLEX Z 250 Uwaga
021800 127,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 60 Ptyty bez rygli rozdzielczych. Ptyty Z 250 x 60 i Z
021820 176,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 120 250 x 180 w komplecie z zaczepami transportowy-
102856 231,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 120 2R mi 24, lewym i prawym.
126073 292,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 180 Dane techniczne:
021840 342,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 240 Minimalny promien 4,0 m. Poszycie 21 mm.
021400 422,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 300 Dopuszczalne obciazenie robocze na jeden zaczep
021880 513,000 Ptyta RUNDFLEX Z 250 x 360 transportowy: 700 kg przy kacie odchylenia ciegien

Gotowa do uzycia ptyta deskowania dla tukowych
elementéw budowli.

zawiesia od pionu: < 15°.
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nrart. Ciezar kg

Ptyty RUNDFLEX W 240 Uwaga
021810 124,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 60 Ptyty bez rygli rozdzielczych.
021830 169,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 120 Ptyta W 240 x 60 i W 240 x 180 w komplecie z
102855 219,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 120 2R zaczepami transportowymi 24, lewym i prawym.
126043 283,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 180 Dane techniczne:
021850 335,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 240 Minimalny promien 4,0 m. Poszycie 21 mm.
021410 408,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 300 Dopuszczalne obciazenie robocze na jeden zaczep
021890 499,000 Ptyta RUNDFLEX W 240 x 360 transportowy: 700 kg przy kacie odchylenia cie-

Gotowa do uzycia ptyta deskowania dla tukowych
elementéw budowli.
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nr art. Ciezar kg

Ptyty RUNDFLEX Z 128 Uwaga
021900 72,500 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 60 Ptyty bez rygli rozdzielczych.
021920 99,000 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 120 Ptyty Z 128 x 60 i Z 128 x 180 w komplecie z
102854 128,000 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 120 2R zaczepami transportowymi 24, lewym i prawym.
126075 167,000 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 180 Dane techniczne:
021940 194,000 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 240 Minimalny promien 2,5 m. Poszycie 18 mm.
021420 243,000 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 300 Dopuszczalne obciazenie robocze na jeden zaczep
021960 289,000 Ptyta RUNDFLEX Z 128 x 360 transportowy: 700 kg przy kacie odchylenia ciegien

Gotowa do uzycia ptyta deskowania dla tukowych
elementéw budowli.

zawiesia od pionu: < 15°.
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nrart. Ciezar kg

Ptyty RUNDFLEX W 123 Uwaga
021910 71,200 Ptyta RUNDFLEX W 123 x 60 Ptyty bez rygli rozdzielczych.
021930 95,300 Ptyta RUNDFLEX W 123 x 120 Ptyty W 123 x 60 i W 123 x 180 w komplecie z
102853 122,000 Ptyta RUNDFLEX W 123 x 120 2R zaczepem transportowym 24 lewym i prawym.
126067 160,000 Ptyta RUNDFLEXW 123 x 180 Dane techniczne:
021950 186,000 Ptyta RUNDFLEX W 123 x 240 Minimalny promien 2,5 m. Poszycie 18 mm.
021430 235,000 Ptyta RUNDFLEXW 123 x 300 Dopuszczalne obciazenie robocze na jeden zaczep
021970 275,000 Ptyta RUNDFLEX W 123 x 360 transportowy: 700 kg przy kacie odchylenia ciegien

Gotowa do uzycia ptyta deskowania dla budowli
okragtych.

od pionu: < 15°.
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nr art. Ciezar kg
Plyty RUNDFLEX Z 85 Uwaga
020820 91,300  Ptyta RUNDFLEX Z 85 x 120 Piyty bez rygli rozdzielczych.
126079 120,000 Ptyta RUNDFLEX Z 85 x 180 Ptyta zewnetrzna Z 85 x 180 wyposazona jest w 2
020840 136,000 Ptyta RUNDFLEX Z 85 x 240 zaczepy transportowe 24, lewy i prawy.
020860 175,000 Ptyta RUNDFLEX Z 85 x 300 Dane techniczne:
020880 203,000 Ptyta RUNDFLEX Z 85 x 360 Minimalny promien 1,0 m. Poszycie 2 x 9 mm.

Gotowa do uzycia ptyta deskowania dla tukowych
elementéw budowli.

Dopuszczalne obciazenie robocze na jeden zaczep
transportowy: 700 kg przy kacie odchylenia ciegien
zawiesia od pionu < 15.

1810

2402

2994

3586

f

850
425 425
T
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nrart. Ciezar kg

Ptyty RUNDFLEX W 72 Uwaga
020830 74,300 Ptyta RUNDFLEX W 72 x 120 Ptyty bez rygli rozdzielczych.
126070 101,000 Ptyta RUNDFLEX W 72 x 180 Ptyta wewnetrzna RUNDFLEX W 72 x 180 wypo-
020850 116,000 Ptyta RUNDFLEX W 72 x 240 sazona jest w 2 zaczepy transportowe 24, lewy i
020870 153,000 Ptyta RUNDFLEXW 72 x 300 prawy.
020890 173,000 Ptyta RUNDFLEX W 72 x 360 Dane techniczne:

Gotowa do uzycia ptyta deskowania dla tukowych
elementéw budowli.

Minimalny promien 1,0 m. Poszycie 2 x 9 mm.
Dopuszczalne obciazenie robocze na jeden zaczep
transportowy: 700 kg przy kacie odchylenia ciegien
zawiesia od pionu < 15°.

460 296 435

J.zs REANEIR
139
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2994
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe PERI

Nr art. Ciezar kg

023500 4,580 Zamek BFD, ocynk. Uwaga
Do faczenia ptyt w systemach MAXIMO, TRIO i Kompensacje do 10 cm.
RUNDFLEX. Dane techniczne:

Dopuszczalna sita rozciaggajaca: 20 kN.

max 220 55
— -

259

T

023940 6,080 Zamek 38, ocynk. Uwaga
Do taczenia ptyt w systemie RUNDFLEX. Kompensacje do 26 cm.
Dane techniczne:
Dopuszczalna sita rozciagajaca: 20 kN.

L max 380 N
[ |
434
021620 3,770  Trzpien nastawczy 500, ocynk. W komplecie
Do regulacji ptyt zewnetrznych RUNDFLEX. Do 022230 zawleczka 5/1, ocynk. (2x)
taczenia plyt zewnetrznych i wewnetrznych. Uwaga

Z samoczyszczacym sie gwintem szesciokatnym.

\_ min 220  max 460 _‘
~ -1

021610 2,830 Trzpien nastawczy 210, ocynk. W komplecie
Do regulacji ptyt wewnetrznych RUNDFLEX oraz 022230 zawleczka 5/1, ocynk. (2x)
do faczenia profili brzegowych ptyt zewnetrznych i Uwaga
wewnetrznych. Z samoczyszczacym sie gwintem szesciokatnym.

250

SW 24

035

125

min 70
max 210
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nrart. Ciezar kg
021630 18,300  Rygiel rozdzielczy
Do przekazywania sit ze Sciagu na dwa sasiednie
rygle T.
@T:_J %ﬂ @ [
L 590 ] 48
690 145
‘ 750 |
Osprzet
021640 1,260 Sworzen ryglowy, RUNDFLEX, ocynk.
021640 1,260 Sworzen ryglowy, RUNDFLEX, ocynk. W komplecie
Do taczenia rygli rozdzielczych z ryglami T. 022230 Zawleczka 5/1, ocynk. (1 x)
@40
0%
024480 7,040  tacznik nadstawczy 24-2 W komplecie

Do taczenia dzwigarow GT 24, nadstawiania ptyt

VARIO GT 24 i RUNDFLEX do wysokosci 8,00 m.

030190 Nakretka tréjskrzydetkowa DW 15 (2x)
Uwaga

Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.

Y32 ena
',:lj]h 'nﬂD:::'f
626 &
850
O O O O —
°ﬁn a o 'oﬁ" =
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

Nr art. Ciezar kg

PERI

070760 4,650  Zaczep transportowy 24
Do przestawiania zurawiem elementow deskowan
z dzwigarami GT 24.

W komplecie

018050 Sworzen & 16 x 65/86, ocynk. (1x)

018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)

Uwaga

Stosowac¢ zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze: 700 kg

przy kacie odchylenia ciegien zawiesia od pionu < 15°.

S
fi

635

Zaczepy transportowe 24

021990 2,780 Zaczep transportowy 24 prawy

021980 2,780  Zaczep transportowy 24 lewy
Do przestawiania zurawiem elementow deskowan
z dzwigarami GT 24. Zaczepy sa przykrecane do
dzwigara.

W komplecie

710138 Sruba I1SO 4014 M10x110-8.8, (4x)

780356 Nakretka ISO 7042 M10-8, ocynk. (4x)

710139 Podktadka R11 - DIN 440, ocynk. (4x)

Uwaga

Rysunek przedstawia zaczep transportowy 24 lewy.
Stosowac¢ zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa.
Dane techniczne:

Dopuszczalne obciazenie robocze: 700 kg przy kacie
odchylenia ciegien zawiesia od pionu < 15°.

o
‘E‘
o |
55
393

90| 90

20 L 180

228 M 10x110

027110 11,000  Wsporniki pomostu roboczego GB 80
Do montazu pomostéw roboczo-betoniarskich na
dzwigarach GT 24.

Dane techniczne:
Dopuszczalne obcigzenie: 150 kg/m?.
Maksymalna strefa wptywu: 1,25 m.

20
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe PERI

Nrart. Ciezar kg

112159 2,120 Uchwyt stupka poreczy VARIO W komplecie:
Do montazu poreczy na dzwigarach GT 24. 024250 Klin K, ocynk. (1x)
780800 Kotek sprezysty ISO 8752 8 x 20, ocynk.
(1x)

Dane techniczne:
Maksymalna strefa wptywu: 2,00 m.

.
70 E

[ O]
]
402

Osprzet
116292 4,730 Stupek poreczy HSGP-2

116292 4,730  Stupek poreczy HSGP-2
Element zabezpieczenia przed upadkiem z wyso-
kosci w réznych systemach.

!

120

[
450
1050

1300

65 035
021790 1,000 Klucz Combi S 24 Uwaga
Do regulacji ustawienia elementéw RUNDFLEX i Dtugo$¢ ok. 500 mm.
wspornikéw gzymsowych GKB.
Szablony RUNDFLEX Uwaga
099540 0,000  Szablony do ptyt Z 250, W 240, Z 128, W 123 Szablon ze sklejki jest wykonywany na zamowie-
098217 0,000  Szablony do ptyt Z 85, W 72 nie, zgodnie z wymaganiami projektu.
Do nastawiania krzywizny ptyt zewnetrznych i
wewnetrznych.

C——
— R Nt
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nr art. Ciezar kg
109411 6,450 Uchwyt drabiny RFP W komplecie
Do mocowania drabin do elementéw RUNDFLEX 710266 Sruba ISO 4017 M12 x 25-8.8, ocynk. (2x)
Plus i RUNDFLEX. 701763 Ptytka zaciskowa FI 25 x 10 x 90 (2x)
452
051410 11,700 Drabina 180/6, ocynk. W komplecie
Do komunikacji pionowej w systemach deskowan 710224 sruba ISO 4017 M12x40-8.8, ocynk. (4x)
PERI. 710381 Nakretka ISO 7042 M12-8, ocynk. (4x)
g
'\[SV\HQL 5x 298 = 1490 J 83
‘ 1960
O [} 3 3
051460 2,180  Podstawa drabiny, ocynk.
Dolne zakonczenie drabiny. Stanowi zabezpiecze-
nie drabiny przed poslizgiem po poszyciu pomostu.
405 50
103718 0,684  Zaczep drabiny, ocynk. W komplecie

Do ustawiania drabiny dolnej. Stosowa¢ zawsze 2
sztuki na drabine.

710266 Sruba ISO 4017 M12 x 25-8.8, ocynk. (2x)
710381 nakretka ISO 7042 M12-8, ocynk. (2x)

i 1
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe PERI

Nrart. Ciezar kg

Ostony drabiny w komplecie:
104132 15,600  Ostona drabiny 75, ocynk. 710266 Sruba ISO 4017 M12 x 25-8.8, ocynk. (4x)
051450 25,200 Ostona drabiny 150, ocynk. 701763 Ptytka zaciskowa FI 25 x 10 x 90 (4x)

Ostona do drabin PERI.

710
L — SW 19
m <
109420 27,000 Ostona drabiny RFP 200 W komplecie:
Ostona do drabin z wyj$ciem bocznym. 710266 Sruba ISO 4017 M12 x 25-8.8, ocynk. (4x)

701763 Ptytka zaciskowa FI 25 x 10 x 90 (4x)

O T |

b Z 8 710
\ Z \
=N q §
1( Z — R
028050 4,550  Glowica zastrzatu 24, ocynk. W komplecie:
Do mocowania zastrzatéw i rozpér do dzwigaréw 027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1x)
GT 24. 018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)

145
14

028070 4,680  Gtlowica zastrzatu GT 24/A, ocynk. W komplecie:
Do mocowania zastrzatow i rozpér do dzwigarow 027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1x)
GT 24 w miejscu potaczenia facznikiem nadstaw- 018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)
czym 24-2.

min 52
" max 100

170
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe PERI

Nr art. Ciezar kg

028060 1,940  Glowica klinowa zastrzatu SRZ/SRU W komplecie
Do mocowania zastrzatéw i rozpér do rygli SRZ/ 027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1x)
SRU U100 - U140. 018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)
U100 | 48
< _
N Q) < -
= g 5 #g
) U120 )
U140
Osprzet
024250 0,331  Klin K, ocynk.
024250 0,331 Klin K, ocynk.
Do taczenia ptytek dociskowych KDR gtowic klino-
wych zastrzatéw i klamer ryglowych SB-A, B, C.
G o8
208
117466 10,600 Zastrzat RS 210, ocynk. Uwaga
Dtugos$¢ wysuwu L = 1,30 - 2,170 m. Dopuszczalne obcigzenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systeméw deskowan PERI i prefa-
brykatéw.

) min 1300 max 2100 }

118238 12,200  Zastrzat RS 260, ocynk. Uwaga
Dtugos$¢ wysuwu L = 2,30 - 2,60 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI i prefa-
brykatéw betonowych.

| min 2300 max 2600 )

‘ 48,3 ‘
§ 017
Q

2178

o
I

R W = = D S W =1 St
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

PERI

Nrart. Ciezar kg
117467 15,500  Zastrzat RS 300, ocynk. Uwaga
Dtugos$é wysuwu L = 1,90 - 3,00 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI i prefa-
brykatow betonowych.
117468 23,000  Zastrzat RS 450, ocynk. Uwaga
Dtugosé wysuwu L = 2,80 - 4,50 m. Dopuszczalne obcigzenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI i prefa-
brykatow betonowych.
min 2800 max 4500
N
0
_\=l_ @
Q
. 2670
’— )
=l o= )
117469 40,000  Zastrzat RS 650, ocynk. Uwaga
Dtugos¢ wysuwu L = 4,30 - 6,50 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemoéw deskowan PERI.
min 4300  max 6500 |
éms 3 ‘
L 4140 g
’— -ﬁ—
CE[L ] {[ED—
P/ czﬁ
028990 115,000 Zastrzat RS 1000, ocynk. Uwaga

Dtugos$¢ wysuwu L = 6,40 - 10,00 m.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI.

Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.

| min 6325 max 10000 )

‘ 048,3 N 017 ‘
. —
) - ) -

S
e o
b &




RUNDFLEX Deskowanie tukowe PERI

Nr art. Ciezar kg
103800 271,000  Zastrzat RS 1400, ocynk. Uwaga
Dtugosé wysuwu L = 6,40 - 14,00 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemoéw deskowan PERI. tancuch pomocniczy umozliwia obstuge zawiesia z
poziomu podtoza.
L min 6400 max 14000 .
I 1
LS 1 £-] i | [ & b
L 6460 ]
17x200 3400 17x200 3400
\IH
E 48,3 I ﬂ E 48,3
400
117343 3,250  Stopka-2 dla RS 210 - 1400, ocynk. W komplecie
Do montazu zastrzatéw RS 210, 260, 300, 450, 105400 Sworzen @ 20 x 140, ocynk. (2x)
650, 1000 i 1400. 018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (2x)
w
U U
‘ 261 64
Osprzet
124777 0,210 Wkret Multi Monti MMS 14/20 x 130
126666 3,070  Stopka 3 dla RS 210 - 1400 W komplecie
Do montazu zastrzatow RS 210, 260, 300, 450, 105400 Sworzen @ 20 x 140, ocynk. (2x)
650, 1000 i 1400. 018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (2x)
113063 Sruba ISO 4014 M12 x 80-8.8, ocynk (1x)
| 0 2 -5
szm
U \—;
264 52|
64
Osprzet
124777 0,210 Wkret Multi Monti MMS 14/20 x 130

56



RUNDFLEX Deskowanie tukowe PERI

Nrart. Ciezar kg

028010 17,900 Zastrzat RSS | Uwaga
Dtugos$é wysuwu L = 2,05 - 2,94 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI.

min 2050 max 2940

o 1
o o [
Gﬂ S ens,sy>
. 1915 .
] L
= [Il=%L
113397 1,600  Uchwyt RSS / AV
Uchwyt do mocowania zastrzatow RSS |, RSS I,
RSS Il oraz rozpdér AV 210 i AV 190 w komplecie. z
2 Srubami z nakretka M8.
o 9
196 130
028020 22,000  Zastrzat RSS I Uwaga
Dtugos¢ wysuwu L = 2,91 - 3,80 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemoéw deskowan PERI.
L min 2910 max 3800 J
232
e
16,5 § 016,

2775

o .
o= =

028030 38,400 Zastrzat RSS il Uwaga
Dtugos$¢ wysuwu L = 4,60 - 6,00 m. Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI.

| min 4600 max 6000

R
% 1 J S @16,y
T 65 4399 S T
“=e = -7
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

Nr art. Ciezar kg

PERI

106000 1,820

124777 0,210

Stopka 2 RSS, ocynk.
Do mocowania zastrzatow RSS.

Osprzet
Wkret Multi Monti MMS 14/20 x 130

W komplecie
027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1 x)
018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)

%:I o1 3
%wz
150 100 | ¥

057087 3,720
057088 4,410

Rozpory AV
Rozpora AV 82
Rozpora AV 111

Do rektyfikacji systemoéw deskowan PERI.

min.L  maks. L
500 820
790 1110
W komplecie
027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1 x)
018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)
Uwaga
Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.

min 500 max 820 |
min 790 max 1110

[

‘ ™ 230
I I
J s
0165 016x42

., ™
T ¢
e

e N

028110 5,180

Rozpora AV 140
Dtugosé wysuwu L = 1,08 - 1,40 m.

Do rektyfikacji systemow deskowan PERI.

W komplecie

027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1x)

018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)

Uwaga

Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.

min 1080 max 1400 |

(4]
[Ca: 1] ﬁ=ﬂ 307\ J)‘L

J

16,5 Q J16x42

38

980

i | — ] L
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RUNDFLEX Deskowanie tukowe

Nrart. Ciezar kg

PERI

108135 12,900 Rozpora AV 210

Dtugos$é wysuwu L = 1,28 -2,10 m.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI.

W komplecie

027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1x)

018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)

Uwaga

Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.

| min 1280 max 2100

»
036 W
= F)
o16x42 S5 o165
»

L 1171

1

. ]
“Fa 5 "t

028120 17,000 Rozpora RSS Il

Dtugos$¢ wysuwu L = 2,03 - 2,92 m.
Do rektyfikacji systemow deskowan PERI.

W komplecie

027170 Sworzen @ 16 x 42, ocynk. (1x)

018060 Zawleczka 4/1, ocynk. (1x)

Uwaga

Dopuszczalne obciazenia podano w tablicach PERI.

min 2030 max 2920

e
32
-

.
) )
o
J16x42 016,5
.

1915
1

9%14-«] [b=-i

a7

i

124777 0,210  Wkret Multi Monti MMS 14/20 x 130
Do tymczasowego mocowania do elementéw zel-

betowych.

Uwaga
Przestrzegac¢ instrukcji PERI!
Otwér @ 14 mm.

Sy,
214

| 30 |

I =
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PERI Polska

W Oddziat

PERI Warszawa
ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin
tel.: 22 72 17 330
fax: 22 72 17 331
Dyrektor Oddziatu:
Artur Wilczynski

Filia

PERI Biatystok

ul. Sw. Rocha 5/201
15-879 Biatystok
tel./fax: 85 74 22 080
Przedstawiciel

Techniczno-Handlowy:

Daniel Bondar

Filia

PERI Lublin

ul. Zemborzycka 53
20-445 Lublin

tel.: 81 74 58 874
fax: 81 74 58 875
Przedstawiciel

Techniczno-Handlowy:

Stawomir Waleniak

Filia
PERI todz

ul. Aleksandrowska 67/93

91-205 todz

tel.: 42 61 10 891
fax: 42 61 10 893
Z-ca Dyrektora:
Andrzej Zajac

W Oddziat PERI
Gdansk
ul. Budowlanych 21
80-298 Gdansk
tel.: 58 34 75 580
fax: 58 34 75 581
Dyrektor Oddziatu:
Wojciech Wyrwicki

Filia

PERI Bydgoszcz

ul. Pod Blankami 39-45/4
85-034 Bydgoszcz
kom.: 667 621 183
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Bartosz Grzebinski

W Oddziat
PERI Wroctaw
ul. Przemystowa 1
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: 71 33 42 920
fax: 71 33 42 921
Dyrektor Oddziatu:
Krzysztof Pawlik

Filia

PERI Opole

ul. Zielonogorska 3
45-955 Opole

tel.: 77 44 16 560

fax: 77 45 80 455
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Andrzej Mroéz

M Oddziat
PERI Krakow
ul. Wiosny Ludéw 19 ¢
43-608 Jaworzno
tel.: 32 61 68 400
fax: 32 61 68 401
Dyrektor Oddziatu:
Andrzej Szostak

Filia

PERI Zabierzéw

Budynek KBP-200, | pietro
ul. Krakowska 280

32-080 Zabierzow

tel.: 12 25 76 110 (112, 113)
fax: 12 25 76 114

Filia

PERI Rzeszow

ul. Geodetéw 1/101
35-328 Rzeszow
tel./fax: 17 85 47 213
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Dariusz Wisniowski

M Oddziat
PERI Poznan
ul. Drukarska 61
62-023 Koninko
tel.: 61 63 42 400
fax: 61 63 42 401
Dyrektor Oddziatu:
tukasz Majkowski

Filia

PERI Szczecin

ul. A. Struga 67
70-784 Szczecin
tel.: 91 46 12 887
fax: 91 46 40 634

W Oddziat
Rusztowan PERI
ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin
tel.: 22 72 17 440
fax: 22 72 17 441
Dyrektor Oddziatu:
Maciej Rudas

H Centrum Obrotu
Sklejka PERI
ul. Przemystowa 1
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: 71 3342 920
fax: 71 3342 921
Dyrektor Oddziatu:
Marcin Pawlak

B Centrum Obrotu
Akcesoriami PERI
ul. Przemystowa 1
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: 71 33 42 920
fax: 71 33 42 921
Dyrektor Oddziatu:
Andrzej Cichy



PERI

PERI Polska Sp. z o.0.

D Rusz
Doradztwo techniczne
ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin
info@peri.com.pl
www.peri.com.pl

Legenda

W Oddzialy

W Filie

4 Centra logistyczne (CL)



PERI na swiecie

CA

us

MX

PA

co

PE

CL

AR

Ameryka Pétnocna

CA Kanada

PERI Formwork Systems, Inc.
Www.peri.ca

MX Meksyk

PA

us

PERI Cimbras y Andamios, S.A. de C.V.
WWW.PEri.com.mx

Panama
PERI Panama Inc.
Www.peri.com.pa

USA
PERI Formwork Systems, Inc.
WWW.peri-usa.com

Ameryka Potudniowa

AR

BR

CL

co

PE

Argentyna
PERI S.A.
www.peri.com.ar

Brazylia
PERI Formas e Escoramentos Ltda.
www.peribrasil.com.br

Chile
PERI Chile Ltda.
www.peri.cl

Kolumbia
PERI S.A.S.
WWW.peri.com.co

Peru
PERI Peruana S.A.C.
www.peri.com.pe
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KZ Kazachstan

AE Zjednoczone Emiraty Arabskie
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EG

Pericofragens, Lda.
www.peri.pt

Algieria
S.ARR.L. PERI
WWWw.peri.dz

Egipt
Egypt Branch Office
www.peri.com.eg

MA Maroko

Mz

NA

NG

TN

TZ

ZA

PERI S.A.
www.peri.ma

Mozambik
PERI (Pty.) Ltd.
WWW.PEri.co.mz

Namibia
PERI (Pty.) Ltd.
www.peri.na

Nigeria
PERI Nigeria Ltd.
WWW.peri.ng

Tunezja
PERI S.A.U.
WWW.peri.es

Tanzania
PERI Formwork and Scaffolding Ltd
WWW.peri.co.tz

Republika Potudniowej Afryki
PERI Formwork Scaffolding (Pty) Ltd
WWWw.peri.co.za

AZ

HK

PERI (L.L.C.)
www.peri.ae

Azerbejdzan
PERI Repesentative Office
WWW.peri.com.tr

Hongkong
PERI (Hong Kong) Limited
www.perihk.com

LB

TOO PERI Kazakhstan
www.peri.kz

Liban
PERI Lebanon Sarl
lebanon@peri.de

MY Malezja

PERI Formwork Malaysia Sdn.
www.perimalaysia.com

ID Indonezja OM Oman
PT Beton Perkasa Wijaksana PERI (L.L.C.)
www.betonperkasa.com www.peri.ae

IL  Izrael PH Filipiny
PERI EE. Ltd. PERI-Asia Philippines, INC.
www.peri.co.il www.peri.com.ph

IN  Indie QA Katar
PERI (India) Pvt Ltd PERI Qatar LLC
www.peri.in www.peri.ga

IR Iran SA Arabia Saudyjska
PERI Pars. Ltd. PERI Saudi Arabia Ltd.
WwWw.peri.ir Www.peri.com.sa

JO Jordania SG Singapur
PERI GmbH - Jordan PERI Asia Pte Ltd
www.peri.com Wwww.periasia.com

JP Japonia TH Tajlandia
PERI Japan K.K. Peri (Thailand) Co., Ltd.
WWW.peri.co.jp www.peri.co.th

KR Korea TR Turcja _
PERI (Korea) Ltd. PERI Kalip ve Iskeleleri
www.perikorea.com www.peri.com.tr

KW Kuwejt VN Wietnam

PERI Kuwait W.L.L.
www.peri.com.kw

PERI ASIA PTE LTD
Www.peri.com.vn

JP

AU

Bhd.



PERI

PERI GmbH

Deskowania Rusztowania
Doradztwo techniczne
Rudolf-Diesel-Strasse 19
89264 Weissenhorn
Niemcy

tel.: +49 (0)7309.950-0

fax: +49 (0)7309.951-0
info@peri.com
www.peri.com

Oceania

AU Australia
PERI Australia Pty. Ltd.
WWW.periaus.com.au

Europa

AL Albania
PERI Kalip ve iskeleleri
www.peri.com.tr
AT Austria
PERI Ges.mbH
www.peri.at
BA Bosnia i Hercegowina
PERI oplate i skele d.o.o
www.peri.com.hr
BE Belgia
PERI'N.V.
www.peri.be
BG Bufgaria
PERI Bulgaria EOOD
www.peri.bg
BY Biatorus
1000 PERI
WwWWw.peri.by
CH Szwajcaria
PERI AG
www.peri.ch
CZ Czechy
PERI spol. s r.o.
WWW.peri.cz
DE Niemcy
PERI GmbH
www.peri.de

PT

DK

EE

ES

Fl

FR

GB

GR

HR

HU

GB

NL

BE

FR

ES

Dania
PERI Danmark A/S
www.peri.dk

Estonia
PERI AS
www.peri.ee

Hiszpania
PERI S.A.U.
WWW.PEri.es

Finlandia
PERI Suomi Ltd. Oy
www.perisuomi.fi

Francja
PERI S.A.S.
www.peri.fr

Wielka Brytania
PERI Ltd.
www.peri.ltd.uk

Grecja
PERI Hellas Ltd.
www.perihellas.gr

Chorwacja
PERI oplate i skele d.o.o.
www.peri.com.hr

Wegry
PERI Kft.
www.peri.hu

Irlandia
Siteserv Access & Formwork
www.siteservaccess.ie

Islandia
Armar ehf.
www.armar.is
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SI HR

BA

Wihochy
PERI S.r.l.
Www.peri.it

Litwa
PERI UAB
www.peri.lt

Luksemburg
N.V. PERI S.A.
WwWw.peri.lu

totwa
PERI SIA
www.peri-latvija.lv

Holandia
PERI b.v.
www.peri.nl

Norwegia
PERI Norge AS
WWW.PEri.no

Polska

Fl
EE
Lv
LT
PL
SK
HU
RO
RS
BG
AL
GR

SE

Sl

SK

UA

PERI Polska Sp. z 0.0.

www.peri.com.pl
Portugalia
Pericofragens Lda.

www.peri.pt

Rumunia

PERI Romania SRL

WWW.pEri.ro

Serbia
PERI oplate d.o.o.
WWW.PETi.Is

Rosja
00O PERI
WWW.peri.ru

RU

BY

UA

TR

Szwecja
PERI Sverige AB
www.peri.se

Stowenia
PERI oplate i skele d.o.o
www.peri.com.hr

Stowacja
PERI spol. s. r.o.
WWW.peri.sk

Ukraina
TOW PERI
WwWw.peri.ua



Optymalne rozwiazanie
dla kazdego projektu

Rusztowania zbrojarskie

Namioty technologiczne

PERI

Deskowania mostowe

Rusztowania fasadowe

Systemy zabezpieczen

PERI Polska Sp. z o0.0.
Deskowania Rusztowania
Doradztwo techniczne

ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin

tel. +4822.72 17-400

fax +4822.72 17-401
info@peri.com.pl
www.peri.com.pl
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Deskowania stropowe
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