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Sklejka i produkty z drewna

Uwagi:

Przy stosowaniu naszych produktow nalezy prze-
strzega¢ obowiazujacych w poszczegdlnych kra-
jach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zdjecia w niniejszej broszurze ilustruja chwilowy
stan wystepujacy na konkretnych budowach,
dlatego szczegoty zabezpieczen i zakotwien nie
moga by¢ traktowane jako wzorcowe i ostatecz-
ne. Ocena ryzyka nalezy do wykonawcy.

Zaprezentowane grafiki komputerowe nalezy
rozumie¢ wytacznie jako wizualizacje systemow.
W celu lepszego zrozumienia rysunki detali zosta-
ty czesciowo uproszczone. Systemy bezpieczen-
stwa, pominiete w niektorych przypadkach na

PERI

18 Grupa PERI. Deskowania.
Rusztowania. Doradztwo
techniczne.

tych rysunkach, musza zosta¢ zastosowane.
Zaprezentowane systemy lub elementy moga
nie by¢ dostepne we wszystkich krajach.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ wskazéwek
bezpieczenstwa oraz dopuszczalnych obciazen.
Wszelkie odstepstwa lub zmiany wymagaja
oddzielnego sprawdzenia stanéw granicznych.

Zmiany konstrukcyjne wynikajace z postepu tech-
niki oraz pomytki i btedy w druku sa zastrzezone.







PERI Pave

Najlepsze rozwigzanie

Podstawowym celem w produkcji
wyrobow betonowych jest uzyska-
nie produktu o wysokiej jakosci
rowniez w przypadku produkcji ma-
sowej. Kluczowym czynnikiem jest
przede wszystkim trwatos$é blatow
podktadowych oraz bezawaryjny
przebieg produkcji.

Postawione warunki spetnia najnowsza
generacja PERI Pave ze zintegrowanym
dziataniem antyadhezyjnym. Korzysci:
przywieranie resztek betonu oraz uzy-
cie srodkéw antyadhezyjnych zostaja
znaczaco zmniejszone dzieki specjalnej
powtoce blatow.

Juz od konca lat 90. blaty PERI Pave
przyczyniaja sie na catym $wiecie do
dobrych wynikéw produkcyjnych.
Potaczenie niezwykle stabilnych ptyt ze
sklejki z powtoka o wysokiej odporno-
$ci potwierdzito swoja funkcjonalnosé.
Blaty PERI Pave przekonuja zaréwno
swoja nosnoscia, wytrzymatoscia po-
wierzchni, jak rowniez odpornoscia na
Scieranie czy wibracje przy stosunkowo
niewielkie] masie wiasnej.

Zalety produktu

Dzieki tym cechom PERI Pave spraw-
dzaja sie znakomicie w roli blatow
podktadowych do ciezkich wyrobow
betonowych i produktow z wysokimi
wymaganiami ptaskosci. Rowniez do
stosowania w warunkach wysokiej
wilgotnosci np. w komorach przyspie-
szonego dojrzewania lub przy stosowa-
niu technologii ptukania — PERI Pave to
odpowiednie rozwiazanie.

Jednak przede wszystkim dzieki
zintegrowanej powtoce antyadhezyjnej,
blaty PERI Pave sa innowacja technolo-
giczna pozwalajaca na uzyskanie dtugo-
falowych korzysci ekonomicznych.

PERI Pave - innowacja technologiczna w blatach podktadowych

Niezwykle odporna powierzchnia ze zintegrowanym dziataniem antyadhezyjnym
Rdzen ze sklejki z twardego drewna dla stabilnosci ksztattu
Ekonomiczny czynnik w produkcji wyrobow betonowych




Zalety produktu

Wytrzymata powierzchnia
ze zintegrowanym dziataniem antyadhezyjnym

Przywierajace do ptyt resztki betonu
i Srodki impregnujace powoduja
przerwy produkcyjne. Czyszczenie —
szczegolnie trudno zmywalnych
akrylanow - zwieksza ryzyko
uszkodzenia powierzchni oraz an-
gazuje site robocza. Doprowadzenie
do wyeliminowania tego typu pro-
blemow byto idea lezaca u podsta-
wy stworzenia nowej generacji
PERI Pave.

Sprawdzona w dziataniu powtoka PERI
Pave zostata udoskonalona poprzez
innowacyjne dodatki w taki sposéb, ze
wyroby betonowe nawet z wysokim
wspotczynnikiem w/c przywieraja
jedynie w niewielkim stopniu.

Obustronna powtoka zmniejsza ryzyko
wystapienia wykwitow w wyrobach
betonowych, a drewniany rdzen chroni
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Ponadto jednolita powierzchnia gwa-
rantuje réwne i gtadkie powierzchnie
elementdw, catkowicie pozbawione
niepozadanych nierbwnosci.

Powtoka wykonana jest ze specjalnie
modyfikowanego polipropylenu —
tworzywa o wysokim zaawansowaniu
technologicznym. To udoskonalone
tworzywo sztuczne jest gestsze,
odpornigjsze na uderzenia i $cieranie
niz materiat wyjsciowy, a tym samym
optymalnie dostosowane do trudnych
warunkow produkgji betonowe;.

Dzieki zintegrowanemu dziataniu
antyadhezyjnemu blaty PERI Pave sa
jeszcze bardziej funkcjonalne i odpo-
wiadaja oczekiwaniom uzytkownikdw.
Woprowadzona innowacja pozwala

rownoczesnie na znaczne 0szczednosci

w kosztach produkgji.

PERI Pave - powierzchnia

Powtoka z zaawansowanego
technologicznie tworzywa
sztucznego

Obustronnie gtadka
powierzchnia

Zintegrowane dziatanie
antyadhezyjne

Gtadka, réwna powierzchnia
elementu betonowego




Rdzen ze sklejki z twardego drewna
dla stabilnosci ksztattu

Twarde i wytrzymate drewno
brzozowe ze Skandynawii stanowi
rdzen sklejkowy w PERI Pave.
Forniry klejone krzyzowo zapewniaja
wysoka homogenicznosé struktury
blatu.

Zwarta konstrukcja blatu zapewnia wy-
soka wytrzymato$¢ na zginanie i skre-
canie, przeznaczona jest do znacznych
obciazen. W poréwnaniu z innymi roz-
wiazaniami blaty PERI Pave sa lekkie,
€O znaczaco utatwia operacje transpor-
towe. Mozna tez zazwyczaj zastoso-
wac blaty o mniejszej grubosci.

Na stabilnym i ptaskim blacie podkta-
dowym mozna wytwarza¢ materiaty
betonowe o wysokiej powtarzalnosci

wymiarowej, gtdwnie ze wzgledu na
rownomierne przenoszenie energii
drgan. Zapewnia to maty rozrzut
wymiarowy elementow w partii.
Wysoka efektywnos$c¢ przenoszenia
drgan skutkuje uzyskaniem produktéw
betonowych dobrze zageszczonych.
W efekcie niejednokrotnie zyskuje sie
oszczednos¢ surowca, sity wibracyjne
moga zostaé zredukowane, a czas
cyklu skrocony.

Blaty podktadowe PERI Pave sg wyko-
nywane indywidualnie na wymiar do
okreslonego zastosowania. Gwarancja
obejmuje sklejenie warstw fornirow
miedzy soba oraz przyklejenie warstwy
zewnetrznej — laminatu.

Zalety produktu

PERI Pave - technologia

Rdzen — sklejka z twardego
drewna

Wyjatkowa sztywnos$¢ oraz
odpornos$¢ na skrecanie
Wysoka nosnos¢

Znakomite przenoszenie sit
wibracyjnych przez caty okres
uzytkowania

Niewielki ciezar wtasny
Klejenie odporne na dziatanie
wody i goracej pary wodnej
zgodnie z norma EN314-2




I 7:lcty produktu

Czynnik ekonomiczny
w przemysle wyrobow betonowych

PERI Pave - optacalnos¢

Brak konieczno$ci stosowania
ptyt ciagnionych

tatwe czyszczenie
Ograniczenie uzycia ptynéw
antyadhezyjnych oraz srodkéw
chemicznych do czyszczenia
Dtuga zywotnos¢ blatu podkta-
dowego

Wieksza wydajnos¢

Stabilna wysoka jako$¢ wyro-
bow i mniejsza ilo$¢ odrzutow
Potencjat oszczednosciowy

w zakresie surowca i energii

Dtuga zywotnosé i stabilne wtasci-
wosci blatow podktadowych PERI
Pave przyczyniaja sie do ptynnosci
procesow produkcyjnych w przemy-
$le betoniarskim.

Aby méc optymalnie wykorzystaé
szczegodlne wiasciwosci drewna, nale-
zy zapewni¢ mu odpowiednia cyrkula-
cje wilgoci. Z tego wzgledu krawedzie
ptyt PERI Pave sa otwarte na dyfuzje.
Stwarza to drewnu mozliwos$¢ "oddy-
chania". Wilgo¢ moze sie wiec rozpra-
szaé¢ w sposob ciagty, a rdzen drewnia-
ny nie wchtania duzych ilosci wody

w sposoéb niekontrolowany. Tym
samym rowniez tam, gdzie panuje
wysoka wilgotno$é — np. w komorach

przyspieszonego dojrzewania lub
w przypadku produktow ptukanych —
PERI Pave to odpowiednie rozwigzanie.

Otwarte na dyfuzje krawedzie i struktura
sklejki zapewniaja rowniez stata odpor-
no$¢ na zginanie ptyt PERI Pave — co
jest gwarancja ptaskosci produktéw
betonowych.

Produkty wykorzystujace sklejke
sprawdzity sie juz w wielu zastosowa-
niach. Dzieki niej blat PERI Pave umoz-
liwia rownomierne przenoszenie drgan
w dtugiej perspektywie czasowej, co
pozwala zaoszczedzi¢ energie i surow-
ce oraz zminimalizowa¢é ich zuzycie
kazdego dnia.



Zalety produktu [ NGB

Dane techniczne
Liczby i fakty PERI Pave

Grubos¢ ptyty: 24 mm — 53 mm
Format max. 1500 mm x 3600 mm
Ciezar ok. 740 kg / m? przy wilgotnosci drewna ok. 12 %

Klejenie fornirow oraz laminatu zgodnie z EN 314-2,
odporne na dziatanie wody i goracej pary wodnej
Krawedzie blatu zabezpieczone lakierem akrylowym
umozliwiajacym dyfuzje

Tolerancje zgodnie z EN 315
Do uzycia w kazdym typie maszyny, dzieki zastosowaniu
indywidualnej obrébki w technologii CNC



Ustugi i osprzet

Konserwacja i czyszczenie
przy uzyciu szczotki PERI Pave Brush

—

Konserwacja i czyszczenie przedtu-
zaja zywotnos¢ blatéw podkiado-
wych. Naktady poniesione na piele-
gnacje PERI Pave sa niewielkie i jest
ona tatwa w realizacji. Do szybkie-
go i doktadnego usuwania resztek
betonu polecamy szczotki z wio-
siem z tworzywa sztucznego.

1
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Dzieki udoskonalonej powtoce blatéw
mozliwos$¢ przywierania resztek betonu
jest wyraznie ograniczona, a naktady na
Srodki antyadhezyjne o wiele nizsze.

Wskazéwka praktyczna

Aby zredukowac ryzyko uszko-
dzen mechanicznych, a tym sa-
mym zadbac¢ o dtuga zywotnos¢
blatow, wskazana jest regularna
kontrola zabierakéw. Ponadto
zalecane jest maksymalne
powiekszenie powierzchni styku
zabieraka z krawedzia blatu
podczas przesuwu.

PERI Pave Brush

Szczotka ze wzmocnionego wtosia nylonowego stuzy do doktadnego
czyszczenia blatéw. W celu zapewnienia szybkiego i fatwego montazu,
szczotka skfada sie z dwoch potowek zamontowanych na watku. Dlatego
tez, w przypadku wymiany szczotki, koszty sa minimalne, podobnie jak
przestoj w pracy.

Blat nie wchtania wilgoci, a tym samym zachowuje wysoka stabilnos¢
wymiarowa:

Szczotki z nylonu

Srednica wtosia: 2,0 mm

Dtugos¢ wiosia: ok. 40 mm

Korpus: PP 20% GF

Obroty: max. ok. 250-300 obr./min.



Ustugi i osprzet

tatwa naprawa uszkodzen
z zestawem naprawczym PERI Pave

Poszczegodlne mechaniczne
uszkodzenia powierzchni
blatow mozna tatwo i szybko
naprawi¢ przy uzyciu zestawu
naprawczego.

Zestaw sktada sie z frezarki z od-
powiednimi narzedziami i elemen-
téw naprawczych wykonanych

z oryginalnego materiatu PERI
Pave. Do naprawy uszkodzen
krawedzi, ktore powstaty od zbyt
duzych naciskéw jednostkowych
zabierakow, stosuje sie specjalnie
wykonane elementy naprawcze,
stanowiace rowniez cze$¢ zesta-
WU naprawczego.

"



Ustugi i osprzet

Bezproblemowa kontrola jakosci
z PERI Pave IT

Blaty podktadowe uczestnicza

w catym cyklu produkcyjnym

i towarzysza wyrobom betonowym
podczas catego tego procesu.
Dlatego swietnie nadaja sie do
monitorowania jakosci produkcji.

Na zyczenie blaty podktadowe PERI
Pave moga zostac¢ zaopatrzone w chipy
RFID. Oznacza to, ze dane produkcyjne
oraz parametry jakosciowe ustalone
przez urzadzenie po stronie mokre;j
mozna jednoznacznie przyporzadkowac
do blatéw, a tym samym rowniez do
wyrobow betonowych.

W ten sposob tworzy sie informacyjne
potaczenie pomiedzy strona mokra

i sucha, co daje mozliwos¢ transparent-
nego monitorowania produkciji.

Whudowanie chipéw w blaty PERI Pave mozna przeprowadzié¢
w kazdej chwili za pomoca zestawu naprawczego.

Korzysci ze stosowania PERI Pave IT

Zamkniety obieg informacji - od strony mokrej do suchej
Natychmiastowe rozpoznanie odchylen w zakresie jakosci

Zebranie informacji o liczbie cykli i interwatéw serwisowych blatéw
Ograniczenie reklamacji

Ocena danych eksploatacyjnych

Zarzadzanie jakoscia w procesie ciagtym

Tagi RFID: kazdy tag ma przypisany unikatowy
numer, ktéry jednoznacznie identyfikuje blat.

12



Ustugi i osprzet

| ".-‘:h{‘ Pozycja kontrolna

T

Fl RFI

Strona mokra PLC
— .
'—n T—(_
—-—| ." 1
| Pozycja J
kontrolna
’_ Serwer z danymi Sterownik PLC
- Q:!
T
L0000 |

Wywrotnica blatow

Nasz partner od PERI Pave IT

Integracja i podtaczenie do systemu sterowania realizowane jest przez
R&W Industrieautomation GmbH z siedziba w Hachenburgu.
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PERI i drewno

Kompetentne dziatania
W procesie przerobu drewna

Produkcja blatow podktadowych odby-
wa sie w Finlandii w UPM Kymmene
Oy — w zaktadach wiodacego na arenie
miedzynarodowe] producenta sklejki.
Najwyzszy poziom techniczny zagwa-
rantowany jest poprzez uzycie najno-

PERI jest specjalista w dziedzinie
drewna i od 1969 roku korzysta

z tego materiatu w wielu réznych
zastosowaniach. Zatozyciel firmy,
Artur Schwaorer, uznat, ze drewno
idealnie pasuje do technologii
deskowan, jesli jest stosowane
prawidtowo i profesjonalnie.

Na poczatku lat 70-tych Schworer
opracowat dzwigar kratownicowy,
ktéry przy nizszym ciezarze wta-
snym przenosi znacznie wieksze
obciazenia niz dzwigary z petnymi

Srodnikami. Ten historyczny produkt

14

woczesniejszych urzadzen produkeyj-
nych i systemoéw monitorowania
jakosci. Proces produkeyjny jest
certyfikowany ISO. Zapewnia to stata
wysoka jako$¢ blatdow podktadowych.

PERI, w zmodyfikowanej formie do
dzi$ pozostaje waznym elementem
portfolio firmy w skali $wiatowe;.

Z biegiem lat poszerzono to spektrum
o liczne nowe produkty z drewna i ob-
szary zastosowan, np. sklejke oraz
dzwigary — zarbwno do zwyktych,

jak i najbardziej skomplikowanych
projektow.

Materiat, jakim jest drewno, posiada
wiele przydatnych wtasciwosci.

Miedzy innymi w bardzo krotkim czasie

moze dostosowac¢ sie do zmiennych
warunkow klimatycznych. Jedynym

Dzieki specjalistom ds. badan i rozwoju

z branzy drzewnej kazdy produkt

spetnia wysokie wymagania. W drodze
Scistej wspotpracy w rezultacie wytwo-

rzono PERI Pave.

warunkiem jest mozliwo$¢ odpo-
wiedniego wchtaniania i uwalniania
wilgoci. To doswiadczenie, jak row-
niez fachowa wiedza we wszystkich
aspektach zwiazanych z drewnem
przyczynity sie do rozwoju konstruk-
cji blatow podktadowych do produk-
cji kostki brukowej i galanterii beto-
nowej. Dlatego tez krawedzie
blatéw PERI Pave sa otwarte na
dyfuzje. W poréwnaniu z rozwiaza-
niami hermetycznie pokrywajacymi
drewno powtoka stwarza to drewnu
mozliwo$¢ "oddychania".



PERI Pave - produkt zrownowazony
Odpowiedzialne wykorzystanie zasobéw drewna

PERI Pave jest w swojej istocie
produktem zréwnowazonym. Drewno
brzozowe uzyte do produkcji sklejki
jest wytrzymate i szczegolnie trwate,
co minimalizuje zuzycie zasobow.
Ponadto drewno lisciaste pochodzi
wytacznie z certyfikowanych obszaréw

Certyfikacja

Drewno jest odnawialnym surow-
cem naturalnym wykorzystywanym
w budownictwie i przemysle beto-
nowym dobrze stuzacym zréwno-
wazonej gospodarce. Korzysci eko-
logiczne sa oczywiste: do produkcji
nie sa potrzebne paliwa kopalne,
tylko naturalna energia stoneczna.
Drzewa w okresie wzrostu w lasach
petnia réwniez wazne funkcje w
ekosystemie. W duzych ilosciach

>

&

lesnych, na ktérych stosowane sa
zasady zrownowazonej gospodarki oraz
prowadzona jest kontrolowana eksplo-
atacja z ponownym zalesianiem.

Nie tylko surowce odnawialne i dtuga
zywotnos$¢ produktow przyczyniaja sie

wiagza dwutlenek wegla (CO,) i dlatego
sa niezwykle waznym stabilizatorem
klimatu.

Zaréwno PERI, jak i producent UPM sa
certyfikowane zgodnie z PEFC i FSC.
Obydwa certyfikaty spetniaja kryteria
Komisji Europejskiej i stawiaja wysokie
wymagania w zakresie zarzadzania
obszarami lesnymi pod wzgledem
Srodowiskowym, jakosci pracy i kom-

PERI i drewno

L)W

s PEFC
www.fsc.org
FSCt c1sses PEFC/04-31-2195
Das Zeichen fur
verantwortungsvolle

Wall

do zrobwnowazonego rozwoju. Energo-
oszczedna produkcja i zoptymalizowa-
ne wykorzystanie surowcdéw maja dla
nas rownie wysoki priorytet. Odpady,
ktére mimo wszystko powstaja pod-
czas produkcji, sa w catosci poddawa-
ne recyklingowi.

petencji spotecznych w gospodarce
lesnej. Ponadto certyfikacja gwaran-
tuje, ze tancuch dostaw moze byé
$ledzony w sposob ciagty.

15



I Skicjka PERI

Centrum Obrotu Sklejka PERI
Kompetencja. Uniwersalnos¢. Duza wydajnosc.

W ciagu 30 lat PERI stata sie jednym z najbardziej znanych miedzynarodowych dostawcoéw
materialow drewnopochodnych i ptyt poszycia deskowan. Gama produktéw firmy jest
dostosowana do potrzeb naszych klientow na catym swiecie.

16

Kompetentne doradztwo

Klienci PERI obstugiwani sa przez
dos$wiadczonych handlowcow

i inzynierow. Nasi eksperci stuza
fachowa rada, udzielaja praktycz-
nych wskazdwek oraz proponuja
rozwiazania doktadnie dla danego
obszaru zastosowania — od kon-
cepcji i wdrozenia po wtasciwe
uzytkowanie produktu. Regional-
ne przedstawicielstwa utatwiaja
kontakt, a tym samym zapewnia-
ja osiaganie efektow w krotkim
czasie.

Wszechstronnosé

Nasi klienci pochodza z réznych
branz. Portfolio naszych produk-
tow wykracza dzisiaj daleko poza
branze budowlana i obejmuje
wiele innych gatezi przemystu.
Naleza do nich zaktady produkuja-
ce wyroby betonowe oraz prefa-
brykaty, inzynieria mechaniczna
czy przemyst opakowaniowy.
Dzieki naszej wszechstronnosci

i kompetencji na arenie miedzy-
narodowej wypracowalismy
sobie dobra marke.

Globalna sie¢

Oferujemy nasze produkty w kaz-
dym kraju w atrakcyjnym stosun-
ku ceny do jakosci. Jest to mozli-
we, poniewaz dbamy o dobra
wspotprace z wiodacymi miedzy-
narodowymi producentami, dzieki
czemu wolumen rocznych do-
staw przekracza 10 000 kontene-
row. Nasza logistyka w potacze-
niu z siecia dystrybucji oraz
regionalnymi magazynami zapew-
nia niezawodne i terminowe
dostawy.

SR EE
ClEl s



Sklejka i produkty z drewna
Wybrane produkty z portfolio PERI

Sklejka PERI

Standardowo produkty PERI sa dostepne w wielu rodzajach i klasach jakosci. W szczegodlnosci grubosci
sklejek, ich formaty oraz powtoki sa dostosowane do wymagan lokalnego rynku. Ponadto na zyczenie klienta
oferujemy rowniez obrobke CNC i indywidualnie konfekcjonowane ptyt o r6znych rozmiarach. Nasi eksperci
wspieraja Panstwa w wyborze wtasciwego produktu.

Sklejka powlekana

Sklejka surowa

Materiat drewnopochodny

]

Z gtadka powtoka

Rodzaje drewna

Drewno z laséw lisciastych i iglastych
o réznym pochodzeniu

(np. europejskim, azjatyckim,
potudniowoamerykanskim)

Z powtoka strukturalna

Rodzaje drewna

Drewno z laséw lisciastych i iglastych
o réznym pochodzeniu

(np. europejskim, azjatyckim,
potudniowoamerykanskim)

Z powtoka specjalna

Rodzaje drewna

Drewno z laséw lisciastych i iglastych
o réznym pochodzeniu

(np. europejskim, azjatyckim,
potudniowoamerykanskim)

Rodzaje drewna

Drewno z laséw lisciastych i iglastych
o roznym pochodzeniu

(np. europejskim, azjatyckim,
potudniowoamerykanskim)

Typy ptyt
Ptyty 3-warstwowe, ptyty hybrydowe

Laminat
Zywica fenolowa
Zywica melaminowa
Powtoka MDO

Powtoka
Rézne struktury antyposlizgowe

Powtoka
Polipropylenowa (PP)
Wzmocniona wtéknem szklanym
(GFRP)
Powtoka UCP
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Grupa PERI
Deskowania. Rusztowania. Doradztwo techniczne.

PERI jest jednym z wiodacych miedzynarodowych pro-
ducentow techniki deskowan i rusztowan. Od momen-
tu zatozenia w 1969 r. to rodzinne przedsiebiorstwo
zarzadzane przez wiascicieli wielokrotnie wyznaczato
standardy w zakresie rozwoju i produkcji innowacyj-
nych produktéw i systemow.
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Siedziba gtéwna w potudniowych Niemczech oraz miedzy-
narodowa sie¢ ponad 70 spétek cérek i ponad 130 wydaj-
nych centréw logistycznych zapewnia jak najblizszy kontakt
z naszymi klientami i ich projektami na catym Swiecie. Wi-
dzimy siebie jako partnera naszych klientow dla wspdlnego
sukcesu.

Wraz z departamentem Panel Products przemyst betoniarski
whnosi istotny wktad w sukces naszej firmy. Oprécz blatow
podktadowych w naszej ofercie znajduja sie rowniez ptyty
poszycia deskowan do wszystkich systemdw deskowanio-
wych PERI. Ponadto oferujemy produkty dla wielu gatezi
przemystu, np. inzynierii mechanicznej lub przemystu
opakowan.



Razem po najlepsze rozwiazanie

Gtéwna dziatalnoscia naszego przedsiebiorstwa jest
rozwoj oraz produkcja systemow deskowan i rusztowan.
Sa one projektowane z mysla o ciezkich warunkach budo-
wy, w ktorych codziennie musza sie wykazywac swoimi
atutami. W naszym rozumieniu nie jeste$my wytacznie
dostawca. We wszystkim co robimy mamy bowiem
zawsze na uwadze interes naszych klientow, ich korzysci

i warto$¢ dodana. Widzimy sie przy tym w roli pomysto-
dawcy i doradcy, ktory wraz z klientem opracowuje
najlepsze rozwiazanie dla danego zapotrzebowania.

Za tym wszystkim kryja sie wartosci, ktére maja w na-
szym rodzinnym przedsiebiorstwie ugruntowana pozycje
juz od momentu jego zatozenia: otwarto$¢ i szacunek
we wzajemnych relacjach, dazenie do sukcesu poprzez
zapewnienie korzysci klientom, a takze dbato$¢ o dosko-
naty poziom ustug. Wartoséci te sa pielegnowane w PERI
na catym swiecie.

PERI

Dwie centrale w Niemczech

Od 1969 r. siedziba PERI znajduje sie w Weissenhorn.

To wtasnie tam, na potudnie od Ulm, znajduje sie gtéwne
centrum produkcji deskowan wraz z dziatem badan i rozwo-
ju. W 2017 r. w sasiednim Glinzburgu powstata nowoczesna
fabryka rusztowan PERI UP. Wazny czynnik rozwoju i zaan-
gazowania na rzecz drugiego gtownego filaru firmy — techno-
logii rusztowan.
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Sklejka PERI
pozwala spetniaé
ambitne oczekiwania
projektowe

Swiatynia Opatrznosci Bozej, Centrum Jana Pawtalll, Flyspot,
Warszawa Krakow Warszawa

Deskowanie stupa V

Hala pierwomontazy PERI

Deskowanie formy tukowej Deskowania przestrzenne

Deskowanie podpory estakady Sklejka PERI Birch Sklejka Maxi

PERI Polska Sp. z o0.0.
Centrum Obrotu Sklejka
ul. Przemystowa 1

55-080 Katy Wroctawskie
tel.: +48 71.3342-920

tel.: +4822.7217-448/449
sklejka@peri.com.pl
www.peri.com.pl/sklejka
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