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1. Zakres stosowania

Dzwigary PERI VT 20K s3 klejonymi dzwigarami dwuteowymi o znamionowej wysoko-
$ci przekroju 200 mm. Budowa konstrukcyjna dzwigarow VT 20K przedstawiona jest w
zatgczniku K1.

Dzwigary VT 20K skiadajg sie z wykonanych z drewna iglastego paséw dolnego i gor-
nego oraz ze $rodnika wykonanego z plyty widrowej, pofaczonego z pasami klinowo.
Dzwigary VT 20K dostepne sg standardowo o diugosciach od 1,45 m do 5,90 m (p. tab.
1). W indywidualnych przypadkach pojedyncze dZwigary moga by¢ wykonywane o dtu-
gosciach specjalnych do 18,00 m, uzyskiwanych poprzez wzdluzne potgczenie kiinowe
pasow dzwigarow standardowych o odpowiedniej dlugosci.

Nr art. Nazwa Diugosc | [em] | Cigzar [kg] |
074990 Dzwigar VT 20K L=1,46m 145 8,56
074905 {DZwigar VT 20K L=2,15 m 215 12,70
074910 |Diwigar VT 20K L=2.45m 245 14,46
074890 |Dwigar VT 20K L=265m 265 15,64
074920 |Diwigar VT 20K L=280 m 290 17,11
074930 [Dzwigar VT 20K L=3,30 m 330 19,47
074940 [Dzwigar VT 20K £=3,60m 360 21,24
074950 (Dwigar VT 20K L=3,90m 390 23,01
074560 |Dzwigar VT 20K £=4,50 m 450 28,55
074570 |Dzwigar VT 20K £=4,90 m 490 28,91
074980 |[Dzwigar VT 20K L=590 m 580 34,81
075000 jDzwigar VT 20K diugo$¢ specjalna 590 - 1800 5,70/m

Tab. 1: Dlugosci diwigarow VT 20K

Dzwigary VT 20K przeznaczone sg do stosowania jako:

» dzwigary gliowne i rozdzielcze w:

- dzwigarowym deskowaniu stropowym PERI MULTIFLEX
- deskowaniach podciagéw PER! UZ i AW

- stotach stropowych PERI VT

- deskowaniach i rusztowaniach specjalnych PERI

= dzwigary rozdzielcze w:

- d2zwigarowych deskowaniach $ciennych PERI VARIO VT 20
- pomostach roboczych PERI KG i CB
- stotach stropowych PERI UNIPORTAL i PD 8

Stosowanie dzwigaréow VT 20K do zwieficzen gornych rusztowan przenoszacych duze
obcigzenia skupione jest zabronione. Dopuszczalna rozpieto$é podparcia dzwigarow

VT 20K wynosi 4,00 m.

Uzywanie dzwigaréw VT 20K w innym zakresie wymaga uzgodnienia z PERI.



Przy stosowaniu dzwigardw VT 20K nalezy uwzglednia¢ wytyczne, okreslone w naste-
pujgcych normach i przepisach:

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemysiu Materiatéw Budowlanych z
dnia 28 marca 1972 w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy wykonywaniu
robét budowlano-montazowych i rozbidrkowych (Dz. U. Nr 13, poz. 93).

- PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projekiowa-
nie.

- DIN 1052-1:1988-04 Konstrukcje drewniane. Projektowanie i wykonawstwo.
(Holzbauwerke. Berechnung und Ausfihrung.)

2. Charakterystyka konstrukcji

2.1 Budowa i materialy konstrukcyjne

Pasy i srodnik potaczone sg ze sobg na catej diugosci dzwigara kiejonymi ztgczami khi-
nowymi. Luz wykonawczy wczepow ziaczy wynosi co najwyzej 0,1 mm.

Diugosci typowych dzwigarow VT 20K podane sg w tablicy 1. Dlugosci specjalne dzwi-
gardéw uzyskuje sie poprzez wzdhizne potaczenie paséw dzwigaréw standardowych w
postaci zigczy klinowych zgodnie z DIN 68 140 | wg zatgcznika K1. Dopuszczaina diu-
gos¢ specjalna dzwigara VT 20K wynosi 18,0 m.

Wysokos¢ dzwigarow VT 20K wynosi 200 mm + 2 mm.

Pasy

Pasy dZzwigarow VT 20K wykonane sg z litego drewna iglastego wg DIN 1052-1 odpo-
wiadajgcego klasie jakosci S 10 wg DIN 4074-1.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw przekroju pasow wynoszg -1,5 %.

Szerokos¢ przekroju pasa dolnego i gornego wynosi 80 mm, a wysoko$¢ — 40 mm (p.
zat. K1).

Powierzchnia wzdluzna pasow jest z czterech stron oheblowana, a ich krawedzie sg
sfazowane.

Pasy faczone sg wzdtuznie w postaci zfaczy klinowych o diugosci klina 15 mm wg DIN
68 140.

Woeczepy zigcza klinowego dla $rodnika wykonane sg w pasach wg zat. K1. Kofice pa-
sow zakoriczone sg okuciami stalowymi, zabezpieczonymi na wylot nitami.

Srodnik

Srodnik wykonany jest z plyty wibrowej V 100. Plyta widrowa V 100 wykonana jest z
wiérow drzewnych, spojonych klejem syntetycznym pod ci$nieniem i odpowiada wyma-
ganiom DIN 68 763.

Grubosé przekroju Srodnika wynosi 27 mm (p. zat. K1).

Dopuszczaina odchytka grubosci srodnika wynosi = 0,3 mm.

Krawedzie poprzeczne $rodnika sq zakonczone wczepami (p. zat. K1), umozliwiajgcymi
osadzenie i wkiejenie srodnika we wczepach pasow.



Kilej

Wszystkie klejone potgczenia w dzwigarach VT 20K wykonane sg przy uzyciu kleju o
okreslonej kiasie wg DIN 68 141:1995-08, DIN EN 301:1992-08, DIN EN 302-1+4:1992-
08 oraz speiniajacego wymagania stawiane dzwigarom deskowaniowym, narazonym na
dziatanie warunkéw ciepino-wilgotnosciowych.

2.2 Oznakowanie
Dzwigary VT 20K posiadajg nastepujgce oznaczenia:
- nazwa producenta: PERI

- symbol wyrobu: VT 20K
- znak zgodnosci: U

- rok produkciji: np. 94
- dzien produkgiji; np. 126
- dhugosé: np. 245

Dia jednoznacznej identyfikacji poszczegéinych diugosci dzwigarow VT 20K, kazdy z
nich ma przyporzadkowany indywidualny szesciocyfrowy numer artykutu (p. tab. 1).

Producent posiada dla dzwigaréw VT 20K Swiadectwo Dopuszczenia Nr Z-9.1-216,
wydane przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej Berlin.



3. Wymagania ogdine

3.1 Zabezpieczenie przed wypadkami

Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa musi by¢ dostepna w miejscu wykonywa-
nia i eksploatacji konstrukcji z dzwigarow VT 20K.

Roboty zwigzane z wykonywaniem konstrukcji z VT 20K nalezy prowadzi¢ zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej, zgodnie z zaleceniami w niniejszej dokumentacji technicz-
no-ruchowej oraz zgodnie z ewentualng dodatkowag dokumentacjg techniczng, przy jed-
noczesnym uwzglednieniu Rozporzadzenia Ministra Budownictwa i Przemystu Materia-
tow Budowlanych z dnia 28 marca 1972 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robot budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz. U. Nr 13, poz. 93).

Montaz i demontaz konstrukcji z wykorzystaniem dzwigarow VT 20K powinien byé prze-
prowadzony przez osoby przeszkolone w zakresie montazu i eksploatacii tych dzwiga-
réw pod kierunkiem uprawnionej oscby.

Wykonawca zobowigzany jest do montazu dzwigarow VT 20K, a uzytkownik do eksplo-
atacji dzwigarow VT 20K zgodnie z niniejszg dokumentacja techniczno-ruchowsg iub,
jesli konstrukcja tego wymaga, zgodnie z indywidualnie opracowanag przez projektanta
dokumentacjg techniczna.

W czasie eksploatacji uzytkownik powinien przeprowadzac¢ okresowe kontrole stanu
technicznego dzwigaréw VT 20K pod wzgledem wymagan niniejszej dokumentacji
techniczno-ruchowej. W razie zauwazonego uszkodzenia dzwigara uzytkownik musi
zapewniC niezwloczne usuniecie tego uszkodzenia.

3.2 Montaz i eksploatacja

Montaz i eksploatacja dzwigardéw VT 20K, stanowiacych element skltadowy systemo-
wych deskowan, pomostéw i rusztowan PERI musi odbywac sie na podstawie opraco-
wanych dla poszczegéinych systeméw prospekidw | dokumentacji techniczno-
ruchowych PERI.

Montaz i eksploatacja dzwigardw VT 20K, zastosowanych do wykonania specjalnych,
nietypowych konstrukcji deskowan, pomostow i rusztowan PERI wymaga korzystania z
dokumentacji technicznej, opracowanej przez projektanta indywidualnie dla danej kon-
strukciji.

Przy montazu nalezy zawsze zwraca¢ uwage na dopuszczaing rozpietodé dzwigaréw
VT 20K w danej konstrukcji. Maksymalna rozpietosc diwigardéw VT 20K w osiach pod-
parcia wynosi 4,00 m.
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Przy mocowaniu poszycia deskowania lub poszycia pomostu do dzwigaréw materiat na
poszycie {piyty ze sklejki, deski, blacha itp.) nalezy uktada¢ bezposrednio na pasach
gérnych dzwigaréw i mocowacé poprzez przykrecenie wkretami TSS-Torx fub poprzez
przybicie gwozdziami. Zgodnie z wymaganiami statycznymi dla zapewnienia stateczno-
§ci, dzwigary nalezy odpowiednio zabezpieczyé, np. w sposob okreslony w zataczniku
K2.

3.3 Transport i sktadowanie

Dzwigary VT 20K powinny by¢ skladowane w stosach po 80 sztuk (p. rys. 1). Dzwigary
nalezy uktada¢ w stosie na ptask w 16 warstwach po 5 sztuk. Pierwszg warstwe dzwi-
garow nalezy utozy¢ na dwéch krawedziakach przektadkowych, umozliwiajacych obje-
cie stosu ciggnami zawiesia zurawia lub wprowadzenie widel wézka transportowego.
Stos nalezy spiaé podwdjnie stalowa tadéma z katownikami, zabezpieczajgcymi krawe-
dzie dzwigardw przed uszkodzeniem.

Rys. 1. Stos dzwigarow VT 20K
Sposob zatadowania | umocowania dZzwigarow VT 20K powinien zapewniaé bezpieczny
transpont.

Do transportu stosow dZwigaréw przy pomocy zurawia nalezy stosowaé zawiesia PER!
lub inne atestowane zawiesia. Stos dzwigaréw nalezy objac¢ ciegnami zawiesia w taki
sposob, aby ciegna przebiegaly wzdiuz krawedziakéw przektadkowych od strony ze-
wnetrznej krawedzi czolowej stosu i nie powodowaly uszkodzen dzwigarow.

Przewracanie i zrzucanie stosoéw dzwigardw oraz rzucanie pojedynczymi dzwigarami
jest zabronione.



-6 -

3.4 Utrzymanie sprawnosci ruchowej

Nieprawidtowo eksploatowane i naprawiane dzwigary VT 20K moga by¢ przyczyng wy-
stapienia zagroZenia bezpieczenstwa.

Wykonawca zobowigzany jest do kontroli stanu technicznego dzwigarow VT 20K przed
ich wykorzystaniem do montazu oraz podczas demontazu. Kontrola stanu technicznego
powinna byé przeprowadzona w formie ogledzin zewnetrznych, umozliwiajgcych segre-
gacje na dzwigary nadajgce sie do dalszego uzytku oraz na d?wigary wymagajace
oczyszczehia, naprawy badZ wymiany.

Ogledziny zewnetrzne moze przeprowadzi¢ osoba przeszkolona w tym zakresie wg po-
nizszych kryteriow:

- Pasy i $rodnik nie powinny wykazywac peknieé, odiupan i wyrwan.

- Pasy i srodnik nie powinny wykazywac¢ uszkodzen lub ostabient przez zgni-
fizne.

- Pasy i $rodnik nie powinny posiada¢ nawierconych otwordw i nacieé.

- Okucia i nity stalowe koncéwek paséw nie powinny by¢ zdeformowane i
uszkodzone.

- Dzwigar nie moze by¢ obciety (skrocony).

- Dzwigar nie powinien by¢ zanieczyszczony betonem, gruntem itp.

W przypadku niespetnienia przynajmniej jednego z ww. kryteriéw dany dzwigar nie na-
daje sie do uzytku i musi byé bezwarunkowo doprowadzony do sprawnosci ruchowe;j
poprzez odpowiednie oczyszczenie, naprawienie lub wymiane.

W ramach konserwacji materiatu, dzwigary VT 20K wymagajg oczyszczania z zabru-
dzen gruntem, betonem itp. Do czyszczenia nalezy uzywacé ogdlnie stosowanych na-
rzedzi, ktére nie niszczg powloki dzwigaréw.

Dzwigary stosowane w zakresie objetym niniejszg dokumentacjg techniczno-ruchowg
nie wymagajg impregnacji. W przypadku zamiaru przeprowadzenia przez uzytkownika
impregnacji dzwigarow, nalezy zwroci¢ uwage na dtugi czas wysychania kleju w poig-
czeniach dzwigaréw Swiezo wyprodukowanych. Do impregnacji mozna stosowaé wy-
tacznie srodki ochrony drewna, dopuszczone dla danego zakresu stosowania.

Wszelkie naprawy nalezy zleca¢ wytgcznie Bazom Materiatowym PERI poprzez zgto-
szenie w odpowiednim dia danego regionu Oddziale lub Przedstawicielstwie.

Wymiany dzwigaréw mozna dokonywa¢ w Bazach Materiatowych PERI rowniez po-
przez zgtoszenie w odpowiednim dia danego regionu Oddziale lub Przedstawicielstwie.

Adresy Oddziatow i Przedstawicielstw PERI w Polsce znajduja sie na konicu niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;j.



4. Zasady projektowania

4.1 Podstawy obliczen

Przy projektowaniu konstrukcji z wykorzystaniem dzwigaréw VT 20K nalezy uwzgled-
nia¢ wytyczne, okresione w nastepujacych normach:

DIN 1052-1:1988-04 Konstrukcje drewniane. Projektowanie i wykonawstwo.
(Holzbauwerke. Berechnung und Ausflthrung.)
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

DIN 4074-1:1989-09 Klasy jakosci drewna iglastego. Drewno iglaste ciete. (Sortie-
rung von Nadelholz nach der Tragfahigkeit. Nadelschnit-
tholz.)

4.2 Projektowanie

Zastosowanie dzwigarow V1 20K w zakresie objetym niniejszg dokumentacja technicz-
no-ruchowg moze odbywaé sie na podstawie uproszczonych sprawdzen, wykonanych
zgodnie z zasadami wiedzy inzynierskiej | sztuki budowlanej.

Sprawdzenia takie powinny wykazaé, ze wartosci istniejgcych sit przekrojowych i mo-
mentdw zginajgcych w dowolnym miejscu dzwigara nie sg wigeksze od nizej wymienio-
nych wartosci dopuszczalnych:

-dop.Q = 11,0 kN  dopuszczaina sita poprzeczna;

-dop. M = 5,0 kNm dopuszczalny moment zginajacy.

Przy ustalaniu naprezen, wywolujgcych zgniatanie widkien pasa dolnego w ptaszczyz-
nie styku dzwigara z podporg, do obliczen nalezy przyjac¢ dopuszczalng wartos¢ charak-
terystyczna naprezenia $ciskania prostopadle do widkien dop. op ; = 0,2 kN/cm?.
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Zabezpieczenie dzwigara rozdzielczego VT 20K przed
utratg stateczno$ci w miejscu podparcia dzwigarem
gtownym w deskowaniu stropowym

Poszycie =z 18 mm

L] L] L_|

O] AN nlEE .
Mgwoidzie 22/45

Nakiadka 2,4/10 cm
(z deski lub skiejki)

Zabezpieczenie przed utratg statecznosci

Wymiary w mm

PER! Polska Sp. z ¢.0. Wydanie
ul. Stoteczna 62 - . 08/2002
05-860 Piochocin

tel.: (0-22) 72 17 4060 DZWI g ar VT 20 K Zatacznik
fax: (0-22) 72 17 401 K2




Doradcy PERI w Polsce
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PERI Polska Sp. z 0.0.
ul. Stoteczna 62

05-860 Plochocin

tel.: (0-22) 72 17 400
fax: (0-22) 72 17 401

1.1

Oddzial PERI Warszawa
ul. Stoleczna 62

05-860 Plochocin

tel.: (0-22)72 17 330

fax: (0-22) 72 17 331
Dyrekior Oddziatu:
Michal Wrzosek

Oddzial Rusztowan PERI
ul. Stoleczna 62

05-860 Piochocin

tel.: (0-22) 72 17 330

fax: (0-22) 72 17 331
Dyrektor Gddziatu:

Robert Szpila

1.2

Przedstawicielstwo PERI
Lublin

ui. Zemborzycka 53

20-445 Lublin

tel.: {0-81) 74 58 874

fax: {0-81) 74 58 875
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Stawomir Waleniak

1.3
NL.N.

2.0

Oddziat PERI Gdansk
ul. Budowtanych 21
80-298 Gdarisk

tel.: (0-58) 34 75 580
fax: (0-58) 34 75 581
Dyrektor Oddziatu:
Wojciech Wyrwicki

21

Przedstawicielstwo PERI
Torun

ul. Poina 8

87-100 Torun

tel.ffax: (0-56) 65 96 060
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Andrzej Borkowski

2.2

Przedstawicielstwo PERI
Bialystok

ul. Miynowa 21

15-404 Bialystok

el Hax: (0-85) 74 22 080
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Daniel Bondar

3.0

Oddziat PERI Szczecin
ul. A. Struga 67

70-784 Szczecin

tel.: (0-91) 46 12 887
fax: {0-91) 46 40 634
Dyrektor Qddziatu:
Krzysztof Banach

4.0

Oddziat PERI Poznan
ul. Majakowskiego 92
61-131 Poznan

tel.: {0-61) 87 12 000
fax: {0-61) 87 55 945
Dyrektor Oddziatu:
Tomasz Pastwa

sy
e

50

Oddziat PERI Opole
ul. Zielonogorska 3
45-955 Opole

fel.: (0-77) 44 16 560
fax: (0-77) 45 80 455
Dyrektor Oddziahu:
Jozef Salanczyk

51

Przedstawicielstwo PERI
Wroclaw

ul. Strzegomska 55

53-611 Wroctaw

tel.: (0-71) 35 90 231

fax: (0-71) 35 90 263
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Franciszek Pastuszek

6.0

Oddziat PER] Katowice
ul. Powstancow 5
40-952 Katowice

tel.: (0-32) 75 73 468
fax: {0-32) 75 73 474
Dyrektor Oddziatu:
Pariusz Jez

7.0

Oddziat PERI Krakow
0s. Ziotej Jesieni 6
31-829 Krakéw

tel.: (0-12) 64 92 329
fax: (0-12) 64 97 771
Dyrektor Oddziatu:
Marian Walski

7.4

Przedstawicielstwo PERI
Rzeszow

ul. Wetiinska 3

35-959 Rzeszow

tel.ffax: (0-17) 85 47 213
Przedstawiciel Techniczno-
Handlowy:

Dariusz Wisniowski
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PERI Polska Sp. z o.0.
uf. Stoteczna 62
05-860 Piochocin

tel.: (0-22) 7217 400
fax: (0-22) 7217 401
info@peri.pol.pl
www.peri.waw.pl



