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Wprowadzenie PERI
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Wprowadzenie

Legenda
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Kask ochronny

Buty ochronne

Rekawice ochronne

Okulary ochronne

Srodki ochrony indywidualnej

chroniace przed upadkiem z
wysokosci (PPE)
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Strzatki

= Kierunek dziatania

= Kierunek reakcji*
Sita

* Jezeli nie jest identyczny z kierunkiem dziatania .

Kategorie instrukcji bezpieczenstwa
Niniejsza instrukcja bezpieczenstwa
wskazuje na czynnik zagrozenia
bezpieczenstwa oraz wskazuje jak
unikna¢ zagrozen. Instrukcje
bezpieczenstwa znajduja sie na
poczatku rozdziatu lub w istotnych jego
miejscach i sa wyrdznione

W nastepujacy sposoéb:

ﬂ Niebezpieczenstwo
Ten znak wskazuje na wyjatkowo
niebezpieczna sytuacje, ktéra moze
spowodowac $mieré¢ lub powazne
obrazenia.

B Ostrzezenie

Ten znak wskazuje na niebezpieczna
sytuacje, ktérej skutkiem moze byé
S$mierc lub powazne obrazenia.

B Uwaga

Ten znak wskazuje na niebezpieczna
sytuacje, ktéra moze spowodowac
lekkie obrazenia lub skaleczenia.

n Informacja

Ten znak wskazuje sytuacje, ktéra
moze spowodowac szkody materialne.

Uktad instrukcji bezpieczenstwa

B Hasto ostrzegawcze

Rodzaj i zrédto zagrozenia!

Konsekwencje nieprzestrzegania zasad.

= Srodki unikania zagrozenia

PERI

Wymiarowanie

Wymiary podano w cm.

W przypadku stosowania innych
wielkosci (np. m, mm) jednostki
pokazano na rysunkach.

Konwencja
- Wskazywane pozycje (elementy)
sa ponumerowane 1...... L2 L3

- Wynik instrukcji jest przedstawiony
jako: =

- Numery pozycji poszczegdlnych
elementdw sa jednoznacznie
pokazane zarowno w tekscie,

jak i na rysunkach, np. (1).

- Niektore pozycje, np. elementy
stosowane zamiennie, 0znaczono

z ukosnikiem, np. 1/2.

Prezentowanie rozwiazania
Rozwiazania pokazane w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowej sa
tylko przyktadami. Pokazuja kolejne
kroki montazu w formie przyktadow
dla jednego rozmiaru elementéw.
Rozwiazania te sa dopuszczalne dla
wszystkich elementow systemu
deskowania PERI DUO, ktoére sa
zgodne z konfiguracja standardowa.

Dla lepszej czytelnosci, rysunki detali
zostaty cze$ciowo uproszczone.
Systemy bezpieczenstwa,

w niektérych przypadkach pominiete
na rysunkach, nalezy bezwzglednie
stosowac.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Wprowadzenie

Grupa docelowa

Wykonawcy

Niniejsza Dokumentacja Techniczno-
Ruchowa jest przeznaczona dla
Wykonawcodw, ktorzy:

- Prowadza montaz i demontaz
systeméw deskowan

- Uzywaja systemdw deskowan do
betonowania

- Wykorzystuja systemy deskowan do
innych prac np. prac montazowych lub
ciesielskich

Osoba upowazniona

(Kierownik robét lub koordynator
ds. BHP*)

- Jest osoba wskazana przez
Kierownika budowy,

- Musi rozpoznaé potencjalne
zagrozenia podczas fazy planowania,
- Wskazuje $rodki ochrony przed
ryzykiem,

- Tworzy plan BIOZ,

- Koordynuje uzycie srodkéw ochrony
dla wykonawcow i pracownikow, by
nie zagrazali sobie wzajemnie,

- Nadzoruje wprowadzenie $rodkéw
ochrony

* Zgodnie z obowiazujacymi przepisami

Kompetentny personel

Ze wzgledu na specjalistyczna wiedze
zdobyta podczas szkolenia
zawodowego i do$wiadczenia
zawodowego, kompetentna osoba
dobrze rozumie problemy zwiazane

z bezpieczenstwem i moze je
prawidtowo zdefiniowac.

W zaleznosci od ztozonosci problemu,
ktory nalezy rozwiaza¢, np. zakres
badan, rodzaj badan lub uzycie
okreslonego, specjalistycznego
urzgdzenia pomiarowego moze byé
niezbedne wykorzystanie innej,
dodatkowej specjalistycznej wiedzy.

Instruktaz stanowiskowy

Systemy deskowan moga byé
montowane, przebudowywane

i demontowane tylko przez osoby
przygotowane do tych czynnosci.
Przed przystapieniem do prowadzenia
prac personel musi otrzymac
odpowiednie instrukcje* * zawierajace
€O najmniej ponizsze punkty:

PERI

- Objasnienie planu montazu, modyfikacji
lub demontazu deskowan.

- Opis zakresu montazu, przebudowy lub
demontazu deskowan.

- Wyznaczenie srodkéw ochrony
w celu unikniecia ryzyka upadku oséb
i przedmiotow.

- Okreslenie $srodkow bezpieczenstwa na
wypadek zmiennych warunkéw
pogodowych, ktére mogtyby
niekorzystnie wptyna¢ na
bezpieczenstwo systemu deskowan lub
pracujacych ludzi.

- Szczegoty dotyczace dopuszczalnych
obciazen.

- Opis pozostatych zagrozen, ktére
moga wynikna¢ w trakcie montazu,
przebudowy lub demontazu.

- Nalezy przestrzegac¢ przepisow
krajowych.

- Jezeli nie istnieja lokalne regulacje,
zaleca sie korzystanie z odpowiednich
instrukcji niemieckich.

- Nalezy wskazaé osobe, ktéra musi by¢
na placu budowy podczas prac
deskowaniowych.

**Szkolenie zobowiazany jest przeprowadzi¢ Wykonawca
lub inna osoba wskazana przez niego kompetentna osobe

Dodatkowa dokumentacja
techniczna:

= Broszury:

— ALPHADECK Panelowy system aluminiowych

deskowan stropowych
= Dokumentacja techniczno - ruchowa
— Podpory stropowe MULTIPROP

— PEP Ergo, PEP 10, PEP 20, PEP 30 Podpory

stropowe

— PEP Alpha, PEP Alpha-2 Podpory stropowe

Instrukcje

— Palety tadunkowe i klonice pietrzace

— PERI Bio Clean

» Karta produktu: Wkret PERI MMS 14/20 x 130

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

Tablice projektowe 2015 — Formwork and Shoring
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Wprowadzenie PERI

Niniejsza dokumentacja zawiera w miejscu ich uzytkowania.

informacje dotyczace montazu,

eksploatacji, demontazu oraz trans-
portu i sktadowania systemow PERI

Okreslenie pojeé

j) kierowniku budowy — rozumie sie przez
to osobe kierujaca budowa zgodnie
z wymogami prawa budowlanego,

llekro¢ w niniejszej dokumentacji
jest mowa o:
a) deskowaniu — rozumie sie przez to

wania; nie zwalnia to jednak uzytkow-
nika od stosowania sie do wytycznych
zawartych w instrukcjach montazu

urzadzenie do robot budowlanych sta-
nu surowego w postaci tymczasowe;j
konstrukcji sktadajacej sie z ptyt, ele-
mentdw nosnych, tacznikdw i innych
elementow uzytkowych (np. balustra-
dy, obarierowania), uzywane przy wy-
konywaniu monolitycznych konstrukgji
betonowych i zelbetowych, stuzace do
nadania odpowiednich ksztattow
mieszance betonowej, podtrzymania
zbrojenia w czasie betonowania oraz
do utrzymania mieszanki betonowej
do czasu jej stwardnienia i uzyskania
wymaganej wytrzymatosci,

b) rusztowaniu — rozumie sie przez to

tymczasowa konstrukcje budowlana,
z ktérej moga by¢ wykonywane prace
na wysokosci, stuzaca do utrzymania
0s06b, materiatéw i sprzetu oraz do
zabezpieczenia przed upadkiem

z wysokoéci ludzi i przedmiotow,

a w przypadku rusztowania podporo-
wego stuzaca rowniez do rektyfikacji,
podtrzymywania i zabezpieczania przed
zmianami potozenia deskowania lub
wczesniej sprefabrykowanych
elementow konstrukceyjnych,

c) instrukcji montazu — rozumie sie przez
to wytyczne opracowane przez produ-
centa systemow PERI (lub jego upo-
waznionego przedstawiciela), okresla-
jace podstawowe wymogi bezpiecznej
eksploatacji, a w szczegdélnosci
montazu i demontazu,

d) projekcie technologicznym PERI —

rozumie sie przez to indywidualne,
opisowo-graficzne opracowanie,
wykonane przez technologa PERI,
okreslajace zasady poprawnego i bez-
piecznego zastosowania systemoéw
PERI, w szczegolnosci dla niestandar-
dowych rozwiazan; projekt taki powi-
nien zapewniac bezpieczne przejecie
obciazen (roboczych, konstrukcyj-
nych, materiatfowych itp.) przez kon-
strukcje systemow PERI oraz przeka-
zanie tych obciazen na otoczenie (inny
element konstrukcji budowlanej, pod-
toze itp.); w przypadku gdy projekt
technologiczny PERI opisuje niestan-
dardowe zastosowanie rozwiazan
systemowych PERI, stanowi on wow-
czas podstawowy dokument okre-
Slajacy zasady bezpiecznego uzytko-

i dokumentacjach techniczno-rucho-
wych dla systeméw PERI zastosowa-
nych w takim projekcie,

e) montazu — rozumie sie przez to wy-

=

konanie przez wykonawce montazu
czynnosci okreslonych w niniejszej do-
kumentacji lub instrukcji montazu,

a w szczegolnym przypadku w
projekcie technologicznym PERI,
majacych na celu potaczenie w jedna
konstrukcyjna cato$¢ uprzednio
przygotowanych elementow
systemow PERI, z zastosowaniem
niezbednych potfaczen,

eksploatacji — rozumie sie przez to
bezpieczne sktadowanie, przemiesz-
czanie i stosowanie systemow PERI
w miejscu uzytkowania, zaréwno

w fazie ich magazynowania jak
rowniez w trakcie montazu,
uzytkowania i demontazu, ktore
powinny odbywac sie zgodnie

z instrukcja montazu, dokumentacja
techniczno-ruchowa, w szczegdlnym
przypadku z projektem
technologicznym PERI oraz aktualnie
obowiazujacymi przepisami,

g) demontazu — rozumie sie przez to wy-

konanie przez wykonawce montazu
czynnosci okreslonych w niniejszej do-
kumentacji lub instrukcji montazu,

a w szczegolnym przypadku projekcie
technologicznym PERI majacych na
celu rozbiorke wczesniej wykonanej
konstrukcji z systemdw PERI, w kolej-
nosci odwrotnej do montazu, o ile
indywidualne zalecenia nie stanowia
inaczej,

h) technologu PERI — rozumie sie przez

to osobe posiadajaca upowaznienie
producenta systeméw PERI do opra-
cowywania projektow technologicz-
nych PERI z zastosowaniem takich
systemow oraz do udziatu w odbio-
rach technicznych konstrukcji wykona-
nych na podstawie takich projektow
zamawiajacym — rozumie sie przez to
osobe fizyczna lub prawna zamawia-
jaca systemy PERI na podstawie
zamoéwienia, dwustronnej umowy lub
potwierdzonego protokotu odbioru
systemow PERI; zamawiajacy zobo-
wiazany jest do przestrzegania zasad
bezpieczenstwa okreslonych w doku-
mentacji techniczno ruchowej oraz
obowiazujacych przepisach bhp,

k) wykonawcy montazu — rozumie sie

m)

przez to kierownika budowy lub upo-
waznionego przez niego wykonawce
prowadzacego w miejscu uzytkowania
montaz lub demontaz systeméw PERI,
zgodnie z obowiazujacymi przepisami’
uzytkowniku systemow PERI-rozumie
sie przez to kierownika budowy? lub
upowaznionego przez niego
wykonawce prowadzacego roboty

(w szczegolnosci roboty budowlane)
w miejscu uzytkowania,’

systemach PERI — rozumie sie przez
to elementy deskowan lub rusztowan
wypr odukowane wedtug technologii
PERI, posiadajace narzucone wymiary
konstrukcyjne oraz okreslone
parametry techniczne; elementy te sa
przeznaczone do tagczenia ze soba wg
zasad okreslonych w instrukcji lub
dokumentacji producenta w docelowa,
tymczasowa konstrukcje budowlana,
w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej
sa jednoznacznie narzucone przez wy-
miary zastosowanych elementow;
konstrukcja taka zapewnia bezpieczne
przejecie obciazen (roboczych, kon-
strukcyjnych, materiatowych itp.) oraz
przekazanie tych obciazen na otocze-
nie (inny element konstrukcji budo-
wlanej, podtoze itp.),

n) miejscu uzytkowania — rozumie sie

przez to teren budowy lub przestrzen,
w ktorej prowadzone sa jakiekolwiek
prace z zastosowaniem systeméw PER],

o) dopuszczalnym obciazeniu — rozumie

sie przez to dopuszczalne obciazenia
robocze, uzytkowe lub eksploatacyjne,
ktébrym mozna obciazy¢ element sys-
temu PERI lub konstrukcje wykonana

z takich elementdw; okreslane jest ono
na podstawie wytrzymatosci

(nosnosci) charakterystycznej elementu
systemu PERI zredukowane]

o wspétczynnik bezpieczenstwa obcia-
zenia oraz o wspoétczynnik materiatowy
bezpieczenstwa; w przypadku, gdy w
aktach, normach lub dokumentacjach
pojawia sie pojecie nosnosci
nominalnej nalezy ja rozumie¢ rowniez
jako obciazenie dopuszczalne.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Wprowadzenie

Zasady stosowania systemow PERI

1. Biorac pod uwage obowiazujace na
dzien wydania niniejszej dokumentacji
techniczno ruchowej przepisy:

gdzie rusztowanie okreslane jest jako’:
., tymczasowa konstrukcja budowlana,
z ktorej moga by¢ wykonywane prace na
wysokosci, stuzaca do utrzymania osob,
materiatow | sprzetu, oraz do
zabezpieczenia przed upadkiem z wyso-
kosci ludzi i przedmiotow”

oraz

gadzie obiektami budowlanymi sa®:

. budynek wraz z instalacjami i urzadze-
niami technicznymi, budowla stanowia-
ca calosc techniczno-uzytkowa wraz

z instalacjami i urzadzeniami, obiekt
malej architektury”,

konstrukcje wykonane z zastosowa-
niem i systemow PERI nie sa obiekta-
mi budowlanymi, sa natomiast urza-
dzeniami przeznaczonymi do tymcza-
sowego stosowania lub tymczaso-
wymi konstrukcjami budowlanymi,
ktorych celem jest spetnienie scisle
okreslonej funkcji (np. pomoc w bu-
dowie). Sa one przewidziane do tym-
czasowego stosowania w miejscu
uzytkowania przez wykwalifikowa-
nych pracownikow.

2. Niniejsza dokumentacja moze by¢
wykorzystywana przy opracowywa-
niu ustawowo wymaganego planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
.planu bioz", tj. stuzy¢ do wskazan
dotyczacych przewidywanych zagrozen
wystepujacych podczas realizacji robot
budowlanych z zastosowaniem
deskowan lub rusztowan. Dokumen-
tacja ta nie zastepuje , planu bioz".

3. Uzytkowanie systemow PERI opisa-
nych w dokumentacjach techniczno-
ruchowych jest dopuszczalne wytacznie
przy zastosowaniu oryginalnych wyro-
bow PERI. Stosowanie innych wyrobdéw
i systemow w potaczeniu z systemami
PERI stwarza zagrozenie dla zdrowia
oraz zycia ludzi i jest zabronione.

4. Przed kazdym uzyciem nalezy kontro-
lowa¢ stan techniczny elementéw
systemow PERI pod katem sprawno-
$ci ruchowej i ewentualnych uszko-
dzen (np. deformacja, pekniecie, zta-
manie itp.). W przypadku ich stwier-
dzenia, uzytkownik bezwzglednie
zobowiazany jest do wycofania usz-
kodzonych elementéw z dalszej eksp-
loatacji. Naprawe elementéw wycofa-
nych z eksploatacji moze przeprowa-
dzi¢ wytacznie zaktad PERI.

5. Dokonywanie w wyrobach systemow
PERI zmian konstrukcyjnych i przero-
bek jest niezgodne z dokumentacja
techniczno-ruchowa dla systemow
PERI, stwarza zagrozenia dla zdrowia
oraz zycia ludzi i jest zabronione.

6. Nalezy Scisle przestrzega¢ wskazé-
wek bezpieczenstwa i informacji
o dopuszczalnych obciazeniach
zawartych w dokumentacjach
techniczno-ruchowych dla systemow
PERI, instrukcji montazu
a w szczegdlnych przypadkach
w projekcie technologicznym PERI.

7. W przypadku koniecznosci zastosowa-
nia na budowie niesystemowych ele-
mentéw i materiatdéw uzupetniajacych
systemy PERI, odpowiedzialno$¢ za
jakos¢ takich elementow i materiatow
ponosi wykonawca montazu badz
uzytkownik systeméw PERI. Powinny
one spetnia¢ wymogi aktualnych prze-
piséw i norm. W szczegolnosci doty-
czy to:

M elementéw drewnianych: klasa drewna
C24 dla drewna litego wg PN-EN 338,

M rur do rusztowan: rury stalowe ocyn-
kowane o przekroju co najmniej
@ 48,3x3,2 mm wg PN-EN 12811-1,
ust. 4.2.1.2,

M ztaczy rur do rusztowan wg PN-EN 74.

8. Jezeli specyficzne uwarunkowania
w miejscu uzytkowania wymuszaja
wprowadzenie rozwigzan zamiennych
w stosunku do rozwiazan przewidzia-
nych w dokumentacji techniczno -

PERI

ruchowej, instrukcji montazu,
a w szczegolnych przypadkach
w projekcie technologicznym PERI,
moga by¢ one dokonywane jedynie
za zgoda kierownika budowy?, lub
osoby przez niego upowaznionej
Osoby podejmujace decyzje
0 rozwigzaniach zamiennych ponosza
petna odpowiedzialno$¢ za wptyw
takich zmian na konstrukcje
wykonana z systemoéw PERI.
Dokonane zmiany nie moga pogar-
sza¢ parametréw nosnosci i bezpie-
czenstwa uzytkowania przewidzia-
nych w dokumentacji techniczno-
ruchowej, instrukcji montazu,
a w szczegdlnych przypadkach
w projekcie technologicznym PERI.
9. Podczas montazu i eksploatacji syste-
mow PERI w sasiedztwie napowietrz-
nych linii elektroenergetycznych
nalezy przestrzegaé postanowien
okreslonych w aktualnie obowiazuja-
cych przepisach.

10.Przed rozpoczeciem montazu syste-
mdw PERI nalezy bezwzglednie okre-
$li¢ nosnosé podtoza wg norm zwia-
zanych lub w inny sposéb uzasad-
niony technicznie. Jezeli podtoze nie
spetnia warunkéw podanych w tych
normach, nalezy wykonaé¢ odpowied-
nie wzmocnienie podtoza wg norm
zwiazanych, np. poprzez dozbrojenie,
utwardzenie, utozenie podktadow itp.
dostosowane do przeniesienia obcia-
zenia z konstrukcji systemu.

11.Celem zapewnienia stabilnosci pod-
toza konieczne jest wykonanie sku-
tecznego odprowadzenia wody poza
obrys poziomej siatki konstrukcyjne;j
ustawionego na podtozu systemu
PERI. Przy spadkach podtoza przekra-
czajacych 6° (10%), do ustawienia lub
zakotwienia konstrukcji systemu PERI
konieczne jest wykonanie odpowied-
nich tarasow lub schodéw.

Typowe zastosowanie systemu PERI

Dane ogdlne

Na potrzeby niniejszej dokumentacji
pokazano rozwiazania z zastosowaniem
wybranych elementdéw systemow PERI.
Zastosowanie innych elementéw nie

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

zwalnia uzytkownika z przestrzegania
zasad oraz stosowania rozwiazan poda-
nych w niniejszej dokumentacji.
Niektére z przedstawionych w niniejsze;
dokumentacji rozwiazan, ze wzgledu na
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ich czytelno$¢ pokazano bez srodkow
ochrony zbiorowej. Srodki takie musza
by¢ jednak bezwzglednie stosowane.
Za stosowanie takich $rodkéw odpowie-
dzialny jest uzytkownik systeméw PERI.



Wprowadzenie

Podstawowe wymogi bezpiecznego uzytkowania

1. Uzytkownik systemoéw PERI zobo-

wiazany jest do:

a) zapoznania pracownikéw z zasadami
uzytkowania okreslonymi w niniejszej
dokumentacji oraz przeszkolenia ich
w zakresie bezpiecznej eksploatacji ze
szczegoblnym uwzglednieniem etapu
montazu i demontazu,

b) zapewnienia odpowiedniego nadzoru
podczas catego procesu eksploatacji
ze szczegolnym uwzglednieniem
etapu montazu i demontazu,

¢) zapewnienia pracownikom niezbed-
nych narzedzi oraz $srodkdéw ochrony
zbiorowej koniecznych do bezpieczne-
go prowadzenia robét z zastosowa-
niem systemow PERI, a w przypadku,
gdy nie ma mozliwosci stosowania
Srodkoéw ochrony zbiorowej, do stoso-
wania $rodkéw ochrony indywidualnej
(szelki bezpieczenstwa itp.),

d) zapewnienia statecznosci elementow
systemow PERI w kazdej fazie ich
uzytkowania oraz do zapewnienia bez-
piecznego przeniesienia obciazen na

otoczenie (inny element konstrukcji
budowlanej, podtoze, itp.),

e) zapewnienia bezpiecznych stanowisk

pracy, dostepu do nich, wydzielenia
pionéw komunikacyjnych, wyznacze-
nia i oznakowania stref niebezpiecz-
nych oraz zabezpieczenia wszelkich
luk, przetazéw o otwordw technolo-
gicznych (w szczegolnosci w ciagach
i pionach komunikacyjnych),

f) bezwzglednego stosowania sie do

wytycznych podanych w niniejszej
dokumentacji, instrukcji montazu

a w szczegolnych wypadkach

w projekcie technologicznym PERI,

g) biezacej kontroli hakéw i zawiesi

transportowych, zgodnie z wytyczny-
mi producenta oraz obowiazujacymi
przepisami,

h) zapewnienia szczegdblnej starannosci

w procesie eksploatacji systemow
PERI majacej zapewnié unikniecie
zniszczen elementéw systemow PERI
oraz ich uszkodzen; uszkodzenia takie
moga zagraza¢ bezpieczenstwu uzyt-

PERI

kownikow systemow PERI, a w
szczegodlnych wypadkach spowodo-
wac zagrozenie zdrowia i zycia,
bezwzglednego wycofania z uzytko-
wania elementdw uszkodzonych,
udostepnienia pracownikom oraz
organom kontroli niniejszej dokumen-
tacji w miejscu uzytkowania syste-
mow PERI,

k) przeprowadzania przegladéw syste-

mow PERI nie rzadziej niz co 30 dni
oraz kazdorazowo po silnym wietrze,
opadach atmosferycznych, dziataniach
innych czynnikoéw stwarzajacych za-
grozenie oraz przerwach w pracy
dtuzszych niz 10 dni; zakres przegla-
dow powinien obejmowacé szczegol-
nie prawidtowos$¢ posadowienia wraz
z kontrola sprawnosci funkcjonowania
odwodnienia, prawidtowos¢ stezen

i zakotwien, prawidtowos$¢ obciazen
oraz zakotwien pomostéw oraz
wszystkie inne czynnosci majace
wptyw na statecznosc¢ konstrukcji

i bezpieczenstwo uzytkowania.

Sktadowanie i transport

1. Do podejmowania i przemieszczania
elementow systemdw PERI nalezy
stosowac systemowe palety, haki

i zawiesia transportowe oraz wciggarki. 4.

2. Elementy systemow PERI powinny by¢
zabezpieczone w taki sposob, aby w
czasie transportu lub sktadowania
tadunek nie mogt przesunac sie. Haki
transportowe i zawiesia mozna odcze- 5
pi¢ od odstawionego tadunku dopiero
po upewnieniu sie, ze tadunek nie
zmieni swojego potozenia.

3. Zasady uzytkowania i kontroli syste- 6
mowych hakdéw i zawiesi transpor-

towych opisane sa m.in. w osobnych
dokumentacjach techniczno-ruchowych
opracowanych dla tego rodzaju urzadzen.
Elementy systeméw PERI powinny
by¢ zabezpieczone w taki sposéb, aby
w czasie podejmowania lub przemiesz-
czania tadunku nie mogty wysliznac,
rozsypac, rozsunac¢ lub przewrocié sie.

. Przy przemieszczaniu lub w transporcie

luzne elementy systemodw PERI nalezy
usuna¢ badz zabezpieczyc¢ je przed
przesunieciem sie lub spadnieciem.

. Przy przemieszczaniu tadunku zawie-

szonego na haku zurawia wymagane

jest prowadzenie go przy pomocy
linek sterujacych.

. Podtoze w miejscu sktadowania

powinno by¢ czyste, wypoziomowane
i utwardzone.

. Zrzucanie elementow systemow

PERI z wyzszego poziomu na nizszy
powoduje uszkodzenia tych elemen-
tdw, zagraza bezpieczenstwu uzyt-
kownikow systemow PERI, innych
pracownikéw oraz 0s6b postronnych,
a w szczegolnosci stwarza zagrozenie
zdrowia i zycia.

Uzytkowanie

1. Przy stosowaniu systemow PERI
nalezy przestrzegaé ogdlnie obowia-
zujacych przepisoéw bezpieczenstwa
i higieny pracy, przepisow ochrony
Srodowiska i aktualnych norm.

2. W przypadku wystapienia szczegolnie 4.

niekorzystnych czynnikbéw atmosfery-
cznych okreslonych w stosownych
przepisach uzytkownik zobowiazany

jest podja¢ odpowiednie Srodki 5.

techniczne i organizacyjne dotyczace
bezpieczenstwa pracy.
3. W przypadku gdy zgodnie z obowiazu -

jacymi przepisami zastosowanie ele-
mentéw systemdéw PERI wymaga
wykonania uziemienia oraz instalacji
piorunochronnej, uzytkownik zobowia-
zany jest do wykonania takiej instalacji.
W przypadku stosowania zakotwien
do betonu obciazenie ich moze nasta-
pi¢ dopiero po uzyskaniu przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci.
Demontaz elementow systemow
PERI moze rozpoczaé sie jedynie

po uzyskaniu zgody od kierownika
budowy? lub od osoby przez niego

upowaznionej. Demontaz nie moze
rozpoczac sie przed uzyskaniem przez
beton odpowiedniej wytrzymatosci.
Jezeli w miejscu uzytkowania nie
ustanowiono kierownika budowy,
demontaz elementéw systemow
PERI moze rozpocza¢ sie jedynie po
uzyskaniu zgody od zamawiajacego
lub pracodawcy o0sob zatrudnionych
przy montazu, eksploatacji lub
demontazu, ktorzy odpowiadaja za
bezpieczenstwo pracy zgodnie z prze-
pisami art. 207 § 1, 2, 3 kodeksu pracy.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Wprowadzenie

6. Odrywanie elementdéw deskowan od
powierzchni betonu przy pomocy
zurawia jest zabronione.

7. Uzytkownik zobowiazany jest do
stosowania wszelkich zabezpieczen
gwarantujacych unikniecie uszkodzen
poszycia elementow systemow PERI,
a w szczegolnosci:

a) stosowania gumowych nakfadek na
butawy wibratoréw wgtebnych,

b) stosowania odpowiednich podktadow
podczas sktadowania elementéw
systemdw PERI lub sktadowania
innych ciezkich przedmiotéw na
poszyciu elementéw systeméw PERI,

c¢) stosowaniu odpowiednich elementow
dystansowych do zbrojenia, zapew-
niajacych powierzchnie przylegania
ich do poszycia elementéw deskowan
gwarantujaca zabezpieczenie poszy-
cia przed uszkodzeniami.

8. W przypadku gdy zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami zastosowanie
systemoéw PERI wymaga pionéw
komunikacyjnych, niezbedne jest

wydzielenie takich pionéw.4
9. W przypadku gdy zgodnie z obowia-
Zujacymi przepisami zastosowanie
systemoéw PERI wymaga dodatko-
wego zabezpieczenia stanowisk pracy
na wysokosci przed upadkiem
z wysokosci siatkami ochronnymi,
siatkami bezpieczenstwa i pomostami
zabezpieczajacymi, zamawiajacy lub
uzytkownik zobowiazany jest do
zastosowania takich $rodkow.
W przypadku gdy zgodnie z obowia-
Zujacymi przepisami zastosowanie
systemow PERI wymaga dodatko-
wego zabezpieczenia daszkami
ochronnymi, zamawiajacy lub
uzytkownik zobowiazany jest do
zastosowania takiego zabezpieczenia.
W przypadku gdy zgodnie z obowiazu-
jacymi przepisami zastosowanie sys-
temow PERI wymaga dodatkowego
zabezpieczenia ogrodzeniem, odbo-
jami, tablicami ostrzegawczymi i $wia-
tlami ostrzegawczymi, zamawiajacy
lub uzytkownik zobowiazany jest do

10.

11.

PERI

zastosowania takiego zabezpieczenia.

12.W przypadku gdy organizacja robét
przy zastosowaniu systemow PERI
wymaga stosowania urzadzen techni-
cznych, takich jak m.in.: wysiegniki
transportowe z wciagarkami i wcig-
gnikami oraz konieczne jest zamonto-
wanie takich urzadzen do konstrukcji
wykonanej z systeméw PERI, wyko-
nawca montazu lub uzytkownik zobo-
wiazany jest do uzgodnienia sposobu
ich mocowania z kierownikiem
budowy oraz do uzyskania akceptacji
sposobu mocowania takich urzadzen
do elementéw systemow PERI. Brak
takiej akceptacji oznacza, ze odpowie-
dzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
zamontowanie urzadzen transporto-
wych ponosi wykonawca montazu lub
uzytkownik. Dodatkowo eksploatacja
takich urzadzen technicznych odby-
wac sie musi zgodnie z dokumentacja
ich producenta i z przepisami o dozo-
rze technicznym.

Zatozenia systemowe

1. Przy sktadowaniu na elementach
systemow PERI innych, ciezkich
przedmiotow nalezy przestrzegaé
dopuszczalnych obciazen obowiazuja-
cych dla tych elementéw.

2. Przy uzytkowaniu systeméw PERI
nalezy przestrzegaé zalecen w niniej-
szej dokumentacji oraz wymagan
i przepis6w ustalonych w aktualnie
obowiazujacych aktach, normach
i dokumentacjach. Wg stanu na dzien
wydania niniejszej dokumentacji;
naleza do nich m.in.:

B Rozporzadzenie Ministra Pracy i Poli-
tyki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997
w sprawie ogolnych przepiséw bez-
pieczenstwa i higieny pracy — tekst
jednolity z dnia 28 sierpnia 2003
(Dz. U. Nr 169, poz. 1650 z 2003 roku);

M Rozporzadzenie Ministra Infrastruk-
tury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas wykonywania robot budowla-
nych (Dz. U. Nr 47, poz. 401);

llekro¢ w niniejszej dokumentacji
techniczno-ruchowej jest odwotanie
do Dz.U.03.47.401 nalezy przez to
rozumieé ww. rozporzadzenie;

B Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
z dnia 20 wrzes$nia 2001 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas eksploatacji maszyn i innych
urzadzen technicznych do robét ziem-
nych, budowlanych i drogowych
(Dz. U. Nr 118, poz. 1263);

M Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z
dnia 30 pazdziernika 2002 r. w spra-
wie minimalnych wymagan dotycza-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy (Dz. U.
Nr 191, poz. 1596);

B Rozporzadzenie Ministra Gospodarki,
Pracy i Polityki Spotecznej dnia 30 wrze-
$nia 2003 roku zmieniajace rozporzadze-
nie w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy w zakresie uzytkowania maszyn

przez pracownikdw podczas pracy
(Dz. U. Nr 178, poz.1744 i 1745),

M Dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2001/95/WE z dnia 3 grudnia
2001 roku w sprawie ogoélnego bezpie-
czenstwa produktow (Dz. U. L 11/4);

B PN-EN 12810
Rusztowania fasadowe z elementow
prefabrykowanych (Fassadengeriste);

B PN-EN 12811 Konstrukcje tymczaso-
we dla budowli (Temporare Konstruk-
tionen fur Bauwerke);

M PN-EN 12812 Rusztowania podporowe
(Traggeruste);

W DIN 18202 Tolerancje wymiarowe
w budownictwie ladowym
(Maf3toleranzen im Hochbau);

B DIN 4420 Rusztowania robocze
i zabezpieczajace
(Arbeits- und Schutzgeriste);

B Dokumentacja techniczno-ruchowa PERI
. Palety fadunkowe i ktonice pietrzace”;

B Dokumentacja techniczno-ruchowa PERI
Wozek podnosny do palet tadunkowych”;

1 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych

(Dz. U. Nr 47, poz. 401 - § 1 pkt. 6-8).

2 Jezeli w miejscu uzytkowania nie ustanowiono kierownika budowy za wykonawce montazu lub uzytkownika rozumie sie zamawiajacego lub pracodawce oséb zatrudnio-
nych przy montazu, eksploatacji oraz demontazu systemédw PERI, ktoérzy odpowiadaja za bezpieczenstwo pracy zgodnie z przepisami art. 207 § 1, 2, 3 kodeksu pracy.

N

Ustawa Prawo budowlane (zob. art. 3 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. 2 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zm.).
Zgodnie z obowiazujacym na dzien wydania niniejszej dokumentacji Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401) odlegto$¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie
powinna by¢ wigksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.
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Wprowadzenie

Przeznaczenie

Dane ogodlne

Produkty PERI powinny by¢ uzytkowane
wytacznie przez wykwalifikowanych
pracownikow.

PERI ALPHADECK to modutowy
system deskowan stropowych, ktory
umozliwia szybkie i bezpieczne
zadeskowanie i rozdeskowanie stropu
oraz zapewnia systematyke montazu.
W konfiguracji standardowej system
pozwala na deskowanie stropdw

o grubosci do 55 cm.

Unikalna konstrukcja sytemu pozwala
na bezpieczny i pewny montaz
deskowan sposobem - od dotu.

Konstrukcja systemu deskowania
pozwala na wczesne rozdeskowanie
bez usuwania podpor.

Stosowanie systemu ALPHADECK:

— Dopuszczalny zakres temperatur
stosowania, przechowywania
i transportu: -20 °C do + 60 °C.

— Tylko w dobrym stanie technicznym.

Funkcja

Ramy panelu ALPHADECK wykonane
sa z wysokie] wytrzymatosci stopu
aluminium, ktéry pozwala uzyskac
wage pojedynczego panelu
deskowania ponizej 50 kg.

Poszycie wykonane jest z powlekanej
sklejki brzozowej o grubosci 9 mm.

System umozliwia wypetnianie
deskowania wokot stupow oraz
uzupetnianie deskowania przy
krawedziach.

Z sytemem Alphadeck wspétpracuja
wszystkie podpory PERI i powinny byé
dobierane w zaleznosci od grubosci
stropu zgodnie z "tablicami obciazen
podpor" dla sytemu Alphadeck.

Ze wzgledu na mozliwos$é wczesnego
rozdeskowania ptyty deskowania moga
by¢ wykorzystane w nowym cyklu
betonowania. W trakcie rozdeskowania
podpory pozostaja w miejscu
betonowania, az do uzyskania
wymaganej wytrzymatosci betonu.
Dzieki temu ograniczona jest

powierzchnia potrzebnego deskowania.

Dzieki duzej powierzchni ptyt
deskowania jedna podpora przypada na
2,88m2 powierzchni deskowania.
Pozwala to na oszczedno$¢ materiatu

i robocizny.

Dodatkowo duze rozstawy podpor
zapewniaja wygodnie duzy obszar
roboczy pod deskowaniem stropu.
Utatwia to transport oraz
magazynowanie elementéw
deskowania.

System deskowania ALPHADECK
zostat zaprojektowany pod wzgledem
minimalizacji czasu czyszczenia. Takie
rozwiazanie pozwala rowniez na
redukcje naktaddéw roboczych.

Uchwyt stupka poreczy Alphadeck

z stupkiem poreczy HSGP-2 zapewnia
bezpieczne warunki pracy na
krawedziach ptyty.

PERI

Dane techniczne
Wymiary systemu
Deskowanie stropowe PERI ALPHADECK
przeznaczone jest do grubosci ptyty
do:
= 35 cm dla wymiarow ptyty
240 x 120 cm
= 55 ¢cm dla dla wymiarow
180 x 120 cm

Zgodnie z DIN 182020 patrz rozdziat A4
- Informacje projektowe

Dopuszczalne obciazenia podpory: patrz
"obciazenie podpor"

Wymiary akcesoriow
Standardowe belki wypetniajace
ALPHA DECK o rozmiarach
120/180/240 cm pasuja do
standardowych paneli.

Stezenia - Ramy ADB maja wymiary
120/180/240 cm.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A1Przeglad elementéow systemu

Pozycja na Nazwa elementu

rysunku
1 Plyta ADP
2 Gtowica opadowa ADH
3 Podpora
4 Paleta AD
5 Kosz siatkowy 80 x 120
6 Widty montazowe AD
7 Rama ADB
8 Belka wypetniajaca ADF
9 Wspornik stupka poreczy ADG
10 Stupek poreczy HSGP-2
1 Sklejka
12 Podpora z gtowica krzyzowa i dzwigarem VT 20
13 Gtowica krzyzowa
14 Krawedziak (50 x 100 mm)
15 Deski barierki
16 GtowicaADC
17 tancuch odciagowy 3.0 kN
18 Sciagacz 3.0 kN
19 Stopka RS
20 Sworzen z zawleczka
21 Whkret PERI MMS 14/20 x 130
22 Stezenie typu -Z
23 Klocek drewniany

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A2 Sktadowanie i transport PERI

— Zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcja
stosowania koszy i palet
transportowych PERI.

— Transportowane elementy musza byc¢
odpowiednio utozone i zabezpieczone.

— Sktadowane elementy nalezy chroni¢
przed mozliwoscia poderwania.

W trakcie wiatru stosowac tasmy lub
pasy napinajace.

— Zawiesia transportowe nalezy mocowac
do wszystkich punktéw mocowania
zawiesi.

A

N

N\

N PN
Transport o § A
Palety PERI Alphadeck nadaja sie N
zarowno do przenoszenia dzwigiem jak SN

i do transportu za pomoca wozka
widtowego. Palete mozna wyposazy¢
w kota obrotowe art. 111690

i transportowac recznie na poziome Rys. A2.02

stropu. Kofa obrotowe mocowane sa do

wspornikéw palety za pomoca czterech

Srub M10x30 (art. 116436) i nakretek / i

M10 (art. 710234). Szczegdt A (4.1) ] — Nalezy stosowac i regularnie
Szczegot A kontrolowaé pasy napinajace -

Paleta AD zgodne z DIN EN 12195-2.

Plyty deskowania nalezy uktada¢ jedne na - Zawiesia do transportu dzwigiem

drugich. Plyty zawsze nalezy uktadaé mocowac do odpowiednich

sklejka go goéry. Zapobiega to uchwytéw 4.2* na dtuzszym boku

gromadzeniu sie wody. Maksymalna palety.

wysokos$¢ stosu nie powinna przekraczac
2,2m.

— Zawiesia nalezy zawsze mocowac
do wszystkich czterech punktéw
mocowania zawiesi.

— Nie wolno pietrzy¢ palet o réznej
wielkosci elementow.

Paleta AD 240:12 sztuk (ADP 240) Masa
catkowita (pojedynczego stosu): 680 kg

Paleta AD 180:12 sztuk ( ADP 180) Masa
catkowita (pojedynczego stosu): 550 kg
(wyzej wymienione ciezary pojedynczego
stosu obejmuja ciezar palety).

* Sprawdzenie nosnosci zawiesia lezy
po stornie Wykonawcy.

Pietrzenie Rys. A2.03
Maksymalnie 2 palety, jedna na drugiej.

Kosz siatkowy 80 x 120 ; 3
No$nosc = 1,6t [Ef H‘m
Kat zawiesia dZzwigu < 15° i
Wysoko$¢ pietrzenia: 3 kosze

Dla lepszego dostepu w tracie zatadunku
i roztadunku klape (5.1) mozna odchyli¢ e
w dot. Aby zabezpieczy¢ tadunek przed —

kradzieza, kosz siatkowy (5) moze by¢
wyposazony w pokrywe (nr art: 065067).

5.1

97
B

P L Przed transportem zamknij klape
i sprawdz, czy mechanizm blokujacy
124 zostat prawidtowo zablokowany.

Rys. A2.04

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A3 Elementy systemu PERI

Ptyta ADP

Ptyta ADP jest dostepna
w dwoch rozmiarach:

— Ptyta ADP 240 x 120
— Ptyta ADP 180 x 120

Ramy ptyt ADP sa wykonane

z wytrzymatego stopu aluminium, ktéry
pozwalana na obnizenie ciezaru ptyty
do 50 kg.

Ptyty ADP sa malowane proszkowo.
Ptyty posiadaja minimalna
powierzchnie styku i podciete
krawedzie. (Ryc. A3.03).
Minimalizuje to mozliwos$é
gromadzenia sie zanieczyszczen na
krawedziach ptyt.

Poszycie ptyt stanowi wysokiej
jakosci, powlekana sklejka brzozowa
o grubosci 9 mm.

Elementy sktadowe Ptyt ADP:

1 Ptyta ADP

1.1 Poszycie

1.2 Rama

1.3 Belka krawedziowa A

1.4 Belka krawedziowa B

1.5 Zebra posrednie

1.6 Usztywnienie

1.7 Element narozny

1.8 Otwér mocowania uchwytu
poreczy ADG

1.9 Otwor mocowania faficucha
3.0kN

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

Rys. A3.01

Rys A3.02

Rys. A3.02a Rys. A3.03
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A3 Elementy systemu PERI

Glowica opadowa ADH

Gtowica opadowa ADH umozliwia wczesne
rozdeskowanie i fatwe odspojenie ptyt.
Tylko jeden typ gtowicy do wszystkich
zastosowan.

Mechanizm gtowicy, zwalniany jest przy
pomocy mtotka, opada o 12 cm.

Elementy sktadowe Gtowicy ADH:

2 Gtowica opadowa ADH
2.1 Trzpien gtowicy

2.1a Ptyta gorna

2.1b Rura

2.1¢ Sworzen taczacy
2.1d Ogranicznik

2.1e Plyta dolna

2.2 Podstawa ruchoma Rys. A3.04
2.3 Klin

2.3a teb klina

2.4 Sruba M12, podktadka i nakretka

Widty montazowe AD

Widty montazowe AD stuza do montazu
i demontazu Plyt ADP. Mozliwa jest
regulacja dtugosci w zakresie od 2,5 m
do 4,3 m w skoku 10 cm.

B Uwaga

W czasie podnoszenia widly montazowe

moga poslizgnac¢ sie po krawedzi ptyty

np. w skutek uderzenia. Moze to

spowodowac¢ upadek ptyty ADP.

= Nalezy zawsze upewnic sie, ze
element jest asekurowany przez inna
osobe.

Rys. A3.05a

— Regulacji dtugosci widet AD mozna
dokonywac¢ tylko gdy nie sa obciazone.

- Zawleczka (6.1) zawsze musi by¢
osadzona w obydwu otworach rury
zewnetrznej (6.3) i wewnetrznej (6.2)

- Koniec rury wewnetrzna (6.3) nie
moze opierac sie na zawleczce (6.1).

- Nalezy zabezpieczy¢ zawleczke (6.1).
(Rys. A3.05a)

Elementy sktadowe
Widet montazowych AD:

6 Widly montazowe AD
6.1 Zawleczka

6.2 Rura zewnetrzna

6.3 Rura wewnetrzna Rys A3.05
6.4 Gtowica

6.5 Sruba M10 x 50 z nakretka

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A3 Elementy sysemu

Podpory stropowe

Podpory stropowe PEP ERGO, PEP
Alpa i PERP Alpha-2 sa zalecane do
stosowania w systemie deskowania
ALPHADECK.

— Nalezy uwzgledni¢ dopuszczalne
obciazenia podpor, patrz ,, Tablice
obciazen podpdr stropowych”.

— Maksymalna dopuszczalna grubosé
stropu wynosi 35 cm dla panelu
ADP 240 x 120 i 55 cm dla panelu
ADP 180 x 120.

Przygotowanie podpor stropowych

1. W celu ustalenia wysuwu podpor
wspotpracujacych z gtowica ADH nalezy
od wysokoséci dekowanego stropu odjac
31,5 cm.

2. Nalezy uzy¢ odpowiedniej podpory, tak
aby dopuszczalne obciazenie podpory byto
mniejsze niz jej rzeczywiste obciazenia.

3. Gtowice mocowac¢ do podpory za pomoca
$rub M12 (2.4 a), nakretek (2.4 b)

i podktadek (2.4 c).

Nalezy uzy¢ 4 $ruby do potaczenia ptyty
krancowej podpory (3) z ptyta dolna
gtowicy (2). (Rys. A3.06)

Elementy sktadowe :

2 Gtowica opadowa ADH
2.4a Sruba M12

2.4b Nakretka

2.4¢ Podkladka

3 Podpora stropowa

Rys. A3.06

Srube zawsze nalezy osadzaé od
strony gfowicy (2), a nakretke od
strony podpory (3). (Rys. A3.06a)

Rys. A3.06a

B Uwaga
Ryzyko upadkul! /
Upadek moze spowodowac

powazne obrazenia, a nawet $mierc!

= Zawsze stosuj cztery $ruby M12
(2.4 a), cztery nakretki (2.4 b) i

cztery podktadki (2.4 ¢), mocujac 24b

gtowice do podpory. (Rys. A3.06¢)

24a

Rys. A3.06c

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A3 Elementy systemu PERI

Rama ADB

Rama ADB zapewnia stabilno$¢

systemu ALPHADECK podczas jego
montazu. Ramy ADB sa dostepne

w trzech diugosciach: ADB240, ADB 180,
ADB 120.

Elementy sktadowe:

7 Rama ADB

7.1 Gtowica PRK

7.2 Rama

7.3 Sruba M12x70 z nakretka

Ramy ADB moga by¢ uzywane

z podpora stropowa o $rednicy
zewnetrznej powyzej 57 mm.

Jesli podpory maja $rednice mniejsza
niz 57 mm, do usztywnienia mozna
zastosowac deski i klamry.

(Rys. A3.07a)

Belka wypetniajagca ADF
Niezadeskowane miejsca mozna
uzupetni¢ przy pomocy belki
wypetniajacej ADF (8) oraz docietej na
wymiar sklejki. (Rys. A3.08)

Belka wypetniajaca ADF jest dostepna
w trzech rozmiarach: ADF 240, ADF 180
i ADF 120.sd

d=(56-t) mm
w =38 mm

Ta sama belka wypetniajaca stosowana
jest dla roznych grubosci sklejki Rys. A3.08 Rys. A3.08a
(t) w zakresie od 12 mm do 18 mm.
Dopasowanie nastepuje poprzez zmiane
wielkosci wypetnienia.

Nalezy uzy¢ wkretow torx 6 x 40
mm (8.1) art. 024540 do

Rys. A3.08 zamocowania krawedziaka 38 x 38
(e o (8.3) z podktadka 12mm (8.2) co 60
- d= gtebokos¢ wypetnienia drewnianego cm. Rys. A3.08a

-t = grubos¢ sklejki
- w = szeroko$¢ wypetnienia drewnianego

Uchwyt stupka poreczy ADG ze
stupkiem poreczy HSGP-2

Uchwyt stupka poreczy ALPHADECK

z stupkiem poreczy HSGP-2 zabezpiecza
robotnikdw znajdujacych sie na
deskowaniu przed upadkiem

z wysokosci. (Rys. A3.09).

System sktada sie z uchwytu stupka
poreczy (9) i stupka poreczy HSGP-2 (10)

Elementy sktadowe :

2 )

/— 2 >

9  Uchwyt stupka poreczy
10 Stupek poreczy HSGP-2

7

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A4 Informacje projektowe PERI

Obcigzenie podpér

Wiersz i
Grubo$c¢ stropu|Obciazenie g** poodt;))%ry tolerancji** | Prop load to?,eV::;iTi**
d [mm] [kN/m?2] IkN] DIN 18202, [kN] DIN 18202,
Line Line
Panel ADP 240 x 120 Panel ADP 180 x 120
100 4,2 12,1 7 91 7 Cas e [T
125 4,9 14,2 7 10,6 7 e m }
150 BB 15,9 7 11,9 7 | | _
175 6,1 17,6 7 13,2 7 ! !
200 67 193 7 14,5 7 } }
225 7,4 214 7 16,0 7 &
250 8,0 231 6 17,3 7
275 8,6 24,8 6 18,6 7
300 9,2 26,5 6 19,9 7 g 240 * e
325 9,9 28,6 6 214 7 ‘ ‘
350 10,6 30,6 6 22,9 7 Rys. A4.01
375 11,3 - - 24,5 7 . i 2
200 120 N B 26.0 7 Dla ptyt ADP 180, pole wptywu na podpore wynosi 2,16 m
425 12,7 - - 27,5 7
450 13,4 - - 29,0 6 **Wiersz tolerancji odpowiada
475 14,1 _ B 30,5 6 zakresowi tolerancji rownosci
500 14,7 R B 318 6 powierzchni wg DIN 18202, przy
525 154 : ; 333 6 zatozeniu prawidtowej niwelacji
: : deskowania.
550 16,1 - - 34,8 6
Tablica. A4.01
Podstawa obliczenia
**Qbciazenie wg EN 12812
Ciezar wiasny deskowania  Q, = 0,20 kN/m2
Ciezar mieszanki betonowej Q,, = 25 kN/m3 x d [m]
Obciazenie technologiczne Q, = 0.10 x Qa.
0,75 kN/m2 < Q4 < 1,75 KN/m?
Obciazenie uzytkowe Q,, = 0,75 kN/m2
Obciazenie catkowite Q = Q +Qupt Qyp +Qy

Uwaga

1. Nalezy uzy¢ odpowiedniej podpory, tak aby rzeczywiste obciazenie
podpory podane w Tabeli A4.01 byto mniejsze niz dopuszczalne
obciazenia podpér pokazane w rozdziale , Tabele obciazen podpdér
stropowych”.

2. Przy obliczaniu dopuszczalnego obcigzenia podpdr, mozna zastosowacé
rzeczywista dtugosé wysuniecia podpory. Dokfadna dtugosé¢ podpory
z wykorzystaniem gtowicy opadajacej ALPHADECK wynosi:
Wysoko$¢ podpory = wysokos$é w Swietle - 31,5 cm.

3. Uzywajac faricucha odciagowego 3,0 kN, nalezy zwiekszy¢ obciazenia
podpér dla paneli stezonych, uwzgledniajac site w fancuchu o wartosci
2,6 kN.

4. Jesli w systemie deskowania zastosowano taricuch odciggowy
3,0 kN, nalezy uwzgledni¢ tolerancje réwnosci powierzchni, zgodnie
z DIN 18202 wiersz 6 dla wszystkich grubosci ptyt.

5. Wielkos¢ tolerancji odpowiada normie DIN 18202 przy zatozeniu
doskonatego wypoziomowania deskowan.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji 16
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A5 Deskowanie

E Uwaga

= Podczas montazu, wskutek
nieostroznego lub nieprawidtowego
dziatania elementy deskowan moga
upasc¢ i uderzy¢ lub powaznie zranic
przebywajace tam osoby.
= Nie nalezy przebywa¢ w obrebie
prowadzonych prac bez powodu.
= Nalezy nosi¢ kask ochronny.
= Nalezy nosi¢ obuwie ochronne.
= Nalezy nosi¢ rekawice ochronne
® Podczas wiatru o predkosci
przekraczajacej 28km/h elementy
deskowania moga zosta¢ poderwane,
a deskowanie moze sie przewrdcic.
Aby tego unikna¢ nalezy:
= Obciazy¢ deskowanie odpowiednim
balastem.
= Zdemontowac¢ deskowanie.

® Dla montazu deskowania stropow
o wysokosci wiekszej niz 3,0 m
nalezy stosowac¢ dodatkowe srodki
bezpieczenstwa np. przejezdne
rusztowania robocze.

= W przypadku gdy niezbedny jest
montaz deskowan od gory nalezy
stosowac¢ odpowiednie $rodki
ochrony indywidualnej.

= Nalezy uwaznie planowa¢ deskowanie
stropu. Planujac ukfad ptyt deskowania,
zawsze nalezy wziaé pod uwage
rozmieszczenie stupdw, belek,
przegtebien i innych elementow
budynku wymagajacych
indywidualnego uzupetnienia.

= Rozpoczecie deskowania od naroza
stropu nie jest obowiazkowe.
W razie potrzeby mozliwe jest
rozpoczecie deskowania w dowolnym
miejscu stosujac odpowiednio
zabezpieczone podpory.

® Podpory nalezy ustawiac tak, aby
mozliwa byta obstuga klina G.
Pozostawi¢ 2,5 cm przeswit przy
podporach.

PERI

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A5 Deskowanie

Przygotowanie
1. Wysun podpory (3) do wymagane;
wysokosci roboczej.
Patrz przygotowanie podpér
stropowych na stronie 12.
2. Ustaw trzy podpory w narozu stropu
( w ksztalfcie litery L).

Aby umozliwi¢ rozdeskowanie, nalezy
upewnic sie, ze klin (2.3) potozony jest
rownolegle do Sciany, a jego teb
skierowany jest do wewnatrz,

tj. przeciwnie do kierunku montazu.
Szczegot A.

3. Zamocuj rame ADB (7) do podpor (3).
4. Aby zacisna¢ szczeki ramy ADB uderz
klin (7.1) mtotkiem. Szczegot B.
Upewnij sig, ze klin jest whity,
a podpory stoja stabilnie.

W trakcie montazu ram ADB (7)
nalezy sprawdzi¢ czy jest wymagana
odlegtosé klina gtowicy PRK (7.1)
od podtoza wynoszaca min 30 cm.
Szczegot B.

5. Zawie$ ptyte ADP (1) na dwoch
podporach. (Rys. A5.02)

Upewnij sig, ze naroza ptyty sa
prawidtowo zaczepione na
sworzniach ptytek zamka ADH (2).
Szczegot C.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

PERI

777777777777777777777777777777

Szczegdl A

Szczegot B

Rys. A5.01

Rys A5.02

Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji
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Ab Deskowanie

6. Obro¢ ptyte ADP (1) w gore za
pomoca widet montazowych (6)

i zaczep na trzeciej podporze (3).
(Rys. A5.03).

Sprawdz czy widty montazowe oparte
sa w osi panelu. Pozwoli to uniknaé
przechylenia sie ptyty ADP.

7. Zastosuj widly montazowe jako
podparcie tymczasowe do czasu, az
zostanie ustawiona docelowa
podpora stropowa.

8. W czasie gdy ptyta ADP podparta

jest na widfach montazowych ustaw
podpore PEP w wolnym narozu ptyty

ADB. (Rys. Ab.04)
9. Zamontuj rame ADB 120 na

czwartej podporze. (Rys. A5.05)
- Pole startowe jest kompletne.

19

PERI

zczegot D

Szczegot E

Rys. A5.04

Rys. A5.05

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A5 Deskowanie PERI

Krotszy bok

1. Aby kontynuowa¢ montaz na
krétszym boku, nalezy zmontowac
sasiadujaca ptyte w ten sam sposob
jak poprzednia.

2. Korzystajac z widet montazowych
nalezy odchyli¢ panel podtrzymujac
go tymczasowo, az zostana
ustawione kolejne dwie podpory.
(Rys. A5.07)

Sprawdz czy widly montazowe oparte
sa w osi panelu. Pozwoli to uniknac
przechylenia sie ptyty ADP.

3. Ustaw dwie kolejne podpory
w narozach montowananej
ptyty.(Rys. Ab.08).

Nalezy sprawdzi¢ czy klin
glowicy jest utozony rownolegle
do krétszego boku ptyty, a jego
teb skierowany jest do
wewnatrz, tj. przeciwnie do @2
kierunku montazu. Szczegot F. Rys. A5.07

Szczegot F

4. Nalezy powtarza¢ proces, az T
pierwszy rzad plyt zostanie -
ustawiony na krotszym kierunku
deskowania.

Rys. A5.08

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Ab Deskowanie

Montaz moze by¢ prowadzony
jednoczesnie w dowolnym kierunku.

Bok dtuzszy
1. Umies¢ ptyty na zaczepach gtowic
podobnie jak dla boku krétszego.

2. Uzywajac widet montazowych jako

podparcia tymczasowego unie$ plyte

deskowania.(Rys. A5.09).

3. Ustaw podpore w narozu ptyty.
(Rys. A5.10).

4. Umies¢ na zaczepach gtowicy

i podnies kolejna ptyte zabezpieczajac

tymczasowo na widfach
montazowych (jak pokazano w kroku
112) (Rys. Ab.11).

21
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Rys. A5.09

Rys. A5.10

Rys. A5.11

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A5 Deskowanie

5. Teraz para widet montazowych
stanowi podparcie tymczasowe,
do chwili ustawienia podpor
stropowych w narozach ptyt
deskowania. (Rys. Ab.12).

Sprawdz czy widly montazowe
oparte sa w osi ptyty. Pozwoli
to unikna¢ przechylenia sie
ptyty ADP.

6. Podpore nalezy ustawi¢ z klinem
gtowicy odwréconym w kierunku
krétszego boku, aby utatwic
rozdeskowanie. (Rys. A5.13).

7. Po ustawieniu podpory na miejscu
taczenia ptyt deskowania mozna
usunac pierwsze widty montazowe.
Drugie widty montazowe dalej
stanowia podparcie tymczasowe
ptyty. (Rys. A5.14).

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

PERI

Rys. A5.12

Rys. A5.13

Rys. Ab.14
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Ab Deskowanie

8. Nalezy powtarza¢ czynnosci, az
do zakonczenia deskowania
w obu kierunkach.

9. Po ustawieniu ostatniej podpory
mozna usunaé drugie widty
montazowe (Rys. A5.15)

Miejsca montazu stezen

B Uwaga

Ryzyko upadku!
Upadek moze spowodowac
powazne obrazenia, a nawet $mier¢!

= Stezenia, ramy ADB nalezy
montowac na co trzecim polu
w dtuzszym kierunku i co szostym
w krotszym kierunku.
tzn. maksymalnie co 7,2 m
odstepu w dowolnym kierunku.
(Rys. A5.16)

= Przed rozpoczeciem upewnij sie,
ze wszystkie kliny gtowicy ADH sa
w odpowiedniej pozyciji.

W czasie montazu systemu
ALPHADECK podpory musza by¢
zabezpieczone za pomoca Ram ADB
zgodnie z wymaganiami.

Na wszystkich kolejnych etapach
uzytkowania nalezy zapewni¢
bezpieczenstwo sytemu przed
przewréceniem. Oznacza to, ze system
nie moze pracowac jako uktad wolno-
stojacy.

Zabezpieczenie catego deskowania
polega na oparciu, zaklinowaniu o state
elementy budowli takie jak stupy

i Sciany przy uzyciu wstawek
ciesielskich i sklejki.

Wykonawca zobowiazany jest do
wykonywania uzupetnien deskowania
sukcesywnie w trakcie prowadzenia
robdt oraz zapewnienie przeniesienia na
konstrukcje wszystkich sit poziomych.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

PERI

Rys. A5.15
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Rys. A5.16

Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji

23



24

A6 Lista kontrolna PERI

Firma:
Projekt:

Kontrola na placu budowy przed betonowaniem

1. Informacja o projekcie 3. Upewni¢ sie, ze zadeskowanie / rozdeskowanie
systemu jest wykonane zgodnie z projektem.
Grubos¢ stropu P cm
Wysoko$¢ od podtogi = m
do podfogi" ol - Q’LF
Wysokosé 3 [ !
pomieszezenie TP U U TSP RS URU PR m ;
w Swietle _ m MES ‘
S SRRSO i ‘ :
Dtugos¢ podpory miE L e -
Wysokos¢ pomieszczenie
w $wietle - wysokosé
gtowicy ADH: 31, 5 cm) ——
L ===
PO PT cm @H |
Max. rozpietos¢ ptyt i
Obciazenie podpor |
: podpory - kN 4. W przypa@k_u obszarow robogzych
Dopuszczalne 0 wysokosci deskowania poyzej 3 m
obciazenie podpory dobra¢ dowolne bezpieczne rusztowanie
(zgodnie z Tablicami PERI)  Ryra wewnetrzna do gory |:| przejezdne.
Ustawienie podpory Rura wewnetrzna do dotu |:|
< Obdc. d | = . . . .
(Z;)Odn?ez$$iz(;ziapr;;) .......................................... kN 5. Zaleca sie stosowanie podpor w pozycji
pionowej (zewnetrzna rura na dole).
Gtowica mocowana do ptyty krancowe;j
Metoda uktadania rury wewnetrznej.

betonu

Recznie |:| Kosz |:|
Pompa |:| Rozcielacz |:|

2. Sprawdzenie wszystkich elementéw systemu
(ptyty, gtowice, stezenia, podpory, belki
wypetniajace) sa zamontowane i nie sa
uszkodzone .

6. Sprawdz, czy wszystkie gtowice ADH sa
prawidtowo zamocowane do podpdr za pomoca
czterech Srub i nakretek.

v X

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A6 Lista kontrolna PERI

7. Sprawdz czy teb sruby znajduje sie 11. Pierwsze pole deskowania powinno mie¢

od strony gtowicy. trzy ramy ADB (2 w kierunku krétszym

i 1 w kierunku dtuzszym).

- Nalezy zapewni¢ stezenia w co trzecim przesle
T T w dtuzszym kierunku i w co széstym
w krotszym kierunku. tzn. maksymalnie 7,2 m
odstep miedzy stezeniami w dowolnym
kierunku.

v X

8. Przed montazem upewnij sie, ze
wszystkie podpory wysuniete sa na
wymagang dtugosé.

9. Sprawdz, za pomoca mtotka, czy klin 12. W przypadku wszystkich podpdr skrajnych
jest wbity do konca. Sprawdz upewnij sie, ze klin jest prostopadty do
wzrokowo, czy ptytka zabezpieczajaca krawedzi uktadu ptyt.

jest docisnieta do ptyty gorne;.

13. W przypadku wszystkich podpor
wewnetrznych upewnij sie, ze kierunek
klina jest réwnolegty do krétszego boku
ptyty, z tbem skierowanym do wewnatrz.,
tj. przeciwnie do kierunku montazu.

10.Podczas montazu ramy ADB nalezy
upewnic¢ sie, ze dolny klin ma
wystarczajacy odstep 30 cm od
podfoza, aby mozna go byto fatwo

wybic.
11.Sprawdz, czy wszystkie kliny ramek <7 5

ADB sa whbite.

9

2, 3,

% 8
O
0

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A6 Lista kontrolna PERI

14. Dla kazdego zestawu deskowania
wymagane sa co najmniej dwie sztuki widet

montazowych. 17. Przy pomocy poziomicy nalezy sprawdzic,
15. Przed rozpoczeciem montazu deskowan czy wszystkie podpory stoja pionowo,
nalezy przygotowac¢ widly montazowe - Sprawdzi¢ wzrokowo czy wszystkie
dopasowane na odpowiednia wysoko$¢. podpory znajduja sie w jednej linii zarbwno
(Wysoko$¢ podpory + 25 cm). w kierunku dtuzszego i krotszego boku.

16. Sprawdz czy widly montazowe oparte sa
w osi ptyty. Pozwoli to uniknac¢ przechylenia
sie ptyty ADP.

o0 U 40 s 1 U
oo a | @ 00|
15. Upewnij sie, ze belka wypelniajaca N ” "
i sklejka sa prawidtowo zamontowane -l L Ll
w obrebie wypetnien stropu — — —

deskowania ALPHADECK.

16. Sprawdz, czy wszystkie podpory sa
prawidfowo przygotowane.
(Osadzenie nakretki na sworzniu).

18. Po zakonczeniu deskowania sprawdz
wzrokowo od gory, czy wszystkie ptyty
$a na tym samym poziomie.

19. Sprawdz, czy wymagane sa dodatkowe
stezenia lub fancuchy. (np. wsporniki,
otwarte krawedzie).

20. Nie wolno wchodzi¢ na deskowania
ustawiane wspornikowo, dopdki nie
zostang zabezpieczone tancuchem
odciaggowym 3,0 kN.

Sprawdzone przez
IMie &UNGZWISKO:
(D 7= N

VI S e

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji



A7 Wypetnienie pol

Wypetnienia poprzeczne
i podtuzne

Maksymalna szeroko$é. wypetnia
do 60 cm.

B Uwaga

Ryzyko upadku!

= Pracownik moze upas¢
z wysokosci jezeli krawedzie,
i otwory w deskowaniu nie zostana
zabezpieczone.

Realizacja wypetnienia od
12,5 cm do 60 cm.

1. Tam gdzie to mozliwe do deskowania
stosuj ptyty ADP (1) patrz rozdziat Ab -
deskowanie.

2. Stosuj jak najmniejsze obszary
kompensacji
- Belka wypetniajaca ADF (8) moze
by¢ stosowana zs sklejka gruboséi (t)
w zakresie od 12 mm do 18 mm
dzieki doborowi wielkosci
wypetnienia drewnianego.(Rys.
A7.01a)

- d = gtebokos¢ wypetnienia
drewnianego

-t = grubos¢ sklejki

- w= szeroko$¢ wypetnienia
drewnianego

— Szeroko$¢é wypetnienia do 60 cm
i liczba podpor (12) zalezy od

grubosci stropu i rodzaju sklejki.
(Modut E i kierunek stojow).
Parapety kazdorazowo musi
sprawdzi¢ Wykonawca.

— Uzyj éruby Torx 6 x 40 mm (8.1)
nr art. 024540 do zabezpieczenia
krawedziaka 38 x 38 (8.3)

z wypetnieniem 12 mm (8.2)
co 60 cm. (Rys. A7.01a)

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

PERI

Min. 12,5 cm

Max. szer. Tabela A7.01

L/%
81 !
3 xw W g
- 8.2 — N
8.3
d=(56-t) mm
w =38 mm
Rys. A7.01a

Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji

Grubosé stropu

Max. szer. wypetnienia

Do 30 cm 60 cm
30cm-55cm 45 cm
Tabela A7.01
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A7 Wypetnianie pol (PERI

3. Umies¢ dzwigar wypetniajacy ADF
(8) na sworzniu ptyty montazowe;j
gtowicy ADH. (Rys. A7.02).

4. Wybierz prawidtowa grubos¢ sklejki
i przytnij na wymiar dopasowujac do
wielkosci wypeienia.

5. Ustaw dodatkowe podpory i dzwigar
VT20 (12).

6. Wypetniaj obszar kompensaciji
sklejka (11).

7. Przymocuj sklejke (11) od gory za
pomoca gwozdzi. (Rys. A7.02)1a).

Elementy sktadowe :

1 Piyta ADP

2 Gtowica opadowa ADH

8 Belka krawedziowa ADF

11 Sklejka

12 Dodatkowa podpora z gtowica
i dzwigarem VT20

I

Rys. A7.02

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji



A7 Wypetnianie pol PERI

Uzupetnianie w narozach
Za pomoca Gtowicy belki
poprzecznej i krawedziaka. 1

1. Nalezy wstepnie zmontowaé Gtowice \
belki poprzecznej (13) i krawedziak 2
(14) o przekroju 50x100 mm.

W krawedziaku (14) wywierci¢ otwory
i przykreci¢ gtowice poprzeczna za 13,14
pomoca dwoch srub M10x80 (13.1)
(nr artykutu 710593 1 710234) z kazdej
strony. (Rys. A7.04),(rys. A7.05)

i (tabela A7.02).

2. Zawsze nalezy montowac belke
krawedziowa ADF (8) rownolegle 8
do dtuzszego boku ptyty.

3. Zamocuj zespot krawedziakdw
z gtowicami rownolegle do krotszego
kierunku jednym korncem na krawedzi
belki wypetniajacej ADF (8), jak
pokazano na szczegdle A, a drugim
koncem na sworzniu ptytki Rys. A7.03
montazowej (2.2) gtowicy opadajace;j
ADH (2) szczegdt B. (Rys. A7.04)

4. Element jest teraz na swoim miejscu.

— Maksymalna grubos¢ ptyty w
miejsce wypetnienia zgodne z
(Tabelg A7.01)

Maksimum grubosci stopu dla belki
wypetniajacej

ADF 180 40 cm
ADF 240 30cm

Nalezy zapewni¢ dodatkowe podpowy
w przypadku, gdy grubo$¢ przekracza
podana wartosc¢.

Tabela A7.01

- Nos$nos¢ Gtowicy belki poprzecznej
wynosi 3 kN.

- Dobor sposobu wypetiania zalezy od
grubosci ptyty, szerokosci wypetnienia
i parametréw sklejki
(modut E i kierunek stojow).

Patrz (Tabela A7.01).
- Wykonawca zobowiazany jest do

Szczegot A

doboru odpowiednich elementéw. Aby
uzyskac wsparcie skonsultuj sie z Rys. A7.04
inzynierem projektu PERI.
l< 1200 =\
t 12 mm 18 mm ‘ %ﬂ ‘
t
a 38 mm 32 mm | | f f
a
Tabela A7.02

30 45 25

i

Wszystkie wymiary podano mm

Rys . A7.05

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji



A7 Wypetnianie pol

Wypetnienie wewnetrznego
naroza sciany

Przy uzyciu belki wypetniajacej ADF
i krawedziaka.

Deskowanie w systemie ALPFADECK
moze by¢ rozpoczete od wewnetrznego
naroznika $cian za pomoca belki
wypetniajacej ADF. Belka wypetniajaca ADF
(8) przylega do powierzchni sciany w obu
kierunkach deskowania.

Montaz

1. Wytnij sklejke wypetniajaca o szerokosci
36 mm = dtugos¢ belki wypetniajacej
(np. 180 cm dla ADF 180) i przybij ja do
wypetnienia drewnianego (8.3) belki
wypetniajacej ADF (8).

(Rys. A7.05 + rys. A7.06)

- Wykonaj podobne zestawy belki
wypetniajacej zgodnie z wymaganiami
projektu.

2. Przygotuj drewniany element (23)
wedtug pokazanego rysunku. Wysokos$é
H (w mm) = 120 - grubos$¢ sklejki
(ryc. A7.07)

3. Osadz drewniany element (23) na
sworzniu ptytki gtowicy (2) w pozycji
naroznej i zablokuj klin.

(Rys. A7.06)

4. Ustaw podpore (3) z zamocowana
gtowica (2) i klockiem (23) w narozu
$ciany w taki sposdb, aby drewniany
klocek (23) dotykat obu $ciany.

(Rys. A7.06)

5. Ustaw kolejne dwie podpory tak, aby
naroznik tworzyt litere L i zamocuj ramy
ADB. Patrz rozdziat Ab -deskowanie.

6. Na sworzniach gtowicy zamontu;j
zestawy belki wypetniajace wykonane
zgodnie z wczesniejsza instrukcja.

7. Teraz w narozu zamontuj ptyte
ADP (1).

8. Podobnie powtoérz proces wzdtuz $cian
w obu kierunkach i dokoncz montaz
systemu ALPHADECK. Patrz rozdziat
Ab - deskowanie.

30

Wz6r ciecia sklejki

PERI

©
3 1
‘o
B /8 /
36 2
85,/ 8
QI s /
— ‘7
25 36 .
Sciana
Rys A7.05
/1
2
8.3
8 Vi i
5 J 8
- - 23
(=] =)
3
N
Rys. A7.06
PN
. O
S
23 Q
N
-
>
15 |
= — A& B Y
ROl To) A
% 2
O
N
o
S
S} ) “
! >
Q | o
[ ‘
Ty
A-A
Rys. A7.07
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A7 Wypetnianie pol

Wypetnienie
wewnetrznego naroza
belki

Przy uzyciu belki wypetniajacej ADF
i krawedziaka

Deskowanie w system
ALPFADECK moze by¢ rozpoczete
od wewnetrznego naroza belek za
pomoca belki wypetniajacej ADF.

Montaz

1. Wytnij sklejke wypetniajaca
o odpowiednich rozmiarach zgodnie
z opcja ciecia 1 lub 2 sklejki.

(Rys. A7.08 + Rys. A7.09)

2. Przygotuj drewniany element (23)
wedtug pokazanego rysunku.
Wysokos¢ drewna H (w mm) = 120 -
grubos¢ sklejki (Rys. A7.07 strona 29)

3. Osadz drewniany klocek (23) na
sworzniu ptytki gtowicy (2) w pozycji
naroznej i zabloku;j klin.

(Rys. A7.06 strona 29)

4. Ustaw podpore (3) z zamocowana
gtowica (2) i klockiem (23) w narozniku
belek (odlegtos¢ zmienna w zaleznosci
od obszaru wypetnienia np. 300 mm)
(Rys. A7.08 + rys A7.09). Alternatywnie
drewniany klocek mozna zamontowac
od géry.

5. Dokoncz montaz ptyt ALPHADECK.
Patrz rozdziat Ab - szalowanie.

6. Teraz zaczep hak profilu wypetniajacego
ADF (8) na sworzniu ptytki gtowicy
za pomoca widet montazowych.

7. Podobnie powtorz proces wzdtuz
dtugosci belki w obu kierunkach
w poblizu obszaréw wypetnienia.

8. Uzupetnij obszary kompensacji po obu
stronach, jak opisano wczesniegj
(rozdziat A7), uzywajac sklejki zgodnie
z krokiem 1.

— Sposéb wypetnienia i podparcia
zalezy od grubosci ptyty i rodzaju
sklejki (modut E i kierunek stojéow).
Wykonawca musi to sprawdzic.)

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

Wz6ér ciecia sklejki - opcja 1

Belka

90
]

100

300

Belka
Rys. A7.08
Wzér ciecia sklejki - opcja 2
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85 / /8
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Belka
Rys. A7.09
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A8 Deskowanie wokot stupow

PERI

E Uwaga

Ryzyko upadku!

= Pracownik moze upasé
z wysokosci jezeli krawedzie, 13 IV

i otwory w deskowaniu nie
zostana zabezpieczone.

1. Zmontuj deskowanie stosujac ptyty 8
ADP (1) . Zmontuj deskowanie jak
najblizej stupa.

2 Umies¢ (8) belke wypetniajaca ADF na

- *Tabela A8.01

wsporniku ramy ptyty w kierunku Rys. A8.01

dtuzszego boku. (Rys. A8.01)

3. Przygotuj krawedziak (14) wymaganej Maksymalna grubo$é stropu dla belki wypetniajacej

dtugosci, o przekroju 50 x 100 mm. ADF 180 40 cm * Nalezy zapewni¢ dodatkowe podpory

4. Wykonaj wstepny montaz gfowic
belek poprzecznych (13) i krawedziaka

ADF 240 30 cm w przypadku, gdy grubos¢ przekracza podana warto$c.

(14) o wymiarach 50 x 100 mm. *Tabela A8.01

5. Wywier¢ otwory w krawedziaku (14)

i przykre¢ glowice poprzeczne za

830

pomoca 2 $rub i nakretek (M10 x 80) t

(13.1) (Nr artykutu 710593 i 710234) M

z obydwu stron. (Rys. A8.01a),
(rys. A8.01b) i (Tabela A8.02).

30 45 25

t 12 mm 18 mm C<
a 38 mm 32 mm

Tabela A8.02 8 13 131 14 | 40
Wszystkie wymiary podano w mm
Rys A8.01a
— Nos$nos¢ gtowicy poprzecznej wynosi
3 kN. 1200
‘ 830 ‘
o )
o )

Wszystkie wymiary podano w mm

Rys. A8.01b

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguraciji



A8 Deskowanie wokot stupow PERI

6. Umiesci¢ zestaw gtowic belki
poprzecznej poprzecznej

z krawedziakiem na krawedziach
belki wypetniajacej ADF (8) po obu
stronach. Szczegét A.

7.Rozmies¢ podobne zestawy od
konca ptyty ADP do stupa. (Rys.
A8.02)

— Liczba wymaganych belek
poprzecznych i innych elementéw
podparcia zalezy od grubosci ptyty

i rodzaju sklejki (modut E i kierunek
stojow). Wykonaweca jest
zobowiazany dokonaé sprawdzenia
potrzebnej ilosci belek.

8. Dotnij sklejke (11) do wymaganego
rozmiaru.

9. Wypetnij obszar kompensacji stupa
sklejka (11).

10. Przymocuj sklejke o gory za
pomoca gwozdzi

Elementy sktadowania:

1 Ptyta deskowania ADP

8  Belka uzupetniajaca ADF

13 Gtowica belki poprzecznej

13.1 Sruba i nakretka (M10 x 80)
Nr artykutu 710593 i 710234

14 Krawedziak o przekroju
10x100 mm 50 x 100 mm

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

Rys. A8.02

Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji
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A9 Porecze

Uchwyt poreczy stupka
ADG ze stupkiem poreczy

HSGP-2

Uchwyt poreczy stupka ADG ze
stupkiem poreczy HSGP-2 zabezpiecza
pracownikdw pracujacy na wysokosci
przed upadkiem.

Uchwyt poreczy ADG mozna montowac
na dtuzszym i krétszym boku ptyty
ADP.

Projektowana szerokos$é¢ wptywu
dla uchwytu stupka ADG wynosi
1,2 m.

E Uwaga

Ryzyko upadku

Podczas montazu poreczy nalezy
stosowac dodatkowe $rodki ochrony
np. SOI.

Montaz

1. Wkierunku krétszym:
- Nasadz chwyt poreczy (9) na zebro
z otworem (1.8) panelu. (Rys. A9.01)
- Osadz sworzen (9.1) i zabezpiecz
zawleczka.

2. Dla dtuzszego kierunku:
- Nasadz uchwyt poreczy (9) na
zebro z otworem (1,5) panelu.
(Rys. A9.04a)
- Osadz sworzen (9.1) i zabezpiecz
zawleczka.

3. Aby zacisna¢ uchwyt poreczy, nalezy
whbi¢ klin, oznaczony strzatka.
(Rys. A9.02)

4. Unie$ ptyte ADP (1) wraz z uchwytem
barierki ochronnej (9) za pomoca
widet montazowych (6).

5. Osadz stupek poreczy HSGP-2 (10)

w uchwycie stupka poreczy (9) od
géry. (Rys. A9.03)

- Stupek poreczy HSGP-2 (10) mozna
montowac¢ z poziomu deskowania
tylko po zapewnieniu przeniesienia sit
pozimocy przez deskowanie.

6. Zamontuj deski poreczy (15)

i zabezpiecz gwozdziami.
(Rys. A9.04)

Elementy sktadowe

9 Wspornik poreczy ADG
10 Stupek poreczy HSGP-2
15 Deski poreczy

PERI

Rys. A9.01 Rys. A9.02

Rys. A9.03

Rys A9.04a

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji



A10 Wsporniki

Wspornik na dtuzszym boku |Panel ADP 240

plyty

Dopuszczalne obciazenie 150 kg/m?

} W =75 cm (max.)

w strefie komunikacji

E Informacja

do 35 cm
gr. stropu

Wsporniki musza by¢ zabezpieczone

C )

przed przewrbceniem za pomoca
taricucha odciagowego 3,0 kN (17). °

16

P=20lcm (max.)

Nalezy zastosowac¢ dodatkowe stezenia [

tancuchowe (17a) do przenoszenia Rys. A10.01a

obciazen poziomych oprécz odciagow
ptyt utozonych wspornikowo. W projekcie
nalezy uwzgledni¢ wymagana liczbe

dodatkowych tancuchow. — —
(Rys. A10.01) i (rys. A10.02) g
BUwaga i
Ryzyko upadku!
= Upewnij sie, zabezpieczenie krawedzi {
jest kompletne! 17a
= Na deskowania ustawiane
wspornikowo nie mozna wejs¢, zanim
nie zostana zabezpieczone taricuchami

odciggowymi i usztywnieniami! Rys. A10.01
= Prace musza by¢ wykonywane

wytacznie przez wykwalifikowany

Panel ADP 180

personel!

Wykorzystanie ptyt ADP 240
Deskowanie zaplanuj tak aby krawedz

- W =60cm (max.)

stropu nie wystawata wiecej niz 20 cm
od osi skrajnych podpér. Szerokos¢
obszaru komunikacji W wynosi 75 cm.

do 55 cm
gr. stropu

(Rys. A10.01a)

Wykorzystanie ptyt ADP 180
Deskowanie zaplanuj tak aby krawedz
stropu nie wystawata wiecej niz 15 cm
od osi skrajnych podpér. Szerokos¢

15 cm (max.)

obszaru komunikacji W wynosi 60 cm. Rys. A10.02a

(Rys. A10.02a).

Montaz

PERI

1. Zamontuj ptyte ADP (1) wraz )

z uchwytem stupka poreczy ADG
(9). (Rys. A10.01)
2.Zamocuj glowice ADC (16), aby
podeprze¢ ptyte ADP (1).
3.Zabezpiecz wspornik za pomoca
tancucha odciagowego 3,0 kN
(17).(Rys. A10.01 + rys. A10.02)

- Przymocuj tancuch odciagowy
(17) do otworu (1.9) znajdujacego

g

3
Q

sie na zebrze ramy (1.6) ptyty ADP
(1). (Rys. A10.02b)

- Zamontuj dodatkowe stezenia dla
skrajnych podpor, na przykfad
stezenia z pomoca rur i ztaczek.
(Rys. A10.01 + rys. A10.02)

Rys. A10.02

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A10 Wsporniki

PERI

5. Osadz stupek poreczy HSGP-2
(10) do uchwytu stupka poreczy (9)
od gory dopiero po zabezpieczeniu
tancuchami odciagowymi.

(Rys. A10.03) Zamocouj deski

6. poreczy (15) i zabezpieczyé
gwozdziami.
(Rys. A10.03)

Napinanie za pomoca tancucha

odciagowego 3,0 kN

1. Zamontuj stopke RS (19) do istniejacej
konstrukcji za pomoca $ruby kotwiacej
PERI 14/20 x 130 21). Kat tancucha 60°.
(Rys. A10.04)

2. Przymocuj tancuch odciagowy 3,0 kN
(17) do $ciagacza 3,0 kN (18), a $ciagacz
3,0 kN (18) do stopki RS. W przypadku
wiekszych diugosci

nalezy uzy¢ dwéch tancuchéw
odciagowych potaczonych
$ciagaczem na $rodku.

3. Zamocuj tancuch do stopki za pomoca
sworznia z zawleczka (20). Obracaj
Sciagacz (18) az, tancuch odciagowy
bedzie naprezony. (Rys. A10.04)

36
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A10 Wsporniki PERI

Wspornik na krétszym boku « W Plyta ADP 240
plyty Grubosé stropu | W P
t < 250 300 100

Dopuszczalne obciazenie 150 kg/m? 250 < 1 < 350 200 0
w strefie komunikacji. . -

Tabela A10.01
B Informacja
Wsporniki musza by¢ zabezpieczone =) =) o0 — Plyta ADP 180
przed przewrdceniem za pomoca / — : 7 Grubos¢ stropu | W P
taficucha kotwiczacego 3,0 kN (17). 1 / Ho oJ / t <400 300 100
Nalezy zastosowa¢ dodatkowe stgzenia 16 | °|O 400 < t < 550 150 100
tancuchowe (17a) do przenoszenia et 9 - n AT02
obciazen poziomych oprdcz odciagdw Rys. A10.05a '

ptyt utozonych wspornikowo. W projekcie
nalezy uwzgledni¢ wymagana liczbe
dodatkowych tancuchoéw. (Rys. A10.05)

B Uwaga

Ryzyko upadku!

= Upewnij sie, zabezpieczenie krawedzi
jest kompletne!

= Na deskowania ustawiane
wspornikowo nie mozna wejsé, zanim
nie zostana zabezpieczone taricuchami
odciagowymi i usztywnieniami!

= Prace musza by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany
personel!

L 0 Q Q|
1.5a
17

Rys. A10.05b

Wykorzystanie ptyty ADP 240 Rys. A10.05
Deskowanie zaplanuj tak, aby
odlegto$¢ P od krawedzi stropu do
osi skrajnej podpory oraz szerokos$¢
komunikacji (Rys. A10.05a) spetniata
warunki zgodnie z tabela.

(Tabela A10.01)

Wykorzystanie ptyty ADP 180
Deskowanie zaplanuj tak, aby
odlegtos¢ od krawedzi stropu do osi
skrajnej podpory oraz szeroko$é
komunikacji (Rys. A10.05a) spetniata
warunki zgodnie z tabela.

(Tabela A10.02)

Ptyta ADP 240 Ptyta ADP 180

1.5a

" 1.5a ]7

[

DPDD

|

Montaz

1. Zamontuj ptyte ADP (1) wraz z
uchwytem poreczy ADG (9).
(Rys. A10.01) Rys. A10.06 Rys. A10.07

2. Zamocuj gtowice ADC do podpory
stropowej (16), aby podeprzeé

ptyte ADP (1).

3. ZabezpieczyC wspomik za pomoca Nie wolno mocowac tancucha

o000

-
ol
Q

=

taricucha odciagowego 3,0 kN (17). Uzyj dwoch fancuchow na plyte . )
(Rys. A10.06) jak pokazano (Rys. A10.06 + od‘m-agowg.go 3,0kN (17) winnym
~lancuch (17) zaczep do pierwszego rys. A10.07) miejscu niz do tego przeznaczone

pierwszy otwér na skrajnym zebrze
(1,5a) C. (Rys. A10.05a), (rys. A10.06)
i (rys. A10.07).

otworu (1.5a) znajdujacego sie na
skrajnym zebrze ramy (1.5a) plyty ADP
(1). (Rys. A10.05b)

4. Zamontuj dodatkowe stezenia dla
skrajnych podpdr na przyktad stezenia za
pomoca rur i tacznikdw. (Rys. A10.05)

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A10 Wsporniki

5. Stupek poreczy HSGP-2 (10) osadzi¢

w uchwycie stupka poreczy (9), od
gory, dopiero po zamontowaniu
odciagow tancuchowych. (Rys. A10.08)

6. Deski poreczy (15) zamontowac

i zabezpieczy¢ gwozdziami.
(Rys. A10.08)

Napinanie za pomoca
tancucha odciaggowego 3,0 kN.

1

38

. Zamontowac stopke RS (19) do

istniejacej konstrukcji za pomoca $ruby
kotwiacej PERI 14/20 x 130 21).
Kat tancucha 60 °. (Rys. A10.09)

. Przymocuj taricuch odciagowy 3,0 kN

(17) do $ciagacza 3,0 kN (18) a,
$ciaggacz 3,0 kN (18) do stopki RS.

W przypadku wiekszych dtugosci
nalezy uzy¢ dwéch farnicuchéw
odciagowych potaczonych $ciggaczem.

. Zamocuj fancuch do stopki za pomoca

sworznia z zawleczka (20). Obracaj
Sciagacz (18) az, tancuch odciagowy
bedzie naprezony. (Rys. A10.09)

PERI

Rys. A10.08

Rys. A10.09

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A11 Rozdeskowanie (PERI

Kiedy mozliwe jest wczesne
rozdeskowanie

E Uwaga

Ryzyko upadku!

Konsekwencje btedu.

= Rozdeskowanie moze rozpoczac¢ sie
tylko wtedy, gdy beton osiagnie
wystarczajaca wytrzymatos¢, a osoba
odpowiedzialna udzieli zgody na
rozdeskowanie.

—

® Rozdeskowanie stropu powinno

rozpoczac¢ sie od obszaréw -
wypetnienia. \l B

= Nalezy zastosowaé bezpieczne

iy
\

(

(

rusztowanie przejezdne. 1
® Przed rozpoczeciem rozdeskowania —~—
wszystkie ramy nalezy zdemontowac -
i odpowiednio utozy¢ w stos. ue
N—

Demontaz belek krawedziowych ADF

- ) Rys. A11.01
1. Zapewnij bezpieczny dostep do

gtowic ADF w obszarach
wypetnienia.

2. Uderz mtotkiem klin gtowicy
podpory znajdujacej sie w narozu.
Spowoduje to, ze ptyta gtowicy ADF
opadnie 0 12 cm.

3. Wyjmij belke ADF z belki
wypetniajace;j.

Obnizenie paneli

1.Uderz mtotkiem w klin gtowicy.
(Rys. A11.01)

2.Uderzaj w kolejne kliny podpor w
jednym rzedzie, jak pokazano
strzatka. To powoduje, ze ptyty
opadaja 0 12 cm. (Rys. A11.02)

3.Nastepnie zwolnij wszystkie kliny,
jak pokazano w krokach 11 2.

Rys. A11.02

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A11 Rozdeskowanie

Po wybiciu wszystkich klinow
mtotem ptyty sa teraz odspojone od
powierzchni betonu.

(Rys. A11.03)

Pozwala to na fatwe zdejmowanie ptyt
na krotszych i dtuzszych kierunkach.

(PERI

Rys. A11.03

Demontaz plyt w
dtuzszym kierunkach

Do demontazu ptyt uzywaj

widet montazowych

1.Aby zdemontowac ptyte, unies
panel ze sworznia ptytki.

2.Popchnij ptyte w poziomie, az panel
ominie sworzen 30 mm.

3.Przechyl ptyte i potdz ja na podtozu.

4.70bacz sekwencje pokazana
szczegotowo. Szczegot A.

Szczegot A

40

Rys . A11.04

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguraciji



A11 Rozdeskowanie

Demontaz ptyt w
krotszym kierunku

1.Podobnie, aby zdemontowac ptyte w
krétszym kierunku, unies ptyte ze
sworznia ptytki zabezpieczajacej.
(Rys. A11.05)

2.0depchnij ptyte na bok, a nastepnie
przechyl ja, aby opusci¢ ja na podtoze.

(PERI

Rys. A11.05

Zawsze upewniac sie, ze plyta
omineta sworzen. Powinna
obréci¢ sie w kierunku
wolnego konca.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji
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A11 Rozdeskowanie (PERI

Po usunieciu wszystkich ptyt podpory
z gfowicami nadal podpieraja strop.
(Rys. A11.06)

Po osiagnieciu wymaganej
wytrzymatosci betonu mozna
usna¢ podpore z glowicami

i utozy¢ na paletach.

Czyszczenie

Przed kolejnym montazem
deskowania, wyczys$¢ elementy
ALPHADECK. Krawedzie ptyt
spryskac¢, np. PERI Bio Clean.
Patrz wprowadzenie ,Czyszczenie
i konserwacja”.

Rys. A11.06

Orientacyjne terminy rozdeskowania (dni)
przy uzyciu systemu gtowic opadowych ADH

Wymagana *Orientacyjne terminy rozdeskowania [dni] dla

Grubosc stropu| wytrzymatose | - Plyti dzwigaréw przy é.re':ig'pf’ temperaturze Usuniecie ptyt ADP moze nastapi¢ po uprzednim

d [m] behczlr/\:1 :;l;,i:ube . Otoczenla ek i ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu,
5 10 20 okreslonej wiasciwa metoda.
0.14 15 10 6 5 Nalezy przy tym przestrzega¢ zalecen wg DIN 1045,
0,16 13 8 5 4 np. dotyczacych pielegnacji betonu. Powierzchnia
0.18 1 6 4 3 zbrojenia dolnego w obu kierunkach wynosi co naj-
0,20 9 5 3 2 mniej 1,88 cm?/m.
0,22 8 4 3 2 Obciazenie zmienne rozdeskowanego stropu wynosi
0,25 7 4 2 2 1,0 kN/m2.
0,30 6 3 2 2 *Orientacyjne terminy wedtug Leonhardt-a dla klasy
0,35 5 3 2 1 cementu CEM | 32,5 R.
0,40-1,09 B 2 1 1

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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A11 Rozdeskowanie

Kiedy wczesne rozdeskowanie nie jest mozliwe

E Ostrzezenie

Ryzyko upadku!

= Rozdeskowanie rozpoczyna sie
tylko wtedy, gdy beton osiagnie
odpowiednia wytrzymatosg,
a osoba odpowiedzialna udzielit
zgody na rozdeskowanie.

® Proces rozdeskowania powinien byc¢
przeprowadzany poprzez odwrocenie
procesu deskowania.

= Rozdeskowanie nalezy wykonac¢ przy
pomocy bezpiecznego rusztowania
przejezdnego.

= Rozdeskowanie systemu powinno
rozpoczynac sie od obszarow
wypetnienia.

Rozdeskowanie
1. Podeprzyj krawedzie ptyt w $rodku za

pomoca dwoch widet montazowych

(PERI

4. Obro¢ pierwsza ptyte za pomoca
widet montazowych, a nastepnie
wyjmij ja.

w krotszych kierunkach dla pierwszych 5. Powtorz ten proces, aby

dwaoch pdl. (Rys. A11.07)
- Zabezpiecz widly montazowe tak aby
nie mozna ich byto przewrocié.

. Opus$¢ dwie podpory z tytu pierwszej

ptyty o 2 cm, a nastepnie podpory
przednie.

- Nie nalezy obniza¢ podpér zbyt nisko,
poniewaz ptyty nie beda juz
utrzymywac ich na miejscu i stana sie
chwiegjne.

. Zdejmij zewnetrzne widly montazowe.

- Zawsze zabezpieczaj ptyty, ktére nie
sa utrzymywane w miejscu przez
podpory stropowe z widtami
montazowymi.

zakonczyé demontaz.

Rys. A11.07

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Tabela nosnosci podpor

PEP 20

Dopuszczalne obciazenie podpory [kN]

(PERI

PEP 20-300 PEP 20-350 PEP 20-400 PEP 20-500

E PEP 20 N 260*
w = L=151-260m L=1,71-300m L=1,96-350m L=221-400m L=271-500m
éé Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura
20 zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewngtrzna wewnetrzna
[~ dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna
1,60 35,0 35,0
1,70 35,0 35,0
1,80 35,0 35,0 36,4 36,4
1,90 35,0 35,0 36,4 36,4
2,00 33,6 35,0 36,1 36,4 36,4 36,4
2,10 31,9 35,0 33,2 36,4 36,4 36,4
2,20 30,9 35,0 314 36,4 36,4 36,4
2,30 29,8 35,0 29,9 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4
2,40 28,6 35,0 28,7 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4
2,50 27,1 32,9 27,7 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4
2,60 24,8 29,4 26,9 36,3 34,8 36,4 36,4 36,4
2,70 25,7 32,7 33,4 36,4 36,4 36,4
2,80 24,0 29,3 32,1 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4
2,90 22,3 26,5 31,1 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4
3,00 20,5 23,9 30,1 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4
3,10 28,3 35,7 34,6 36,4 36,4 36,4
3,20 26,5 32,5 33,6 36,4 36,4 36,4
3,30 24,8 29,7 32,1 36,4 36,4 36,4
3,40 231 27,2 30,5 36,4 36,4 36,4
3,50 21,3 24,8 28,7 34,9 36,4 36,4
3,60 26,9 32,1 36,4 36,4
3,70 25,3 29,8 36,4 36,4
3,80 23,7 276 36,4 36,4
3,90 22,3 25,5 36,4 36,4
4,00 20,7 23,5 35,3 36,4
4,10 33,3 36,4
4,20 31,6 36,4
4,30 29,8 35,0
4,40 28,2 32,9
4,50 26,8 30,8
4,60 25,3 28,9
4,70 241 27,2
4,80 22,8 25,7
4,90 215 241
5,00 20,3 221

Wszystkie podpory PEP 20

odpowiadaja klasie D normy DIN EN

1065. Dopuszczalne obciazenie
podpory dla wszystkich diugosci
wynosi co najmniej 20 kN

44

*W przypadku Podpér PEP 20 N

stosowania rura wewnetrzna do dotu

jest mozliwe tylko w potaczeniu ze

Stotami Stropowymi PERI.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Tabela nosnosci podpor

PEP 30

Dopuszczalne obciazenie podpory [kN]

PERI

PEP 30-150 PEP 30-250 PEP 30-300 PEP 30-350 PEP 30-400
\QE L=096-150m L=146-250m L=171-300m L=196-350m L=221-4,00m
\é §_ Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura
3 'g zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna ASNALTE] wewnetrzna
o o dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna
1,00 36,4 36,4
1,10 36,4 36,4
1,20 36,4 36,4
1,30 35,9 36,4
1,40 35,3 36,4
1,50 34,5 36,4 42,9 42,9
1,60 42,9 42,9
1.70 42.9 42,9
1,80 421 42,9 42,9 42,9
1,90 39.7 42,9 42,9 42,9
2,00 37.9 42,9 42,9 42,9 45,5 45,5
2,10 36.4 42,9 42,9 42,9 45,5 45,5
2,20 35.5 42,9 42,9 42,9 45,5 45,5
2,30 34.3 41,5 42,9 42,9 45,5 45,5 41,5 41,5
2,40 33.1 38,7 42,7 42,9 45,5 45,5 41,5 41,5
2,50 31.0 35,9 411 42,9 45,5 45,5 41,5 41,5
2,60 40,0 42,9 45,5 45,5 41,5 41,5
2,70 38,5 42,9 45,5 45,5 41,5 41,5
2,80 36,9 41,6 45,5 45,5 41,5 41,5
2,90 34,2 38,3 45,0 45,5 41,5 41,5
3,00 31,3 34,8 43,6 45,5 41,5 41,5
3,10 41,4 44,2 41,5 41,5
3,20 38,7 42,1 41,5 41,5
3,30 36,1 38,7 41,5 41,5
3,40 33,3 35,7 41,5 41,5
3,50 30,7 32,5 41,5 41,5
3,60 41,5 41,5
3,70 41,3 41,5
3,80 38,5 41,3
3,90 35,9 38,1
4,00 33,2 34,9

Wszystkie podpory PEP 30 odpowiadaja
klasie E normy DIN EN 1065.
Dopuszczalne obciazenie podpory dla

wszystkich dtugosci wynosi co najmniej

30 kN.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Tabela nosnosci podpor
PEP Ergo B

Dopuszczalne obciazenie podpory [kN]

PEP Ergo B-300

PEP Ergo B-350

- é L=197-300m L=225-350m
3 ‘g_ Rura Rura Rura Rura
_3’ '8 zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna
(=% dolna dolna dolna dolna
2,00 30,0 30,0
2,10 29,8 30,0
2,20 27,0 30,0
2,30 24,6 30,0 30,0 28,6
2,40 23,0 30,0 28,6 28,6
2,50 21,4 30,0 25,6 28,6
2,60 20,3 29,5 231 28,3
2,70 19,3 27,4 21,2 28,0
2,80 18,2 24,8 19,8 27,4
2,90 16,9 22,2 18,6 26,0
3,00 15,6 20,2 17,5 24,4
3,10 16,3 22,7
3,20 15,2 20,8
3,30 14,2 19,0
3,40 13,2 17,4
3,50 12,4 15,7
Uwaga:

Podpory PEP Ergo B-300 i PEP Ergo B-350
odpowiadaja klasie B normy DIN EN 1065.

Zgodne z aprobata Z-8.311-934 wydana przez

Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.

46
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Tabela nosnosci podpor
PEP Ergo D

Dopuszczalne obciazenie podpory [kN]

PEP Ergo D-150 PEP Ergo D-250 PEP Ergo D-300 +
~o§ L=098-150m L=147-250m L=179-300m
g ‘g-_ Rura Rura Rura Rura Rura Rura
5 'g zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna
oo dolna dolna dolna dolna dolna dolna
1,00 30,8 30,8
1,10 30,8 30,8
1,20 30,8 30,8
1,30 30,8 30,8
1,40 28,5 30,8
1,50 26,4 30,8 35,0 35,0
1,60 35,0 35,0
1,70 32,9 35,0
1,80 30,7 35,0 35,0 35,0
1,90 29,1 35,0 35,0 35,0
2,00 28,1 35,0 35,0 35,0
2,10 27,3 35,0 35,0 35,0
2,20 26,5 34,1 35,0 35,0
2,30 25,7 32,3 33,4 35,0
2,40 24,3 29,4 31,5 34,0
2,50 22,4 26,3 30,1 32,7
2,60 28,3 31,3
2,70 26,2 29,1
2,80 24,2 26,9
2,90 22,4 24,9
3,00 20,6 22,7

Uwaga:

® Podpory PERI PEP Ergo D-150, PEP Ergo D-250, PEP Ergo D-350, PEP Ergo D-400

i PEP Ergo D-500 odpowiadaja klasie D normy DIN EN 1065.

® PEP Ergo D-150, PEP Ergo D-250 i PEP Ergo D-300 + zgodne z aprobata Z-8.311-934

wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.

m PEP Ergo D-350 +, PEP Ergo D-400 i PEP Ergo D-500 zgodne z aprobata 7-8.311-941

wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Tabela nosnosci podpor

PEP Ergo D

Dopuszczalne obciagzenie podpory [kN]

PERI

PEP Ergo D-350 + PEP Ergo D-400 PEP Ergo D-500
© E L=208-350m L=251-4,00m L =326-500m
3 S Rura Rura Rura Rura Rura Rura
g’ -S' zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna
a g_ dolna dolna dolna dolna dolna dolna
2,10 40,0 40,0
2,20 40,0 40,0
2,30 40,0 40,0
2,40 39,7 40,0
2,50 36,9 40,0
2,60 34,7 40,0 40,0 40,0
2,70 32,9 40,0 40,0 40,0
2,80 31,6 40,0 40,0 40,0
2,90 30,3 40,0 40,0 40,0
3,00 29,2 39,1 40,0 40,0
3,10 27,2 35,4 37,7 40,0
3,20 25,4 32,1 35,7 40,0
3,30 23,7 29,4 33,9 40,0 40,0 40,0
3,40 22,1 27,0 32,5 40,0 40,0 40,0
3,60 20,7 24,7 31,0 39,7 40,0 40,0
3,60 29,0 36,4 40,0 40,0
3,70 27,0 33,3 40,0 40,0
3,80 25,2 30,7 40,0 40,0
3,90 23,5 28,2 40,0 40,0
4,00 21,8 26,0 40,0 40,0
410 39,3 40,0
4,20 36,5 40,0
4,30 34,0 39,2
4,40 31,8 37,0
4,50 29,9 34,6
4,60 28,1 32,4
4,70 26,4 30,4
4,80 24,8 28,5
4,90 23,4 26,8
5,00 21,8 25,3

Note:

m Podpory PERI PEP Ergo D-150, PEP Ergo D-250, PEP Ergo D-350, PEP Ergo D-400
i PEP Ergo D-500 odpowiadaja klasie D normy DIN EN 1065.
m Dodatkowo PEP Ergo D-250 odpowiada klasie B normy DIN EN 1065

= PEP Ergo D-150, PEP Ergo D-250 i PEP Ergo D-300 + zgodne z aprobata
Z-8.311-934 wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.
= PEP Ergo D-350 +, PEP Ergo D-400 i PEP Ergo D-500 zgodnie z aprobata
Z-8.311-941 wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlane;.
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Tabela nosnosci podpor
PEP Ergo E

Dopuszczalne obcigzenie podpory [kN]

PEP Ergo E-300 +

PEP Ergo E-350 +

PEP Ergo E-400

E

© > L=179-300m L =208-350m L=251-400m

é 2 Rura Rura Rura Rura Rura Rura

2 -g zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna

oo dolna dolna dolna dolna dolna dolna

1,80 50,4 50.4

1,90 50,4 50.4

2,00 50,4 50.4

2,10 50,4 50.4 50,4 50,4

2,20 50,4 50.4 50,4 50,4

2,30 50,4 50.4 50,4 50,4

2,40 47,3 50.4 50,4 50,4

2,50 45,6 50.4 50,4 50,4

2,60 44,5 50.4 50,4 50,4 50,4 50,4

2,70 43,3 50.4 48,5 50,4 50,4 50,4

2,80 41,8 50.4 46,4 50,4 50,4 50,4

2,90 40,3 48.0 44,5 50,4 50,4 50,4

3,00 37,5 43.0 43,0 50,4 50,4 50,4

3,10 415 50,4 50,4 50,4

3,20 38,7 46,1 50,4 50,4

&0 36,0 41,9 50,4 50,4

3,40 33.3 38,2 50,4 50,4

3,50 30,9 34,9 48,5 50,4

3,60 46,0 50,4

3,70 42,7 48,4

3,80 39,7 44,7

3,90 36,9 411

4,00 34,1 37,7
Uwaga:

= Podpory PERI PEP Ergo E-300 +, PEP Ergo D-350 +, PEP Ergo E-400

odpowiadaja klasie E normy DIN EN 1065. Zgodne z aprobata Z-8.311-941
wydana przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej.

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji

PERI

49



50

Tabela nosnosci

podpor

MULTIPROP 250, 350, 480, 625

Dopuszczalne obciagzenie podpory [kN]

(PERI

MP 250 MP 350 MP 480 MP 625
L=145-250m L=195-350m L =2,60-4,80 m L=4,30-625m
Dilugosé Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura
zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna

podpory [m] dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna

1,45 75,5 78,5

1,50 75,5 78,5

1,60 75.5 78,5

1,70 75.5 78,5

1,80 73.8 78,5

1,90 70.6 78,5

1,95 68.0 78,5 91,0 90,1

2,00 67.3 78,5 91,0 90,1

2,10 65.7 76,8 86,0 90,1

2,20 64.1 75,1 80,6 90,1

2,30 62.5 72,6 751 89,8

2,40 60.8 69,1 70,7 87,9

2,50 59.2 65,6 66,4 86,1

2,60 63,7 83,1 88,5 73,6

2,70 61,1 80,1 83,7 73,3

2,80 59,2 77,1 78,8 72,9

2,90 57,4 74,1 74,0 72,6

3,00 56,0 70,3 69,1 72,2

310 54,5 66,6 64,9 71,4

3,20 52,9 61,8 60,7 70,7

3,30 51,3 57,1 56,5 70,0

3,40 47,7 51,7 54,1 68,2

3,50 44,2 46,4 51,8 66,5

3,60 49,4 64,7

3,70 47,5 60,4

3,80 45,7 56,1

3,90 43,8 51,8

4,00 M8 48,4

4,10 39,7 45,0

4,20 377 416

4,30 35,8 39,3 57,9 45,7

4,40 33,9 37,0 56,3 45,7

4,50 32,0 34,8 54,7 45,7

4,60 30,2 32,5 52,5 45,1

4,70 28,3 30,2 50,3 44,4

4,80 26,4 27,9 47,9 43,5

4,90 45,2 42,4

5,00 42,5 M3

510 39,9 39,9

520 Podpory sa klasyfikowane zgodnie z oficjalnym zatwierdzeniem w 37,2 38,5

g'jg nastepujacy sposob: 2‘21': ??;16

: MP 250 Class T 25 MP 480 Class D 45 : :

5.50 MP 350 Class R 35 MP 625 Class D 60 308 341

5,60 29,3 32,6

5,70 27,8 31,2

5,80 26,4 29,6

5,90 251 27,9

6,00 23,8 26,2

6,10 22,7 24,8

6,20 21,6 23,4

6,25 21,0 22,7

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji



Tabela nosnosci podpor
PEP Alpha, PEP Alpha-2

Dopuszczalne obciagzenie podpory [kN]

E PEP Alpha PEP Alpha-2
3%
52
298 B-300 B-350 B-300 B-350
(=%
Rura zewnetrzna Rura zewnetrzna Rura Rura Rura Rura
lub wewnetrzna lub wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna
dolna dolna dolna dolna dolna dolna
1,70
1,80 30,0 32,4 32,4
1,90 30,0 31,7 32,4
2,00 30,0 30,9 32,4 34,9 34,9
2,10 27,2 30,0 27,9 32,4 34,9 34,9
2,20 24,9 28,9 25,5 32,4 30,1 34,9
2,30 22,6 26,4 23,4 32,4 27,3 34,9
2,40 20,8 24,3 22,6 32,4 25,0 34,9
2,50 19,2 22,4 21,7 30,5 23,3 34,9
2,60 17,7 20,7 20,4 27,2 22,1 34,9
2,70 16,4 19,2 19,0 24,6 21,1 31,5
2,80 15,3 17,8 17,8 22,4 19,7 28,1
2,90 14,2 16,6 16,7 20,7 18,5 25,3
3,00 13,3 15,56 15,56 18,9 17,4 23,1
3,10 14,5 16,5 21,3
3,20 13,6 15,5 19,6
3,30 12,8 14,6 17,7
3,40 12,1 13,3 15,8
3,50 11,4 121 14,3
. PEP Alpha PEP Alpha-2
s E
T e D-300 D-350 D-300 D-350
w e
Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura Rura
zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wewnetrzna
dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna dolna
1,70 36,1 36,1
1,80 36,1 36,1 36,1 36,1
1,90 36,1 36,1 36,1 36,1
2,00 36,1 36,1 36,1 36,1 36,1 36,1 36,1 36,1
2,10 35,6 36,1 36,1 36,1 36,0 36,1 36,1 36,1
2,20 33,8 36,1 36,1 36,1 33,8 36,1 36,1 36,1
2,30 32,1 36,1 36,1 36,1 32,1 36,1 36,1 36,1
2,40 30,9 36,1 36,1 36,1 30,9 36,1 36,1 36,1
2,50 29,7 35,2 36,1 36,1 29,7 36,1 36,1 36,1
2,60 27,5 33,2 35,6 36,1 27,5 34,3 35,7 36,1
2,70 25,5 30,6 33.9 36,1 25,5 30,9 34,3 36,1
2,80 23,6 28,1 32,7 36,1 23,6 28,1 32,9 36,1
2,90 21,9 25,8 31.2 36,1 21,9 25,8 31.8 36,1
3,00 20,6 23,5 29,1 36,1 20,6 23,5 29,8 36,1
3,10 27,3 34,2 27,9 34,3
3,20 25,5 314 26,1 32,4
3,30 23,7 28,7 24,4 28,8
3,40 22,1 26,3 22,7 26,5
3,60 20,6 24,2 21,1 24,3
Uwaga:

= Podpory spetniaja wymagania nosnosci okreslone w normie DIN EN 1065

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Przeglad wyrobow PERI

Nrart. Ciezar kg

Plyta ADP L B
135243 49,00 Plyta ADP 240 x 120 2400 1200
135178 38,10 Ptyta ADP 180 x 120 1800 1200

rama aluminiowa malowana proszkowo z
poszyciem ze sklejki brzozowej o grubosci 9 mm j

S

O O O =4 es

134689 6,95 Glowica opadowa ADH W komplecie
Skok opadowy gtowicy 12 cm. 4 pc. 102120 Sruba M12 x 30, kl. 8.8 (ISO 4017)
4 pc. 710381 Nakretka M12, fi 8 (ISO 7042)
4 pc. 780702 Podkfadka M12, 200HV (ISO 7089)

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguraciji



Przeglad wyrobow PERI

Nrart. Ciezar kg

Dzwigar wypetniajacy ADF L
135675 13,30 Dzwigar wypetniajacy ADF 240 2400
135671 10,40 Dzwigar wypetniajacy ADF 180 1800
Do wypetiania deskowan.
- 90

135667 6,60 Dzwigar wypetniajacy ADF 120

1200 ‘ 90

Rama ADB L B
135246 31,30 Rama ADB 240 2400 1200
135245 25,50 Rama ADB 180 1800 1200
135244 19,70 Rama ADB 120 1200 1200
Do stabilizacji dekowania
podczas montazu. . % : . % Yy

-+
+

7
)

A
Y

135615 4,20 Widly montazowe AD
Do wygodnego i bezpiecznego
montazu deskowania

W komplecie

1 pc. 780814 Sworzen

1 pc. 710335 Sruba M10 x 50
1 pc. 710234 Nakretka M10

Min. 2568 - Max. 4368

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguracji 53
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Przeglad wyrobow

PERI

Nrart. Ciezar kg
135605 4,71 Uchwyt stupka poreczy ADG W komplecie )
Zapewnia bezpieczna prace na deskowaniu. 1 szt. 018050 Sworzen @ 16 x 65/86, ocynk.
Stosowaé w potaczeniu ze stupkiem poreczy 1 szt. 018060 Zawleczka Pin 4/1, ocynk.
HSGP-2
i? J
1]
O E]ﬂ:

I 5
™
™

He o] N
} 450
116292 4,72 Stupek poreczy HSGP-2
1 ] g
o
<
L 3
L g g
65 || 035 | &
by r‘:
065016 88,20 Kosz siatkowy 80 x 120-K, malowany Uwaga
Do sktadowania i transportu elementdw Stosowac zgodnie z instrukcja!
deskowan. Dane techniczne No$nos¢ 1,5 t.
Pojemnos¢ ok. 0,75 m3.
1 B jmm n 7
Q [Te= :
D
v ] ] J
= 835 -
D Lﬂ]
I a

1240

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Przeglad wyrobow PERI

Nrart. Ciezar kg

Paleta AD W komplecie
135713 79,40 Paleta AD 240 4 szt. 710594 Belt Spanner Unit L = 1400 mm
135719 71,50 Paleta AD 180 2 szt. 710595 Belt Lose End L = 4200 mm
Do sktadowania i transportu 2 szt. 710596 Belt Lose End L = 5000 mm
Ptyt ADP Uwaga

Stosowac zgodnie z instrukcja!
Dane techniczne
Nosnos¢ 600 kg.

2440/1840 ‘

[
il
[l

1463

111690 4,14 Koto transportowe do palety.

Akcesoria
116436 0,03 Sruba M10 x 30, ocynk.
710234 0,01 Nakretka M10, ocynk.
135685 1,74 Gtlowica belki poprzecznej W komplecie
Do wypetniania deskowan. 2 szt. 710593 Sruba M10 x 80
2 szt. 710234 Nakretka M10
s
O N
Lo
<
i
™
Tl
rJFh40 |
]
=

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe
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Przeglad wyrobow

PERI

Nrart. Ciezar kg
135653 3,29 Gtowica krzyzowa ADC
124777 0,21 Wkret PERI MSS 14/20 x 130 Uwaga
Do tymczasowego mocowania do Stosowac zgodnie z Karta produktu!
konstrukgji zelbetowych. Wiertto @ 14 mm.
Sy,
14
! 130 |
065073 1,37 tancuch odciagowy 3,0 kN, | =2,5 m Dane techniczne
Dopuszczalna sita rozciagajaca 3,0 kN.
065074 0,45 Sciagacz 3,0 kN, M12 Dane techniczne
Dopuszczalna sita rozciagajaca 3,0 kN.
min 220 max 300
028100 1,83 Stopka RS W komplecie

Do mocowania tancucha
odciagowego.

1 szt. 018050 Sworzen @ 16 x 65/86, ocynk.
1 szt. 018060 Zawleczka Pin 4/1, ocynk.

213 R
[ee)

O\¥®21
150 90 2

ALPHADECK Panelowe deskowanie stropowe

Dokumentacja techniczno-ruchowa dla standardowej konfiguraciji



57



PERI Polska

B Oddziat W Oddziat PERI W Oddziat W Oddziat W Oddziat W Oddziat

PERI Warszawa
ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin
tel.: 22 72 17 330

Filia

PERI Biatystok

ul. Stoteczna 2 lok. 304
15-879 Biatystok

tel.: 85 74 22 080

Filia

PERI t6dz

ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 Lodz

tel.: 42 61 10 891

58

Gdansk

ul. Budowlanych 21
80-298 Gdansk
tel.: 58 34 75 580

PERI Wroctaw

ul. Przemystowa 1

55-080 Katy Wroctawskie
tel.: 71 33 42 920

Filia

PERI Opole

ul. Zielonogorska 3
45-955 Opole

tel.: 77 44 16 560

PERI Krakow

ul. Wiosny Ludéw 19 ¢
43-608 Jaworzno

tel.: 32 61 68 400

Filia

PERI Zabierzow

Budynek KBP-200, | pietro
ul. Krakowska 280

32-080 Zabierzow

tel.: 12 36 29 500

Filia

PERI Rzeszé6w

ul. Geodetéw 1/101
35-328 Rzeszow
tel.: 17 85 47 213

PERI Poznan

ul. Drukarska 61
62-023 Koninko
tel.: 61 63 42 400

Filia

PERI Szczecin

ul. A. Struga 67
70-784 Szczecin
tel.: 91 46 12 887

Rusztowan PERI
ul. Przemystowa 1
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: 71 3342 920

B Centrum Obrotu

Sklejka PERI

ul. Przemystowa 1

55-080 Katy Wroctawskie
tel.: 71 33 42 920

W Centrum Obrotu

Akcesoriami PERI
ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin
tel.: 22 72 17 440



PERI

PERI Polska Sp. z o.0.

Desk
Doradztwo techniczne
ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin
info@peri.com.pl
www.peri.com.pl

Legenda

W Oddzialy

W Filie

4 Centra logistyczne (CL)
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PERI na swiecie

CA

us

MX

PA
co

PE

CL

AR

Ameryka Pétnocna

CA Kanada
PERI Formwork Systems, Inc.
Www.peri.ca

MX Meksyk
PERI Cimbras y Andamios, S.A. de C.V.
WWW.PEri.com.mx

PA Panama
PERI Panama Inc.
Www.peri.com.pa

US USA
PERI Formwork Systems, Inc.
WWW.peri-usa.com

Ameryka Potudniowa

AR Argentyna
PERI S.A.
www.peri.com.ar

BR Brazylia
PERI Formas e Escoramentos Ltda.
www.peribrasil.com.br

CL Chile
PERI Chile Ltda.
www.peri.cl

CO Kolumbia
PERI S.A.S.
WWW.peri.com.co

PE Peru

PERI Peruana S.A.C.
www.peri.com.pe

60

MA
Dz

NG

BR

Afryka

AO Angola
Pericofragens, Lda.
www.peri.pt

DZ Algieria
S.ARR.L. PERI
WWWw.peri.dz

BW Botswana
PERI (Proprietary) Limited
Www.peri.co.bw

EG Egipt
Egypt Branch Office
Www.peri.com.eg

MA Maroko
PERI S.A.
WwWWw.peri.ma

MZ Mozambik
PERI (Pty.) Ltd.
WWW.peri.co.mz

NA Namibia
PERI (Pty.) Ltd.
WwWw.peri.na

NG Nigeria
PERI Nigeria Ltd.
WWW.peri.ng

TN Tunezja
PERI S.A.U.
www.peri.es

TZ Tanzania
PERI Formwork and Scaffolding Ltd
Www.peritanzania.com

ZA Republika Potudniowej Afryki
PERI Formwork Scaffolding (Pty) Ltd
WWW.PEri.co.za

TN

RU
Kz
AZ - Tm
LB
LU0 IR
EG QA
SA AE IN
oM
TZ
AO Mz
NA
BW
ZA

Azja

AE

AZ

HK

JO

JP

KR

Zjednoczone Emiraty Arabskie
PERI (L.L.C.)
Www.perime.com

Azerbejdzan
PERI Repesentative Office
WWW.peri.com.tr

Hongkong
PERI (Hong Kong) Limited
www.perihk.com

Indonezja
PT Beton Perkasa Wijaksana
www.betonperkasa.com

Izrael
PERI FE. Ltd.
www.peri.co.il

Indie
PERI (India) Pvt Ltd
www.peri.in

Iran
PERI Pars. Ltd.
WWW.peri.ir

Jordania
PERI GmbH - Jordan
www.peri.com

Japonia
PERI Japan K.K.
www.perijapan.jp

Korea
PERI (Korea) Ltd.
www.perikorea.com

KW Kuwejt

PERI Kuwait W.L.L.
www.peri.com.kw

Kz

LB

KR
HK
TH VN
PH
MY
SG D
Kazachstan

TOO PERI Kazakhstan
www.peri.kz

Liban
PERI Lebanon Sarl
lebanon@peri.de

MY Malezja

PERI Formwork Malaysia Sdn. Bhd.
www.perimalaysia.com

OM Oman

PH

QA

SA

SG

™

TH

VN

PERI (L.L.C))
WWW.perime.com

Filipiny

JP

AU

PERI-Asia Philippines, INC.

www.peri.com.ph

Katar
PERI Qatar LLC
www.peri.qa

Arabia Saudyjska
PERI Saudi Arabia Ltd.
WWW.peri.com.sa

Singapur
PERI Asia Pte Ltd
www.periasia.com

Turkmenia
PERI Kalip ve iskeleleri
www.peri.com.tr

Tajlandia
Peri (Thailand) Co., Ltd.
www.peri.co.th

Wietnam
PERI ASIA PTE LTD
Www.peri.com.vn

NZ



PERI

PERI GmbH

Deskowania Rusztowania
Doradztwo techniczne
Rudolf-Diesel-Strasse 19
89264 Weissenhorn
Niemcy

tel.: +49 (0)7309.950-0

fax: +49 (0)7309.951-0
info@peri.com
www.peri.com

Oceania

AU Australia
PERI Australia Pty. Ltd.
WWW.periaus.com.au

NZ Nowa Zelandia
PERI Australia Pty. Limited
WWW.PEri.co.nz

Europa

AL Albania
PERI Kalip ve iskeleleri
wWww.peri.com.tr

AT Austria
PERI Ges.mbH
www.peri.at

BA Bosnia i Hercegowina
PERI oplate i skele d.o.o
www.peri.com.hr

BE Belgia
N.V. PERI S.A.
www.peri.be

BG Bulgaria
PERI Bulgaria EOOD
www.peri.bg

BY Biatorus
1000 PERI
www.peri.by

CH Szwaijcaria
PERI AG
www.peri.ch

CZ Czechy
PERI spol. s r.0.
WWW.PEri.cz

DE

DK

EE

ES

FI

FR

GB

GR

HR

HU

PT ES

Niemcy
PERI GmbH
www.peri.de

Dania
PERI Danmark A/S
www.peri.dk

Estonia
PERI AS
WWW.peri.ee

Hiszpania
PERI S.A.U.
WWW.peri.es

Finlandia
PERI Suomi Ltd. Oy
www.perisuomi.fi

Francja
PERI S.A.S.
www.peri.fr

Wielka Brytania
PERI Ltd.
www.peri.ltd.uk

Grecja
PERI Hellas Ltd.
www.perihellas.gr

Chorwacja
PERI oplate i skele d.o.o.
www.peri.com.hr

Wegry
PERI Kft.
www.peri.hu

Irlandia
Siteserv Access & Formwork
www.siteservaccess.ie

Fl
NO
SE EE RU
DK Lv
LT
GB
BY
\ PL
BE DE
L Ccz UA
FR sK
CH AT
HU
Sl
IT RO
HR BA g
BG
AL
GR TR
IS Islandia RU Rosja
Armar ehf. 00O PERI
www.armar.is WWW.peri.ru
IT  Witochy SE Szwecja
PERI S.r.I. PERI Sverige AB
www.peri.it www.peri.se
LT Litwa Sl Stowenia
PERI UAB PERI oplate i skele d.o.o
WWW.peri.lt www.peri.com.hr
LU Luksemburg SK Stowacja
N.V. PERI S.A. PERI spol. s. r.o.
www.peri.lu www.peri.sk
LV totwa TR Turcja
PERI SIA PERI Kalip ve iskeleleri
www.peri-latvija.lv www.peri.com.tr
NL Holandia UA Ukraina
PERI B.V. TOW PERI
www.peri.nl Www.peri.ua
NO Norwegia
PERI Norge AS
WWW.pEri.no
PL Polska
PERI Polska Sp. z 0.0.
www.peri.com.pl
PT Portugalia
Pericofragens Lda.
www.peri.pt
RO Rumunia
PERI Romania SRL
WWW.PETi.ro
RS Serbia

PERI oplate d.o.o.
WWW.peri.rs
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Optymalne rozwiazanie
dla kazdego projektu

Deskowania mostowe

Rusztowania fasadowe

Systemy zabezpieczen

PERI Polska Sp. z o.0.
Deskowania Rusztowania
Doradztwo techniczne

ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin

tel.: +48 22.72 17-400

fax: +48 22.72 17-401
info@peri.com.pl
www.peri.com.pl

Osprzet uniwersalny

Deskowania stropowe

Rusztowania podporowe

Ustugi serwisowe

PLpl 10|2021 798026 © PERI AG





