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Deskowanie tukowe GRV
Do formowania budowli okragtych
bez sciagow

Deskowanie PERI GRV z ryglami
przegubowymi potaczonymi g
w pierscien przenosi parcie mieszan-
ki betonowej bez $ciagoéw, niezalez-
nie od promienia.

W ten sposob uzyskuje sie znaczace
oszczednosci.

Kazde przejscie Sciagu, ktére w
przypadku zbiornikdw najczesciej musi
by¢ wodoszczelne, jest bardzo kosztow-
ne. Jezeli oproécz tego wkalkuluje sie w
to czas montazu i demontazu $ciagdw,
stanie sie jasne, dlaczego system PERI
GRV pozwala na znaczna redukcje
kosztéw robocizny i materiatu.

System GRV mozna réwniez stosowacé
do deskowan specjalnych ze $ciagami.

GRYV jako stozkowe deskowanie
do stupow okragtych

Kompletny zbiornik okragty
zadekowany z GRV bez
uzycia $ciagow.
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Deskowanie w ksztatcie
leja do formowania
odstojnika na wode
deszczowa.



Ekonomiczne rozwigzania specjalne
Obiekty mostowe, sklepienia
formowane w GRV

Bez wzgledu na to, czy formowane
sa elementy okragte, segmentowe,
koszowe czy jakiekolwiek inne formy
tukowe, system PERI GRV jest
rozwigzaniem najbardziej ekono-
micznym.

W potaczeniu z dzwigarami GT 24,
zastrzatami PERI i wyporami mozna
zadeskowac prawie kazdy most tukowy

wykonujac okoto 100% elementow
standardowych. Wielko$¢ tuku nie gra

przy tym zadnej roli.

Deskowanie sklepienia o szeroko-
$ci 13,50 m i wysokosci 8,40 m.
Rygle przegubowe GRV z dZzwigara-
mi GT 24 podparte zastrzatami

RS 1000.



PERI

Gtowica wypory GRV do mocowania
1 lub 2 wypor

tacznik GRV - SRZ

Watek dociskowy
GRV

Stopka podporo- Stopka podporo-
wa GRV lewa wa GRV prawa

tacznik GRV - SRZ

Koziot podporowy ze strony
prawej lub lewej

Klin odciazajacy 420 kN




Serwis pierwomontazu PERI

Pierwomontaz elementow GRV od-
bywa sie na budowie lub, co jest wy-
dajniejsze i bardziej ekonomiczne,

w zaktadach pierwomontazu PERI.

Dzieki systemowi PERI GRV formowanie
skomplikowanych elementéw oczyszczalni
$ciekéw to zaden problem.

AN e e _I

W celu precyzyjnego dopasowania
elementow przy pierwomontazu
deskowanie tukowe mostu jest
kompletnie montowane, a nastepnie,
po roztozeniu na segmenty, dostarczane
na budowe.

Montaz elementow GRV
z poszyciem z desek.
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Regulacja rygla GRV odbywa sie bez-
stopniowo i umozliwia formowanie
praktycznie wszystkich budowli
okragtych.

Wskazoéwka:

Podczas pierwomontazu elementow
GRV nalezy zwroci¢ uwage na szero-
kos¢ transportowa.

1.

Niezbedny promien rozstawu sworzni
nalezy wyznaczy¢ na szablonie i wy-
wiercié cztery otwory o $rednicy Otwor

40 mm w odstepie rownym wybrane; & 40 mm Rygiel

wielkosci rygla przegubowego 90, 75, *‘ ‘* Rygie! S g -ép»\,\;ﬁ\’giel

=

60 lub 30 cm (rys. 1). PUR e Y- —
B E Szablon h

2

Natozy¢ trzy rygle przegubowe i pota- (I\
czy¢ dwoma sworzniami. Obydwa ze-
wnetrzne rygle nalezy mniej wiecej
ustawié na wywierconym otworze Rys. 1
(rys.2).
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3.

Osadzi¢ sruby nastawcze z nakreconymi W - W
nakretkami M24 i dokreci¢ dwie nakretki Y, ,&l@
na wewnetrznym ryglu. Teraz nalezy za OsadZi‘? At
pomoca obydwu pozostatych nakretek Sworzne

ustawié rygiel zewnetrzny na wywierco- Sworznie ustawi¢ mniej wiecej na tuku Rys. 2
nym otworze kontrolujac dana czynnosé
wzrokowo (rys.3). Dzieki takiemu poste-
powaniu niwelowany jest luz w sworz-
niu rygla przegubowego — w deskowaniu
wewnetrznym na $ciskanie, natomiast
w deskowaniu zewnetrznym na rozcia-
ganie. W razie potrzeby mozna teraz za-
montowaé dzwigary.




Przyktad stosowania rygla przegubowego GRV

Zbiornik okragty
ze skosem
Promien wewnetrzny: 6,00 m
Grubos¢ sciany: 0,30 m
Wys. betonowania: 5,00 m

Montaz ptyt
Ptyta wewnetrzna

3 3 7 3 3 ;
Podest montazowy Krawedziak GRV 90

Styk poszycia deskowania potozony jest
radialnie w osi sworznia.
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Alternatywy faczenia styku poszycia
deskowania Krawedziak
. . - . kompensacyjny TPA
1. Styk poszycia pomiedzy dzwigarami P vy
Z zamkiem TRIO BFD i krawedziakiem kompensa- Zamek BED
cyjnym.
Listwa ‘ ‘
centrujaca
4 x 20 mm
umiescic
centralnie
O Podkiad
2. Styk poszycia deskowania
na dzwigarach
9 L . . Krawedziak
Z elementem napinajacym i tuleja . .
kotwiaca DW 15 nr art. 026280 Tuleja kotwiaca
otwiaca nr art. . DW 15
\l\ Listwa ]
centrujaca
4 x 20 mm
umiescic
centralnie
(O Podktad
Nakretka
przegubowa
Sciag DW 15 Krawedziak



Rygiel przegubowy nastawny GSRV

Mozliwosci nastawiania systemu
PERI GRV

Opatentowane przeguby rygli GRV
umozliwiaja uzyskanie nastepujacych
minimalnych promieni.

GRV 90, r min = 1,80 m (ok. 2,170 m promien betonu*)
GRV 75, r min = 1,50 m (ok. 1,80 m promien betonu¥*)
GRV 60, r min = 1,20 m (ok. 1,50 m promien betonu*)
GRV 30, r min = 0,60 m (ok. 0,90 m promien betonu*)

Regulacja rygla przegubowego
nastawnego GSRV przy pomocy
klucza HKS

Dopasowanie
do matych
promieni.

Bezsciagowe deskowanie GRV jest szczegolnie
ekonomiczne, gdy do zrealizowania jest wiecej
takich samych zbiornikow o wiekszym
promieniu.
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PERI

Mozliwos$¢ nastawiania przegubow
GRV

Trzpien nastawczy STS 360 stosowa-
ny jest do wszystkich potaczen w ry-
glach GRV 90, 75, 60, 30 oraz GSRV
65 - 90.

Deskowanie
zewnetrzne

|
|
‘ TrzpieA STS 260 « = 18°
i Trzpien STS 360 « = 26°
|
|

Deskowanie
wewnetrzne

Wskazowka:

Przy uzyciu rygla GRV 30 nalezy

na pierscieniu wewnetrznym zasto-
sowac trzpien nastawczy STS 260.
Promienie mniejsze niz 1,0 m daja
sie ustawic przy pomocy skroconych
trzpieni nastawczych.

W przypadku minimalnego promienia
0,60 m dtugos¢ trzpienia nastawcze-
go wynosi 235 mm. Podane powyzej
promienie dotycza odlegtosci do osi
sworzni.
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Arkusz roboczy dla zb

Tabela stuzaca do ustalenia w przyblizeniu promienia oraz liczby niezbednych rygli przegubowych.

Doktadne wartosci nalezy ustali¢ w rzucie pionowym w skali 1:1 lub za pomoca oprogramowania CAD.
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Istotne sa zewnetrzne sity rozciagajace

w pierscieniu (Z ..

Przyktad:

W zamknietym okregu system GRV

PERI przenosi maksymalna site

plersmeﬁ)r pOﬂiewaz
wewnetrzne sity Sciskajace (Dpierécien’) sa

zawsze mniejsze.

promienr =14 m

kajaca lub rozciagajaca 400 kN.

Scis

parcie mieszanki betonowej P, = 30 kN/m?

wysokos$é wptywu h = 90 cm

Istniejaca sita rozciagajaca na ryglu

obliczana jest nastepujaco

14 m x 30 kN/m? x 0,90 m

pierscien

Z

378 kN < 400 kN dopuszczalne

pierscien

z

=rxP, xh

pierscien

z

promien zewnetrzny [m]

gdzie:

r

parcie mieszanki betonowej [kN/m?]

wysokos$é wptywu rygla [m]

Sity rozciagajace
na zewnatrz Z_

pierscien
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pierscien
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Deskowanie tukowe GRV

PERI

Nr art. Ciezar kg
Rygiel przegubowy GRV L X
021140 17,600  Rygiel przegubowy GRV 30 380 300
021130 23,900  Rygiel przegubowy GRV 60 680 600
021120 27,100  Rygiel przegubowy GRV 75 830 750
021110 30,200 Rygiel przegubowy GRV 90 980 900
Do bezsciagowego deskowania budowli okragtych  Dane techniczne
przy zamknietym pierécieniu deskowania. Dopuszczalna sita rozciagajaca
lub Sciskajaca: 400 kN
I L |
[ X -
] |
Q -G
\_@ 040
21
021150 49,200  Rygiel przegubowy nastawny GSRV 65-90 Dane techniczne
Do bezsciagowego deskowania budowli okragtych Dopuszczalna sita rozciagajaca
przy zamknietym pierscieniu deskowania. Do kom-  lub $ciskajaca: 400 kN
pensacji luk w deskowaniu w zakresie od 65 do
90 cm.
min 730 _max 980 |
min 650 max 900 N
]
© O [an)
040
g
022210 1,900  Sworzen ryglowy GRB, ocynk.
Do faczenia rygli przegubowych GRV
i GSRV 65-90.
‘ 200
145 N
06 940 1
Osprzet
022230 0,033  Zawleczka 5/1, ocynk.
022230 0,033 Zawleczka 5/1, ocynk.

Do sworzni o $rednicach od @ 25 do @ 40 mm.

9




Deskowanie tukowe GRV

PERI

Nrart. Ciezar kg
021160 2,450  Klucz HKS
Do regulacji nastawnego rygla
przegubowego GSRV 65-90.
m Ei B
L 385 J 18
Sruba nastawcza STS Uwaga
021240 0,907 $ruba nastawcza STS 260, ocynk. Rozstaw klucza SW 17.
021250 1,260  Sruba nastawcza STS 360, ocynk.
Do nastawiania rygli przegubowych GRV i rygli
przegubowych nastawnych GSRV 65-90.
. 260 /360 N
I M 24 1 sw 17@
Osprzet
022250 0,700  Nakretka ISO 4032 M24-8, ocynk. (4x)
021260 0,178  Podktadka potokragta HRS, ocynk. (4x)
022250 0,700  Nakretka ISO 4032 M24-8, ocynk. Uwaga
Rozstaw klucza SW 36.
=
=K M 24
O-ne
S SW 36
021260 0,178  Podktadka potokragta HRS, ocynk.
@ 11 ©-
M 58
021270 15,000 Stopka podporowa GRV lewa

Do stosowania rygli przegubowych GRV

W rozwiazaniach specjalnych.

150
210

200 200
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Deskowanie tukowe GRV PERI

Nr art. Ciezar kg

021280 15,100 Stopka podporowa GRV prawa
Do stosowania rygli przegubowych GRV
W rozwiazaniach specjalnych.

o 2
|H il

200 200

021290 4,880  Gtlowica wypory GRV
Do mocowania 1 lub 2 wypor do rygli
przegubowych GRV.

190
/*022
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PERI Polska

H 1.0
Oddziat
PERI Warszawa
ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin
tel.: (22) 72 17 330
fax: (22) 72 17 331
Dyrektor Oddziatu:
Artur Wilczynski
Z-ca Dyrektora:
Maciej Rudas

20
Oddziat
Rusztowan PERI
ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin
tel.: (22) 72 17 440
fax: (22) 72 17 441
Dyrektor Oddziatu:
Robert Szpila

1.1
Przedstawicielstwo
PERI Biatystok

ul. Sw. Rocha 5/201
15-879 Biatystok
tel./fax: (85) 74 22 080
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Daniel Bondar

1.2

Przedstawicielstwo
PERI todz

ul. Aleksandrowska 67/93
91-205 todz

tel.: (42) 61 10 891

fax: (42) 61 10 893

Z-ca Dyrektora:

Andrzej Zajac

13
Przedstawicielstwo
PERI Lublin

ul. Zemborzycka 53
20-445 Lublin

tel.: (81) 74 58 874
fax: (81) 74 58 875
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Stawomir Waleniak

m70
Oddziat
PERI Wroctaw
ul. Przemystowa 1
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: (71) 33 42 920
fax: (71) 33 42 921
Dyrektor Oddziatu:
Krzysztof Pawlik

71
Przedstawicielstwo
PERI Opole

ul. Zielonogorska 3
45-955 Opole

tel.: (77) 44 16 560
fax: (77) 45 80 455
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Andrzej Mroz

H 3.0
Centrum Obrotu
Sklejka PERI
ul. Stoteczna 62
05-860 Ptochocin
tel.: (22) 72 17 330
fax: (22) 72 17 331
Dyrektor Oddziatu:
Daniel Charubin

N 8.0
Oddziat
PERI Katowice
ul. Wiosny Ludow 19 ¢
43-608 Jaworzno
tel.: (32) 61 68 400
fax: (32) 61 68 401
Dyrektor Oddziatu:
Dariusz Jez

H4.0
Oddziat PERI
Gdansk
ul. Budowlanych 21
80-298 Gdarnsk
tel.: (68) 34 75 580
fax: (68) 34 75 581
Dyrektor Oddziatu:
Wojciech Wyrwicki

4.1

Przedstawicielstwo
PERI Bydgoszcz

ul. Pod Blankami 39-45/4
85-034 Bydgoszcz
tel./fax: (52) 34 45 915
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Radostaw Kesicki

N 9.0
Oddziat
PERI Krakow
Budynek KBP-200, | pietro
ul. Krakowska 280
32-080 Zabierzow
tel.: (12) 267 61 10 - 13
fax: (12) 2567 61 14
Dyrektor Oddziatu:
Andrzej Szostak

9.1
Przedstawicielstwo
PERI Rzeszow

ul. Geodetow 1/101
35-328 Rzeszow
tel./fax: (17) 85 47 213
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Dariusz Wisniowski

H5.0 H6.0
Oddziat Oddziat
PERI Poznan PERI Szczecin

ul. Drukarska 61
62-023 Koninko
tel.: (61) 63 42 424
fax: (61) 63 42 497
Dyrektor Oddziatu:
Tomasz Pastwa

ul. A. Struga 67
70-784 Szczecin
tel.: (91) 46 12 887
fax: (91) 46 40 634
Dyrektor Oddziatu:
Krzysztof Banach

5.1
Przedstawicielstwo
PERI Zielona Géra
ul. Gorzowska 10
65-127 Zielona Gora
tel.: (68) 32 49 010
fax: (68) 32 49 015
Przedstawiciel
Techniczno-Handlowy:
Mateusz Przybylski



(PERI

PERI Polska Sp. z o.0.

D Rusz
Doradztwo techniczne
ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin
info@peri.pl.pl
www.peri.pl.pl

Legenda
W Oddzialy
W Przedstawicielstwa

19



PERI na swiecie

01

02

03

04

05

06

07

08

20

PERI

PERI GmbH
Rudolf-Diesel-Strasse
89264 Weissenhorn
info@peri.com
WWWw.peri.com

Francja

PERI S.A.S.

77109 Meaux Cedex
peri.sas@peri.fr
www.peri.fr

Szwajcaria
PERI AG

8472 Ohringen
info@peri.ch
www.peri.ch

Hiszpania

PERI S.A.

28110 Algete - Madrid
info@peri.es
WWW.peri.es

Belgia/Luxemburg
N.V. PERI S.A.
1840 Londerzeel
info@peri.be
www.peri.be

Holandia

PERI B.V.

5480 AH-Schijndel
info@peri.nl
www.peri.nl

USA

PERI Formwork Systems, Inc.
Elkridge, MD 21075
info@peri-usa.com
WWW.peri-usa.com

Indonezja

PT Beton Perkasa Wijaksana
Jakarta 10210
bpw@betonperkasa.com
www.peri.com

09 Wiochy
PERI S.p.A.
20060 Basiano
info@peri.it
www.peri.it

10 Japonia
PERI Japan K.K.
Tokyo 103-0015
info@perijapan.jp
WWW.perijapan.jp

1

-

Wielka Brytania/Irlandia
PERI Ltd.

Rugby, CV23 0AN
info@peri.ltd.uk
www.peri.ltd.uk

12 Turcja
PERI Kalip ve iskeleleri
Esenyurt / Istanbul 34510
info@peri.com.tr
WWW.peri.com.tr

13 Wegry
PERI Kft..
1181 Budapest
info@peri.hu
www.peri.hu

14 Malezja
PERI Formwork Malaysia
Sdn. Bhd.
43300 Seri Kembangan,
Selangor Darul Ehsan
info@perimalaysia.com
www.perimalaysia.com

15 Singapur
PERI ASIA Pte. Ltd
Singapore 387355
pha@periasia.com
Www.periasia.com

42
1
2
24 4
16 Austria
PERI Ges.mbH

3134 Nufdorf ob der Traisen
office@peri.at
www.peri.at

17 Czechy
PERI spol. s r.o0.
252 42 Jesenice u Prahy
info@peri.cz
WWW.peri.cz

18 Dania
PERI Danmark A/S
2670 Greve
peri@peri.dk
www.peri.dk

19 Finlandia
PERI Suomi Ltd. Oy
05460 Hyvinkaa
info@perisuomi.fi
www.perisuomi.fi
20 Norwegia
PERI Norge AS
3036 Drammen
info@peri.no
WWW.peri.no

21 Polska
PERI Polska Sp. z 0.0.
05-860 Ptochocin
info@peri.pl.pl
www.peri.pl.pl
22 Szwecja
PERIform Sverige AB
30013 Halmstad
peri@periform.se
www.periform.se

20
22
18
6
21
5 1
17
30
3
16 13
29
9
53
48
61
33
23 Korea

PERI (Korea) Ltd.
Seoul 135-080
info@perikorea.com
www.perikorea.com

24 Portugalia
PERIcofragens Lda
2790-326 Queijas
info@peri.pt
www.peri.pt

25 Argentyna
PERI S.A.
B1625GPA Escobar - Bs. As.
info@peri.com.ar
wWww.peri.com.ar

26 Brazylia
PERI Formas e
Escoramentos Ltda.
Vargem Grande Paulista
Séo Paulo
info@peribrasil.com.br
www.peribrasil.com.br

27 Chile
PERI Chile Ltda.
Colina, Santiago de Chile
peri.chile@peri.cl
www.peri.cl

28 Rumunia
PERI Romaénia SRL
077015 Balotesti
info@peri.ro
WWW.PEri.ro
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Stowenia

PERI Slowenien
2000 Maribor
peri.slo@triera.net
wWww.peri.com

Stowacja

PERI spol. s r.o.
903 01 Senec
info@peri.sk
www.peri.sk

Australia

PERI Australia Pty. Ltd.
Glendenning NSW 2761
info@periaus.com.au
Www.periaus.com.au

Estonia

PERI AS

76406 Saku vald
Harjumaa
peri@peri.ee
www.peri.ee

Grecja

PERI Hellas Ltd.
194 00 Koropi
info@perihellas.gr
www.perihellas.gr

totwa

PERI SIA

2118 Salaspils novads,
Rigas rajons
info@peri-latvija.lv
www.peri-latvija.lv

Zjednoczone Emiraty Arabskie
PERI (L.L.C.)

Dubai

perillc@perime.com
www.perime.com
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49

63

62

27

36 Kanada

26

25

42

PERI Formwork Systems, Inc.

Bolton, ON - L7E 1K1
info@peri.ca
WwWw.peri.ca

37 Liban

43

Lebanon Representative Office

Jdeideh
lebanon@peri.de
www.peri.de

38 Litwa
PERI UAB
02300 Vilnius
info@peri.lt
www.peri.lt

39 Maroko
PERI S.A.
Tanger
peri2b@menara.ma
wWww.peri.com

40 lzrael
PERI Formwork
Engineering Ltd
Petach Tikva, 49002
info@peri.co.il
www.peri.co.il

41 Butgaria
PERI Bulgaria EOOD
1839 Sofia
peri.bulgaria@peri.bg
www.peri.bg

44

45

46

47

48

Islandia

Armar ehf.

220 Hafnarfjérour
www.armar.is

Kazachstan

TOO PERI Kazakhstan
050059 Almaty
peri@peri.kz
www.peri.kz

Rosja

00O PERI

142407, Noginsk District
moscow@peri.ru
WwWW.peri.ru

Afryka Potudniowa
Wiehahn Formwork and
Scaffolding (Pty) Ltd.
7600 Stellenbosch
info@wiehahn.co.za
www.wiehahn.co.za

Ukraina

TOW PERI Ukraina
07400 Brovary
peri@peri.ua
wWww.peri.ua

Egipt

Egypt Branch Office
11361 Heliopolis / Cairo
info@peri.com.eg
WWW.peri.com.eg

Serbia

PERI Oplate d.o.o.
11272 Dobanovci
office@peri.rs
WWW.peri.rs
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60

49

50

51

52

53

54

50
37
40
56 57
47 59
58
65
64
45
Meksyk

PERI Cimbras y Andamios,
S.A.de C.V.

Estado de México,
info@peri.com.mx
WWW.peri.com.mx

Azerbejdzan

PERI Kalip ve Iskeleleri
Baku
peribaku@peri.com.tr
www.peri.com.tr

Turkmenia

PERI Kalip ve Iskeleleri
Asgabat
ahmet.kadioglu@peri.com.tr
wWww.peri.com.tr

Biatorus

PERI Belarus
220030 Minsk
info@peri.by
Www.peri.com

Chorwacja

PERI oplate i skele d.o.o.
10 250 Donji Stupnik/
Zagreb

info@peri.com.hr
www.peri.com.hr

Iran

PERI GmbH

Iran Branch Office
Tehran
info@peri.ir
WWW.peri.ir

44

43

55

66

55 Indie
PERI (India) Pvt Ltd
Mumbai — 400064
info@peri.in
WWw.peri.in
56 Jordania
PERI GmbH - Jordan
11947 Amman
jordan@peri.com
Www.peri.com
57 Kuwejt
PERI Kuwait
13011 Kuwait
kuwait@peri.com
www.peri.com

Arabia Saudyjska
PERI Engineering
Division of Jamjoom
Consult Saudi Arabia
21463 Jeddah
info@peri.com.sa
WWW.peri.com.sa
59 Katar

PERI Qatar LLC
PO.Box: 31295 - Doha
info@perigatar.com
www.perigatar.com

60 Algieria
Société PERI S.A.S.
Kouba - Alger
peri.alger@peri.fr
www.peri.fr

6

-

Albania
PERI Sh.p.k.
Tirane

erti.hasanaj@peri.com.tr

www.peri.com.tr

14
15

62

63

64

65

66

PERI

23
10

31

Peru

PERI Peruana SAC
Villa EI Salvador, Lima
contacto@peri.com.pe
Www.peri.com.pe

Panama

PERI Panama Inc.
0832-00155 Panama City
info@peri.com.pa
Www.peri.com.pa

Angola
PERIcofragens, Lda.
Luanda
renato.portugal@peri.pt
Www.peri.pt

Nigeria

Heights Access Nigeria Ltd.
Victoria Island, Lagos
info@heightsaccessng.com
www. heightsaccessng.com

Oman

PERI (L.L.C.)

Muscat
perimct@perime.com
WWWw.perime.com

21



Optymalne rozwigzanie
dla kazdego projektu

Deskowania stropowe

Rusztowania podporowe

Technika dostepu

PERI

Namioty technologiczne

PERI Polska Sp. z o.0.
Deskowania Rusztowania
Doradztwo techniczne

ul. Stoteczna 62

05-860 Ptochocin

tel.: +48 22.72 17-400

fax: +48 22.72 17-401
info@peri.pl.pl
www.peri.pl.pl

Deskowania tunelowe

Osprzet uniwersalny

Ustugi serwisowe

PLpl 11]2011 2ma 792321 © PERI GmbH
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